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Bu rapor EFBWW, CEI-Bois ve A. Usl7 Siena tarafindan dizenlenmistir.

Avrupa Komisyonunun istihdam ve Sosyal Iisler Genel
MuadarlGgi’ndn finansal destegi alinmistir.

Her hakki saklidir.

Bu yayinin higbir kismi yayinlayanin izni olmaksizin, fotokopi veya kayit benzeri
elektronik veya mekanik yollar dahil, herhangi bir sekilde ¢ogaltilamaz, geri alim
sistemine yuklenemez veya aktarilamaz.

Her ne kadar bu yayin icindeki bilgilerin dogruluguna inanilsa da, bu yayinin
icerigi sebebi ile bunu kullanan kigiler veya bagkalarinin basina gelecek herhangi
bir kayip, hasar vb. durumlarin sorumlulugu gerek yazar gerekse yayimci
tarafindan Ustlenilmeyecektir.



ONSOz

Bu brosiir, Avrupa insaat ve Agac iscileri Federasyonu (EFBWW) ve Avrupa Agag isciligi
Sektorler Konfederasyonu'nin (CEI-Bois) A.usl7 Siena ile igbirligi icerisinde gerceklestirdigi
Avrupa agag Isciligi sektdrleri icin sosyal ortaklik projesinin sonucudur. Proje, 2009 ve 2013
yilliarinda sosyal ortak kurumlari tarafindan gergeklestiriien "Daha Az Toz" projesini takip
eden bir aktivitedir.

Bir onceki proje, "Daha Az Toz" brosurinin yayinlanmasiyla (orijinal olarak bes dilde
yayinlanmistir: Ingilizce, Fransizca, Almanca, Italyanca ve ispanyolca) ve proje
cercevesinde organize edilen iki seminer esasindaki basarili ag oluturma olusturma ile
blUyuk bir basari kazanmistir.

Projeden sonra, brogur icin bircok talep aldik (ayni zamanda diinyanin diger bolgelerinden)
ve Hollanda ve Flaman sosyal ortak kurumlari Hollandaca bir versiyonunu yayinlamaya
karar verdi. Ayrica, sorunu Avrupa sosyal diyalogun bilteninde tuttuk. Ozellikle kaynakta
azaltma emmenin 6n kosulu olarak daha iyi bir makine tasarim sorunu ele aldigimiz
konulardan biri.

Yukaridaki tim bu durumlar, talas projesi igin yeni bir uygulamaya neden olmustur. Avrupa
Komisyonu, az da olsa tadil edilmis brosurt birgok dilde daha yayinlama imkani vererek
(Bulgarca, Hirvatga, Litvanyaca, Lehce, Rumence ve Turkge), Orta ve Dogu Avrupa'ya
odaklanmamizi saglayak ve bdlgedeki 6nleyici etkinliklerdeki iyilestirmeleri desteklemek
igin dort seminer (Litvanya, Polonya, Bulgaristan ve italya'da) diizenlememize yardimci
olarak bu yaklagsimi desteklemistir.

EFBWW CEIl-Bois A. Usl7 Siena

Sam Hagglund Philip Buisseret Laura Benedetto
Genel Sekreter Genel Sekreter Genel Mudur
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Giris

Ahsap: Harika bir malzeme

Ahsap, dogal, ¢ok yonli ve mikemmel bir ¢alisma malzemesidir. Eger bizler ahsabin
kiltirel anlamda tarihini yazmaya kalksaydik bu ayni zamanda insanligin da kalttrel
tarihgesini kaleme almak olurdu. insanhk kiltiriniin en eski dénemlerinden bu yana eslik
etmistir, 6zellikle ates yakmada, silah yapmada, barinak insasinda, depolama kaplarinda,
nakliyede, sanatta ve daha pek ¢ok alanda.

Bu hikayede asil etkileyici olan ise ahsabin insan gelisinin hi¢bir asamasinda degerinden
ve Oneminden bir kaybetmemis olmasidir. Yukarida bahsedilen uygulama alanlarinin
timunde ahsap ginimuze kadar kayda deger rollere sahip olmustur. Bizler burada mevcut
2 yeni gelisiminden ve bunlarin gdsterdigi ahsabin yasamda kalma glclnden
bahsedecegiz:
e Bugunlerde ahsabin pek ¢ok uygulama alani mevcut fakat 6zellikle diger malzemelerle
birlikte kombin halde kullanilarak mobilya Gretiminde 6n plandadir. Pazarda su siralar
sabit bir akigla yeni kombinasyonlar gelmektedir.
e Onséz kisminda da bahsedildigi gibi, ahsabin ayni zamanda iklim degisimi ve
surdurulebilirlik konularinda hakl bir anahtar rolt mevcuttur. Ve ¢ok daha buylk énem
kazanacaktir ve kazanmalidir.

GuUnUmuzde, tahmini olarak 2,9 milyon kisi AB
ahsap isleme endustrisinde ve alt branslarinda
calismaktadir. Sadece mobilya sektdrinde,
yaklasik 1,5 milyon kisi AB’nin 27 Ulkesinde farkl
meslek yelpazelerinde istihdam halindedir.
Geleneksel ahsap isciliginin yani sira, goruyoruz
ki cok sayida tasarimci, pazarlama uzmani,
Uretim planlamaci, yénetim calisani ve bununla
birlikte arttk ¢cok daha karmasik hale gelen
teknolojiyi kuran ve idare eden galisanlar mevcut
sl haldeler. Bunlar malzemenin ve ona yapilabilen

uygulamalarin yani sira kalifiye ve gencg
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Digphragme galisan sagligina zarar vermemesidir. Is, isgiyi
hasta etmeyecektir. Bu sebeple, Avrupa sosyal
ortaklari, sektdrimizde genellikle hala ytksek olan, talas seviyesini azaltmak amacinda bir
proje baslattilar.

Nedir bu talas tozu?

Calisma alanlarimizdaki toz, normal yasamimizdaki diger alanlara gore cok daha ylksek
konsantrasyonlarda karsimiza ¢cikmaktadir. Ve iste problemin 6zl burada yatmaktadir.
isyerindeki yliksek konsantrasyondaki toz neredeyse her zaman, saglik iizerinde sabit bir
etkisi olan tek bir maddenin ylksek konsantrasyonda olmasi ile ilgilidir.



Toz, c¢ok ince kati partiklllerin gaz igerisinde olusturdugu bir sispansiyondur. Bizdeki
amagta ise bizler daha ziyade havadaki tozlara konsantre olmus durumdayiz ve agirhkh
olarak solunan havaya ve mimkin durumda cilde temas eden icerik Gzerinde duruyoruz.
Calisan cevresindeki havada asili haldeki partikuller (tozlar) isin sadece solunun kismidir.
Bu da solunabilir kisim olarak anilmaktadir. Fakat bu solunabilir toz da ileride farkli alt
kisimlara ayrilacaktir. Tozun buyudk bir kismi bir yere kadar burunda tutulmaktadir. Kalan
kisim bronslara ilerleyebilmektedir ve bununda 5 pym (5/1000 milimetre) ve daha az c¢apa
sahip olanlari alveoler kisim olarak bilinmekte ve akcigerin en kiigik dallari olan alveollere
kadar girebilmektedir.

Tozlarin kimyasal yapilari, ebatlari, sekilleri ve 06zellikle konsantrasyon ile maruziyetin
kapsamina gore insanlar Uzerinde farkli etkileri vardir. Solunan veya cilde temas eden
tozun sagliga zarar verip vermedigini degerlendirebilmek icin asagidaki faktorleri dikkate
almak gerekir:

e Toz konsantrasyonu ne kadar ylksek?

o Toz partikulleri hangi ebat ve sekillerde?

e Bu toz neyden olugsmus?

Ahsap isleme endiistrisinde toz goériilme sikhigi

Avrupa capinda milyonlarca insan duzenli bir sekilde islerinin bir parcasi olarak talas
tozuna maruz kalmaktadir. Talas ahsap isleme sektérinde ana saglik tehlikesi olarak
kalmistir ve bazi durumlarda insaat endustrisinde de payi vardir yani el veya makine ile
ahsap ile galisilan her aktivite icinde yer almistir. Bu durum Hessen Sosyal isler Bakanhg!
tarafindan ydritilen bir calisma ile carpici bir sekilde ortaya konmustur. Ornegin, taslama
ve kumlama isleri icin ortalama toz konsantrasyonu 3,6 mg/m? olarak élgiilmiis; testereleme
icin durum 2,4 mg/m3 olarak ¢ikmig; torna ve tornalama iglerinde 8,1 mg/m3 Olclimustar.
Genel anlamda, en yiksek maruziyet olarak mobilya ve marangozlardan alinan verilerin
taslama ve benzeri islerde olustugu gorilmustar.

1 mg/m® Uzerindeki maruziyet
degerleri de olglilmis ve bunlar Tozlarin etkileri
genellikle kontrplak ve sunta

iglerinin son asama iglemleri ile  Etkiler Olasi hastalik riskleri
kesim makinesi, planya ve

testerelerin bulundugu kesimhane
ve planya atélyelerinden alinmistir.
Talas maruziyeti ayrica
marangozluk atoélyeleri, kapi ve
pencere isletmeleri, ahsap tekne
isletmelerindeki calisanlarda da
ahsap zeminlerin désenmesi ve
kumlanmasi esnasinda, ve
bunlara ek olarak seluloz ve kagit
firmalarinda sablon ve model
uretirken ve insaat marangozlugu
ve agac¢c kesiminde c¢alisan
iscilerde gorulmektedir.

Toza bagh akciger hastaliklari
Entoksikasyon (zehirlenme)
Deri ve mukozada tahris ve

iltihaplanma, hiicre yikimi,
bronsit

Aleriji, astim

Kanser




Talas (tozu) sebepli hastaliklar

Endustriyel tip, ahsabin hammadde olarak veya islenen malzeme olarak kullanimindan
kaynakli mesleki hastalik artisinda hem fikir durumdadir. Genis bir yelpazedeki ahsap turl
ve turevinden kaynakl talas maruziyet sonucunda olusan olumsuz saglik etkileri asagidaki
gibi siralanabilmektedir. Avrupa Mesleki Hastalik Programinda ana saglik problemleri séyle
siralanmistir:

o Akut toksik kontakt dermatit (toksik madde sebepli cildin akut iltihaplanmasi),
Kontakt Urtiker (fazlaca kasintili alerjik reaksiyon)

iritan kontakt dermatit

Alerjik rinopati (nazal mukozanin alerjik rahatsizligi)

Astim

Ekstrensek alerjik alveolit

Burun veya burun boslugunda kanser

(Kaynak: Avrupa mesleki hastalik programi igin tani bildirimleri, Avrupa Komisyonu 1994)

Ahsap isleme ve ahsap dUrunler endustrilerinde cilt ve solunum yolu hastaliklar
gOrulmektedir. Bunlar geriye dogru izlendiginde 100 farkli ahsap numunesinde de oldugu
bilinen maddelere (fenoller, terpen, benzokinon, naftakinon... gibi) kadar bizi
yonlendirebilmektedir. Ozellikle, tropik sertagag tipleri, ayni zamanda bazi yerel ahsap
tipleri de, yukarida belirtilen sikayetlerin sebebi olarak gdrilmektedir. Bitisik tablo listesi
bize ahsap tirleri ile bunlarin sebep oldugu hastalik etkilerini sunmaktadir.

Bunlardan bagka “dogal”

hastalik sebepleri de talas Ahsap tiirleri ve Saglik riskleri

icerisinde mevcuttur, érnek | Ahsap tiirii Mensei 112 (3
olarak bakteri, kiif, mantar -

ve yosun sporlari verilebilir. Yumusak agag
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Ramin Asya A R I R Hastalik orani
Keruing / yang Asya Ciltte ve Gzellikle solunum
Okoume Afrika b T T R organlarinda alerjik
— 11 reaksiyonlar oldukca
Kavak Avrupa yaygindir. Kuzey Amerika,
Obeche (Pasa agaci) | Afrika R R I Kanada ve Isvec'te yapilan
- — - kapsamli ahsap isleme
Sapele (sapeli maun) | Afrika endUistri calismalari
" ' N ENERE gOstermektedir ki talag ve
Bilinga (Opepe) Af_l_.lka . tozlarina  maruz  kalan
Maun Guney Amerika | * |* [* |* |* calisanlarin  yaklasik %
. > | * [+ |+ |* 13,5’lik bir orani solunum
Tik agac Asya sorunlari yasamaktadir.
1. Dermatit Alerjenlerin dolaysiz olarak
. Aktinik konjunktivit kanitlari su ana dek 100’Un
. Burun mukoza iltihaplanmasi (Rinit) Uzerindeki hem tropik hem
. Nefes darligi (Astim) de iiman ortam agag turleri
. Akciger peteklerinin asiri duyarliigi (ektrensek alerjik Uzerinden saptanmis oldu.
alveolit) Ornegin, su an
. Kaginti (Prurit) tamamlanmig olan

kapsamli veri ve ¢alismalar
kesin olarak kirmizi ardi¢, abachi, limba ve mese adaclarinin ahsaplar alt hava yollarinda
hassasiyete yol agmaktadir. Ayrica bazi Afrika agaclari, cam ve kiraz ahsabi ile tetiklendigi
raporlanan astim vakalari mevcuttur. Ak koknar, Okoume (Gaboon), kotibe, makore,
mansonia ve meranti agaclarindan edinilen ahsap icin bu etki cilt testleri ile kanitlanmigtir.
Ayni durum ak servi ve bazi kayin tirleri icinde denenmis ve belli bazi IgE (Immunoglobulin
E) antikorlarinin tetiklendigi gértulmagstir.

Son bir Danimarka calismasinda, solunum organlarinin hastalik ve bozukluklarinin
cogunlugunun talas sebepli olabilecegi gérilmistir. Ozellikle, astim hastaliklari ve akciger
fonksiyon bozulmalari bulunmustur. Dolayisiyla bu mesleki hastaliklarda belirgin bir
go6rulme artigi vermektedir. Avusturya’da 1995 ve 2008 yillari arasinda belirlenen mesleki
hastaliklarin %15’ alerjik astim (%8) ve kimyasal tahris astimi (%7) vakasidir. (Kaynak:
Sichere Arbeit 6/2009; sayfa. 19)

Mesleki talas maruziyeti kansere sebep olabilir

Halihazirda 1960’larin ortalarinda talasin insanlar Uzerinde kanserojen etkileri oldugu
yonundeki sipheler dile gelmeye baslamisti. Bu slire esnasinda pek ¢ok Avrupa ve diger
Ulkelerde adenokarsinom ile karsilasma riskinin artisini isaret eden calismalar yapildi. Bu
durum ayni zamanda Lyon’daki, bir Birlesmis Miletler ajansi olan, Kanser Arastirmasi icin
Uluslararasi Ajans’inca (IARC) da dogrulandi. Bu ge¢cmisin yaninda ahsap ile ¢alisma ve
ahsap islemeye atfedilebilecek kanserler simdilerde meslek hastaliyi olarak
karsilanmaktadir.

isteki kanserojen etmenleri tartisirken ortaya limit deger sorusu da gikmaktadir. Kanserojen
maddeler so6zkonusu oldugunda hi¢c risk kalmadi diyebilecegimiz bir alt sinir
bulunmamaktadir. Ekonomik ve diger hususlar sebebiyle, pratikte teknik anlamda uygun
(fizibil) seviyeye gore limit deger tanimlama durumu gelismistir. Kalan risk ise sonrasinda
kisisel koruyucu ekipman ve diger dnlemler ile minimize edilebilir.




Talas Limit Degerlerine Genel Bakig
A : Tim ahgap tirleri
B : Sert agac
C : Yumusak agac¢

Limit deger — Sekiz saat Limit deger — Kisa donem

Ulke

mg/m? mg/m?
Avusturya 2 solunabilir aerosol (A) 5 solunabilir aerosol (A)
Belgika 3(A)
Danimarka 1(A) 2 (A)
Avrupa Birligi ® 5 (B)
Fransa ©® 1 (A)
. . 2 (A)
Finlandiya 1 (yeni ve yenilenmis fabrikalar)
249 (A
Almanya 5 (4.6) §A;
=N
Almanya ) EC; (8)
Macaristan 5 (A+C)
italya 5 solunabilir aerosol (A)
1(B)
Norvecg 2(C)
4 (A)
Polonya 2 (B)
2 (A+B)
ispanya 5 (A)
isvec 2 (A) _
0.5 (basing emprenyeli ahsap)
isvigre 2 solunabilir aerosol (A)
Hollanda 2(B)
Birlesik Krallik 5 (A)
Notlar:

(1) TRC degeri (Teknik Referans Konsantrasyonu - teknik uygunluk baz alinmistir)
(2) Gosterge Mesleki Maruziyet Limit Degerleri [2,3] ve Mesleki Maruziyet igin Limit degerleri [4] Baglayici
Mesleki Maruziyet Limit Degeri — BOELV.

(3) Sinirlayici yasal limit deg@erler.

(4) Kanserojenlige bagh olarak, hi¢ Mesleki Maruziyet Limiti, Mesleki Maruziyet Limiti listesinde yer
almamaktadir; onun vyerine Talas tozu uzerine Teknik Rehberlik Dokimani’'nda saptanmis olan
Konsantrasyon Degerleri verilmektedir.

(5) Talas tozu Uzerine Teknik Rehberlik Dokiimaninda saptanmis olan Konsantrasyon Degerleri

(6) Talas tozu uzerine Teknik Rehberlik Dokiimaninda saptanmis olan Konsantrasyon Degerleri belli konu ve
aparatlar icin teknolojinin durumu baz alinarak hazirlanmigtir. Bu durumlar igin ilave kontrol tedbirleri
tanimlanmistir.

(7) “C 3B” olarak siniflandirilmig — kanserojen suphesi; mevcut durumda Kabul edilebilir Maksimum
Konsantrasyon (MAC) degeri turetilememekte

(8) Kayin tozu ve mese tozu “C 1” olarak siniflandiriimakta —bilinen kanserojen madde; Kabul edilebilir
Maksimum Konsantrasyon (MAC) degeri tiretilememekte



Durum ne olursa olsun, mevcut epidemiyolojik caligmalar (fiili olarak kigilerce bildirilen
hastaliklar, bunlarin sikhdi ve gelisimi — hayvan denemelerinin aksine) artan maruziyet
hastalik riskinin artisini da beraberinde getirmektedir. Glnimuzde kullandigimiz bir
varsayima gbére 5 mg/m3 degerinin Uzerindeki talas konsantrasyonlari hastalik riskine
onemli dl¢clde katki saglamaktadir. 1 — 5 mg arasindaki miktar da risk artisI saglamakta ve
yalnizca 0,5 mg altindaki degerlerde artan risk goriilmemektedir. iste bu da maruziyeti
mumkin oldugunca azaltma icin sebeplerdendir. (Kaynak: SCOEL — Mesleki Maruziyet
Sinirlari igin Bilimsel Komite 2003)

Endustriyel tip konusu su temelde ilerlemekte, eski donem vakalarinda mukozanin zarar
gormesine sebep olan iltihaplanma ve enfeksiyon, genellikle karsirojenik degisim kokenli
olmustur. ilk semptomlar gapak, yer yer burun kanamasi, tek tarafi tikali burun, damagin bir
tarafinin sismesi ve baslangi¢c isaretleri olarak da kirmizi veya sulanan gozler
olabilmektedir. Ek olarak, alerjik veya non-alerjik rinit (burun mukozasinda iltihaplanma) ilk
muhtemel hasar olarak nitelendirilebilir. Diger burun fonksiyonlarinin bozulmasinin
yaninda, temizlenme fonksiyonu (burunun kendini temizlemesi) kesin bir roli vardir. Bu
rahatsizliklar ve ilk hasarlar timor gelisimine katki yapacaktir. Ayni zamanda gdzlenebilir
semptomlar, talasin etkilerine bagh alerjiler icin gdrilenlerle oldukga benzerlik
sergilemektedir — fakat bahsi gegenlere gére daha olimcil sonuglara sahiptirler.

Onlem

isletmelerde dnlem tedbirleri nasil gelistirilebilir? Pratikte farkl tipte talaslar arasinda ayrim
yapabilmek oldukga glctir, hatta imkansizdir. Bu durum dzellikle kiguk olcekli atdlye ve
isletmelerde yaygin bir durumdur, zira bu tip vyerlerin calisma sekilleri, madde ve
malzemeleri, ahsap tipleri siklikla degisim gostermektedir ve ¢ok klglk alanda pek ¢ok is
yapilmaktadir. Bu da dnlemlerde neden toz seviyesinde genel bir disisin hedeflendigine
bir bagka bir sebeptir. Bu amac, potansiyel kanser riskine de agirlik vermeksizin, dogrudan
tozun saglik icin genel bir risk yaratmasi Uzerine gitmeli, calisanlarin refahina eksi yoénde
etki etmesi ve bdylece is akisina ve Urln kalitesine olumsuz etki vermesi bilinmelidir.

Harekete gegmeden énce mevcut risklerin hassas analizi daima yapilmalidir. Bu durum
bizleri tim etki eden faktdrleri ve de c¢alisanlara sordugumuz durum, tecriibe ve onerileri
kaydetmeye yoneltmektedir. Bu temelde bakarsak o6nlemlerin ¢alisma ortaminin
gelistiriimesi yoninde olmasi gerekmektedir. Talas tahliyesinin kaynakta iken saglanmasi
kisisel koruyucu kullanimindan 6nce dusunldlmesi dogru olacaktir. Bu ayni zamanda
Avrupa cerceve ydnergesinde sekillendirilmis olan temel gereksinimlerle de paralellik
g6sterecektir (Yonerge 89/391 AB, Madde 6). Onlem hiyerarsisi Madde 6'da asagdidaki gibi
tanimlanmistir:

. engellenemez risklerin tanimlanmasi;

. risklerle kaynaginda mucadele;

. teknik gelismelere adaptasyon;

. teknoloji, is organizasyonu, ¢alisma sartlari, sosyal iligkiler ve ¢alisma ortami ile ilgili
olarak etki eden faktorleri kapsayan uyumlu ve kapsamli bir koruma politikasi
gelistirmek;

. kisisel koruyucu énlemlerden 6nce ortak koruyucu énlemlere dncelik vermek;
galisanlara uygun talimatlar sunmak.




Kitapcigin ileriki bolimlerinde genis kapsamdaki uygulamalardan edinilen talag maruziyetini
azaltma anlaminda iyi uygulama o6rneklerini géreceksiniz. Bunlar teknik ¢ézimler oldugu
gibi, is organizasyonunda veya baska bir alanda yapilan basit (ama genelde ¢6ziime gug
ulasan) temizlik yénli aktivitelerde degisiklikler seklinde olabilmektedirler. Fakat 6zellikle,
projenin bir parcas! olarak caligilan atdlyelerin raporlarinin yer aldigi ve ahsap isleme
makinelerinin Ureticileri ile kullanicilarinin karsilastirildigi kitapgigin son kismina agirlk
verecegiz. Bizler bu diyalogu daha ileriye tasima istedindeyiz, zira inaniyoruz ki teknolojik
tasarim daha az tozun ve de (bu terimi tekrar kullanmak gerekirse) sektorin
surdurdlebilirliginin anahtarini tagimaktadir.



lyi pratik ornekler

1. Talas icin kisa checklist

Calisanlari talas maruziyetinden kollamak icin olan tedbirleri almanin ¢ok farkl seviyeleri
vardir ve galisma ortaminin farkli hususlarini igerir, drnegin is ekipmani secimi, atélyenin
dizenlenmesi, kullanilacak tahliye sistemi gibi, fakat ayrica atdlyenin nasil temizlendigi de
onemlidir. Tdm farkh hususlarin ilk degerlendiriimesinde asagidaki checklist,
yapilandirilmig prosedir anlaminda iyi bir ornektir. (Kaynak: IG Metall brochure:
“Holzstaub? Nein Danke! Gesunder@rbeiten — Arbeitshilfe 13)

Talas icin kisa checklist Evet | Hayir

Risk degerlendirme

Avrupa cgergeve yonetmeligi uyarinca risk degerlendirmesi yapiimis midir?

Envanter/ risk degerlendirme yukiimlilagu

isletmede toz élgtimii yapildi mi?

Eger yapildi ise, akabinde teknik/organizasyonel élgimler alindi mi?

Kontrol élgimlerinin dlgiim veya sonuglarinin degerlendiriimesi

Tahliye ekipmanlari

Tam toza hassas / kesim makineleri bir aspiratore bagl mi?

Tahliye ve filtre ekipmanlari isletme dahilinde ¢alisan makineler igin uygun mudur?

Tahliye ekipmanlarinin verimliligi dizenli olarak kontrol edilip bakimlari yapilmakta
mi? (6rn. Ahsap endustrisi adina Isveren sorumluluk sigortasi organizasyonu
tarafindan gelen bir uzman, bakim kaydi / belgelendirilmis delil?

Temizlik veya iyilestirme anlaminda koruma yetkililerinden alinan herhangi bir cihaz
var midir?

Eski ekipman igin talas tahliyesi daha verimli veya iyi hale nasil getirilebilir?

Eski filtreleme ve tahliye ekipmani ¢alisma alanindan gétaralda ma?

Teknik olarak mevcut olabilecek herhangi bir taginabilir toz giderici (endustriyel
olanlar degil) teknik olarak giincel midir?

Manuel is/Zimpara alanlar

El ile zimparalama yapilan yerlerde solunan havanin misaade edilen talas
konsantrasyonunu asmadigi kontrol edildi mi?

Tahliye tertibati olmayan el tipi is ekipmanlari bu tertibata sahip olanlar ile degistirildi
mi?

Zimpara tablasi Gzerinde el ile yapilan zimparalama iglemi tahliye tertibati mevcut
halde mi yapiimaktadir?




isletmede talimatlar ve egitim

Calisanlar talasin teskil ettigi saglik riskleri hakkinda talimat aldilar mi (en az yilda bir
kez)?

Talimatlar tam olarak isletme dahilinde yapilan isleri kapsamakta midir?

Calisanlar igin tibbi kontroller

isyeri hekimi / tibbi servis tarafindan bildirilen herhangi bir talasa bagli alerjik
reaksiyon veya zarar var midir?

Uygun kisimlar igin, harici uzmanlar sahaya geldi mi?

Tibbi kontroller yapiliyor mu?

Temizlik / Bakim

Makine ve ekipman dizenli olarak temizleniyor mu?

Tozlu alanlarin hava tutmak suretiyle muamele gérmedigdi garanti edilebiliyor mu?

Kigisel koruyucu donanim olarak partikdl filtreleri veya yarim yiz maskeleri tedarik
ediliyor mu?

Parca basi siparis Uretilirken tim bu saglik ve glvenlik gereksinimleri kargilanarak
calisilmasi i¢in gerekli zaman hesaba katiliyor mu?

2. "Talas — Sag ol almayayim!”
IG Metall tarafindan verilen seminer lizerine hazirlanan rapordur, Ekim 2008

Petra Miiller-Kn6i3 , Saglik ve Givenlik Politikasi Danismani, 1G Metall Frankfurt

Ekim 2008 tarihinde “Talas — Sag ol almayayim! Harekete gegme yollari ve is Konseyi igin
gorevler” bashgi altinda IG Metall firmasinin Spockhdvel’'deki egitim merkezinde bir haftalik
bir seminer dizenlendi.
Bu seminer esas olarak ahgsap sektérinde is saghdi ve guvenligi konusunda Alman
yonetmeliklerinde yapilan yeni kurallar sebebiyle organize edilmistir. Bu yeni “Talasta
Teknik Dizenleme”, “tehlikeli maddeler komitesi” tarafindan alinan kararla Agustos 2008
tarihinde benimsenmigtir, ki bu komiteye tehlikeli maddeleri kapsayan tium is saghgdi ve
glvenligi sorunlari ile ugrasan Federal Calisma Bakanligi tarafindan desteklenmigtir.
Komite dyeleri, sendika ve isveren temsilcilerinin gonullid katilhmi ve c¢abasi ile
¢alisanlardan olusmaktadir. Bu kurallar artik isletmelerde uygulanmaya baglamalidir.
Seminer programinin dizenlenmesinde zemin olarak tim bu kurallarin devreye alinmasi ve
genis bir calisan ve her acidan is sagligi adina onlarin temsilcilerini kullanmistir. Seminerin
amacl, isci temsilcileri i¢in olusturulan yeni kural ve bilgilerin degerlendiriimesini ve bunu
pratik yaparak ilgilisine aktarmayi amag¢ edinmistir. Bu yeni kurallarin zemine kadar ulagsma
sansinl arttirma ve entegre edilmesini saglayacaktir. Duzenlemenin kendi basina bu
duruma ulagsmasi mumkin gérinmemektedir.

Seminerin ana hedef grubu, sézkonusu sektériin firmalarindan gelen isci temsilcileri idi. isgi
sagligi ve guvenliginin Alman sisteminde bu, insanlar kilit rol oynamaktadirlar.
Firmalarinda is saglik ve guvenlik konularina dahil olma ile ilgili var olan haklar ve Alman
kanunlarina gore isci-igsveren iligskisi (Betriebsverfassungsgesetz) dahilinde bu kural ve
dizenlemeleri planlama ve devreye alma konusunda calisanlari koruyabilecek fikirsel
destekleri saglayabileceklerdir. Bu baglamda, istirak tabiri kanunlari entegre etme yolunda
c¢alisma konseyinin kendiliginden gerekli dlcimleri istemesi veya calisanlarin aksiyonda
olmak istedikleri alan kapsaminda konuya midahil olmalari anlamini tagimaktadir. isveren



bu sartlarda anlasma yolunu se¢cme durumundadir. isletme diizeyinde herhangi bir
anlasmaya varilamadigi durumda karar tahkim yolu ile sonuglandiriimak durumundadir
(tahkim kurulu isveren ile calisan temsilcileri ile harici bir sektér danismanindan olusur).
Tahkim karari igveren ve ¢alisan temsilcileri igin baglayicidir.

Sunu akildan c¢ikarmamak gerekir ki, gecmiste (ve halen daha) pek cok firma talas
karsisinda nadiren iyi bir korunma saglayacak inisiyatifi gdsterebilmektedir, temsilciler bu
tip durumlar icin mevcut firsatlari yakalama adina istirakgi olmalarini saglayan haklarindan
faydalanmalidirlar. Seminerin amaci da bu hedef igin onlari biraz daha bilgi ile donatmakti.

Egitim asamasinda katilimcilarin ig hayatindaki gergek tecribeleri Uzerinden mumkun
oldugunca net bir sekilde ilerlemeye calisip bu durum Uzerinden kendi ¢dzimlerini
kendilerinin Uretmesini hedefledik.

e Bu sebeple, “talas semineri” katillan firmalardaki sorunlarin olusturdugu tecribelerin
birbirine aktarildigi bir ortam oldu. Verilen érnekler ahsap isciligi problemlerinden uygun
olmayan koruyucu tedbirlere kadar genis bir aralikta gecerken ayni zamanda hem isci
hem de amirler (sUpervizdrler) acisindan know-how eksikligini gostermis oldu. Seminer
devam ettikge bu durum goz 6niine gelmeyi tekrarladi.

Talasin insan vicuduna olan etkisi ve zarari detayli olarak konusuldu.

Calisma konseyindekilerin uzmanlk bilgilerinin pekistiriimesi adina ileriki aktivitelerde
daha fazla bilgi edinmenin yollari (internet gibi) gosterildi.

Bir sonraki adim, talasa karsi korunma ile ilgili olarak bazi kilit saglik ve guvenlik
hidkUmlerini degerlendirmek oldu.

Seminerin bu kisminda konu biraz, saglik ve guvenlik bashginda ¢alisma konseylerinin
bilgi, danisma ve istirak haklari Uzerinde biraz dolasti. Sonrasinda Talas hakkinda
Teknik Dizenleme daha detayli irdelendi.

Bu bilgi 1siginda firmalarda hangi spesifik dlglimlerin istenmesi ve uygulanmasi konusu
tartisildi.

Seminer katilimcilari tarafindan kapsamli degerlendirme yapildi, konular ele alindi ve
sonu¢ kisminda talasin tehlikeleri konusunda saglam bilgi ihtiyaci net olarak sergilendi.
Cogunlugun ne kadar dramatik bir tehlike altinda olabilecekleri durumunu bilmedigi
goralda.

Seminerde kullanilan tim bilgi ve dokimanlar katilimcilara dagitildi. Bu durum onlara ayni
zamanda firmalarindaki diger calisanlara burada topladiklar bilgiyi gotirip dagitma sansi
verdi. Bu ayni zamanda seminerin bir baska amaciydi ve yeni Teknik Rehberlik
Dokumanrnin mumkun olan en ¢ok yerde uygulanmasina yardimci olacaktir. Seminer
sahibi IG Metall, bu tip aktiviteler i¢cin kendini harici danismanlik anlaminda uygun hale
getirdi.

Daha fazla bilgi igin: IG Metall-Bildungszentrum
Sprockhdvel
Arbeits- und Gesundheitsschutz

Christina Fligge
Tel.: +49 2324 706-367
e-mail: christina.fluegge@igmetall.de




3. lyi tertip — daha az talas

Ulrik SPANNOW, Saglk ve Guvenlik Politikasi Danigsmani, Kuzey yapi ve agag isgileri federasyonu
(NFBWW)

lyi tertip, sirket seviyesinde talas maruziyeti konusunda koruyucu tedbirler alirken sosyal
ortaklarin da kullanabilecegdi bir kavramdir. Temizlik de bunun dahili bir parcasidir. Yazi,
Danimarka’da talastan korunma konusu hakkinda bilgi vermektedir.

Talas, burun boslugunda kanser tetikleyicisi olarak bilinmekte ve astim, kronik bronsit,
kronik akciger fonksiyon kaybi (Jacobsen 2007:21+29) gibi ¢ok ¢esitli solunum semptomlari
ile bagintih durumdadir. 10 yil Uzeri talas tozu Avrupa Birligi tarafindan kanserojen olarak
siniflandiriimistir (Yénetmelik 1999/38/EC).
Avrupa dizenlemelerine gore calisanlar efektif sekilde talasa mesleki maruz kalma sebepli
olusabilecek kanser ve diger hastaliklardan korunmalidirlar. Koruma konusu 6ncelikle talag
ile ilgili calisma ortaminda olabilecek her tirli riske dikkat ¢cekecek bir risk analizi ile
baslamalidir. Bu analizdeki riskler zararli 06zellikler, seviye, tlr, maruziyet sUresi,
koruyucunun etkisi vb. igerir.

Koruyucu tedbirler “iyi tertip” kavraminin semsiyesi altinda sayilabilir.

lyi tertip giinliik iiretimin bir pargasidir

Danimarka’da son 10 yilda hatta daha fazlasinda talas maruziyeti giderek azaldibu konuda
etkin koruma o6nlemlerine tegekkur etmeliyiz.

6 yil suren talas maruziyeti Uzerine birbirinden bagimsiz 2 ayri bilimsel arastirma 2007
yilinda tamamlanarak yayinlandi ve mobilya endustrisinde talag konsantrasyonunun ciddi
oranda dustuguna gbsterdi. 1997/98 yillarinda talas maruziyetinde solunabilir toz miktar
ortalama 0,94mg/m” seviyesindedir Bu deger o yillar igin hafif disik kabul edilmekteydi.
Fakat sonrasinda yapilan calisma bize 2003/2004 vyillarinda bu degerin 0,60mg/m?®
degerine distigunu gosterdi. Azalma olarak da yillik %7 degerini, toplamda da 6 yilda %40
oraninda bir azalma oldugunu gdstermektedir. Bazilarina gore calisma ayni zamanda
problemli ¢alisma yerlerinde de iyilesme yasandigini ve de basincli hava ile yapilan
temizligin de azaldigini gostermistir (detaylar icin bkz. Gitte Jacobsen 2007 ).

Talas maruziyetini arttirdig1 gérilen belirtecler:
e Zimpara, basing¢l hava kullanimi, full otomatik makine kullanimi, manuel ¢alisma,
is aletlerini basingh hava ile temizleme, mutfak fabrikalari, kliglik fabrikalar (20’den
az calisani olan).

Talas maruziyetini azalttigi gorulen belirtecler:
e Manuel montaj/paketleme, uygun tahliye havalandirma, uygun tahliye altinda

zimparalama, makinelerin vakumla temizlenmesi, 6zel temizlik ekibi
(Kaynak: Gitte Jacobsen 2007:124-125)

Full otomatik makine daha fazla maruziyet ile iliskilendirilmistir ¢linkii bu tip makineler
daha yliksek hizda c¢aligirlar ve bu da daha fazla toz acgiga ¢ikarir.




Ahsap ve ahsap bazli malzemelerle calismak talas maruziyeti riski tasir. 2003/2004
yillarindaki calisma her ne kadar disen bir maruziyet gdsterse de bu calisma ayni
zamanda ¢alisanlarin solunum sistemi ile ilgili saglik problemi yasadiklarini da gostermistir.
Belirlenen bu problemler géstermektedir ki korunma hala sarttir.

lyi tertip fikri

Talasin ne Uretim icin ne de ¢alisanlarin saghgi icin arti bir yénu yoktur, her iki taraf icin de
eksi bir faktor olarak gorilebilir. Talag, kaynagindayken uzaklastiriimadiginda ortama
dagilacaktir. Bu sekilde g¢alisanlarin ¢evresini kirletmeye, havada ugusarak ve makine ve
zemine yayllarak, devam edecektir.

Talas, Uretim ve tasima hareketleri ile calisanlarin hareketlerinden, hatta slplrge ve
basin¢cli hava kullanimi sebeplerinden dolay! tekrar tekrar havalanip calisma alanina
yayllacaktir. lyi tertip konusu talasi kaynaginda yok etmeyi amaclar, bu basarili olamadigi
durumda ise en cabuk sekilde ortamdan uzaklastirmayi hedefler. lyi tertip talasin
azaltiimasi konusuna surekli bir odaklanmighga sahiptir.

Etkin yerel tahliye havalandirma sistemleri tim ahsap isleme makinelerinde dnemlidir ve
talagl olustugu ortamda yok etmesi icin calisiimalidir. Etkin yerel tahliye havalandirma
sistemlerine sahip olmak yeni makine alirken ve kurarken dikkate alinmasi gereken bir
durumdur. Optimum sekilde yerlestiriimeli ve sirekli kontrol edilmelidir. Kontrol ve bakimlari
dizgtince yapiimaldir. Bu iyi tertibin bir pargasidir.

Sunun farkinda olmak ¢ok 6nemlidir ki talasa maruz kalmak sadece ahsabin mekanik
olarak islenmesi esnasinda olmaz. Bu maruziyet ahsap malzemeleri elle tagima sirasinda
da olur, bunu yaninda firmanin depo ve paketleme birimindeki ¢alisanlar da talasa maruz
kalirlar.

Fakat iyi tertip konusundan bahsederken temizlik yontemlerimize de odaklanmamiz
gerekmektedir. Basingli hava (atmosferik basincin lizerinde) ve supurge ile temizlikten
kaginmamiz gerekmektedir, bu “temizlik® yéntemleri temizlige aksi yénde sonuclar
birakmaktadir zira bu tip temizlik tozun tekrardan havaya karismasina sebep olmaktadir.
Siklikla yapilan vakumlu temizlik, talasin verimli bir sekilde temizlenebilmesi i¢cin ¢cok énemli
bir yoldur. Ozel bir temizlik ekibinin olmasi isyerlerinin temizliginin daha iyi yapildigini
ispatlamigtir.

Sirket seviyesinde sosyal diyalog — iyi tertip konusu gelistirme igin bir yol

Koruma isveren igin bir zorunluluktur, fakat giivenlik temsilcileri ve diger ¢alisanlar ¢alisma
ortaminin geligsimi igin cok dnemli bir rol Ustlenmektedirler. Sirket seviyesinde uygun bir
sosyal diyalog iyi bir tertip belirlemek ve saglamak igin diz ve kisa yoldur. Aslinda, kanitlar
gOstermistir ki is saghgi yonetiminde calisan katilimi, belirgin bir basari sergilemistir ve
mesleki hastaliklarinin da azalmasinda 6ncl etken olmustur.

lyi tertip konusunun ne oldugunu diisiiniirsek, sirket icindeki sosyal diyalogun bir pargasi
olarak dusunebiliriz. Bu sosyal diyalog korunma rehberlerinin gelisimi, talas nedenli
problemlerin tespiti (gérisme, goézlem ve anket bilgilerini baz alinmistir), calisanlarin
egitimi, ariza raporlamasi ve uyum sorunu konularinda bazi noktalar hesaba katiyor olabilir.
Talastan korunma konusunda is saghgi hizmetleri veren yerlerden sosyal diyalog hakkinda
hizmet alinabilir.




2001 tarihli bir Danimarka talas calismasi (6 yil arayla yapilan 2 ¢alismanin ilki)
go6stermistir ki gvenlik temsilcilerinin varligi ile talas seviyesinin digmesi arasinda bir
bag mevcuttur (son 2 yil icin glvenlik temsilcilerinin secimi ile talas maruziyetinde
belirgin bir disls gobzlenmistir). Sonrasinda 6 yilin ardindan yapilan ¢alismada bu
bagda rastlanamadi, blyik ihtimalle son iki yila gelene kadar o déneme varana kadar
gecen zamanda tim calisanlar bir sekilde glivenlik temsilcisi varhidi ile calistilar (bkz.
Schliinssen ve ark., 2008).

Talas maruziyetini sinirlama

Su anda talas icin mesleki limit deger konusu tam bir merak konusudur. Sert talas icin
mevcut Avrupa talas limit degeri (5 mg/m® bkz. ydnerge 1999/38) bilimsel kanitlara
dayanmayan teknik bir degerdir. Yillarca Avrupa Komisyonu’nun alternatif bir limit degeri
yayinlanir diye dustnildid. Bu arada bizler komisyondan daha koruyucu bir limit deger
beklemekte iken Danimarka’nin su an ki durumuna dikkat gostermekte fayda var, mevcut
maruziyet degerleri (daha 6nce belirtildi) ve Danimarka’nin 2007 yilinda belirledigi mesleki
maruziyet degerleri (1 mg/m?) ortadadir.

Olgllen degerlerin dlgtim yapilan cihazlara bagh olarak fark ettigini ve ayni zamanda 6lgiim
metotlarina da bagli oldugunu g6z 6nidnde bulundurmak gerekir. Fakat yine de Danimarka
calismasi gosteriyor ki oldukga dusuk mesleki limit degerleri de saglanabilmekte ve bu
sayede ahsap iscilerinin mesleki hastaliklari engellenebilmektedir. lyi tertip destegi ile
korumanin daha verimli teknik 6lgumleri alinmasi ile aslinda talags maruziyet degerini
neredeyse sifir seviyesine gekmek mimkuindr.

Basarili uygulama icin 6nemli faktorler yetkin teknik donanim fakat yine de yonetim destegi,
personel ve sendika ile sektorln isveren organizasyonlarinin biraz dzverisi olacaktir. Talas
miktarinin dismesi katma deger saglayacak, daha iyi calisma alani getirecek, temizlik
zamanini azaltacak, daha yuksek kalite olusturacak ve kazancgli Uretim verecektir.

Kaynaklar
e Yonetmelik 1999/38/EC ile degisen Yonetmelik 90/394 is ortaminda kanserojen maruziyetine
bagli risklerden calisanlari koruma
e Gitte Jacobsen, Danimarka Mobilya EndUstrisi'nde solunum hastaliklari ve maruziyet: Bir “6 yil
suren takip, 2007
e Vivi Schliinssen ve ark. 2008 Yillik Mesleki Hijyen, Vol. 52, No. 4, say. 227-238, 2008



“Kanepe ve koltuk icin ahsap iskelet” sektériinde talas azaltma amacl
uygulanan iki ¢6ziim

By F. Nerozzi , N. Rosini, A. Innocenti, C. Ciapini, U.F. Prevenzione, lgiene e Sicurezza
Luoghi di Lavoro U.S.L. 3 (Iste Saglik, Guvenlik ve Korunma Ofisi — Yerel Saglik Birimi)
(Pistoia) — Toskana Bdlgesi, V.le Matteotti 19 — 51100 Pistoia

Kanepe iskeleti (kanepe ve koltuklarin ana gévdesi) yapan marangoz atdlyelerindeki talas
maruziyetinin azaltilmasi, Pistoria sehri Yerel Saglik Teskilati 3’'in (USL 3) Kaza Onleme
ve iste Glvenlik (PISLL) béliminiin uzun siire dnce baslattig! bir program danhilinde ticaret
odalarinin da igbirligi ile varmak bir hedeftir. 1990 ve 2001 yillarinda yurutilen bazi
calismalarda yuksek seviyede toz ile karsilasiimigtir, 5,2 mg/m3 Geometrik ortalama (GO)
degeri alinmistir (Geometrik Standart Sapma,GSS) 3.1). 2002 yilinda bir egitim calismasi
baslatildi, hem teknik dnlemleri (havalandirma ve makine ve ekipmana bagli gereksinimler
odakll) hem de organizasyonel-yontemsel oOnlemleri (galisma prosedurleri, isletme
yonetimi, cevre temizligi, atik imha ve Kkisisel saglik) konu almistir. Ozellikle dikkat
gOsterilen kisim ise minimum maruziyet géren calisan sayisi saglamak amaciyla en ¢ok
talas ve toz ureten iglemlerin (bitim-cila igleri ve bunlar ile ilgili makinelerle ¢alisma) dlzgin
tahliye sistemleri ile ayriimis alanlarda ¢alismasi ile daha az toz Ureten islemlerin (montaj
gibi) karsilastiriimasi Uzerine olmustur. Yine de bir yandan makinelerle calismak glivenli
olarak (yerel tahliye sistemleri anlaminda) addedilmis olsa bile diger yandan basingli
havanin da kullanildidi ve elle yapilmak durumunda olunan diger aktivitelerde durum biraza
daha karmasa cikarabilmektedir. Ek olarak, mobilya sektérinin aksine (cilalama montaj
oncesinde yapilmakta), gorinen kisimlarin bitim iglemleri iskeletin montaji sonrasinda
yapilmaktadir.

2003-2004 yillarinda, sektordeki bazi firmalar duvara monte talas tahliye sistemleri kurdu,
bunlar caligsanlarin bitim islemleri sirasinda ahsap malzemeyi zemine yatirip islem
yaptiklari alanda bir emis ylzeyinden olusmus olup dusuk hizda yuksek tahliye imkani
saglamaktaydi (1).




Onceki arastirma sonuglari ile karsilagtirinca sonuglar epey pozitif durumdaydi. 13
numunelik dlclim grubunun sonuclarinda GO olarak 2,03 mg/m® ve GSS olarak da 2,80
mg/m? degerleri alinmis, bunlar icinde en disiik deger 0,48 mg/m® ve en yilksek deger de
16,37 mg/m® olarak okunmustur, ama 6zel bir gézlem gerekirse firmanin kabin montaiji
oncesindeki degerleri ile kargilastirma imkani mevcuttur (tablo 1). Gordugunuz gibi yeni
tahliye sistemleri ve vardiya bitiminde emis yapan cihazlarla (sipurge veya basingh hava
ile degil) yapilan binalarin, makinelerin, ekipmanlarin ginlik temizligi sayesinde ortalama
talas (toz) varligi 1/3 oranina gerilemistir (9 mg/m¥den 3 mg/m®e) ve en disiik ile en
yuksek degerler de benzer veya daha fazla disis sergilemistir. Maalesef diger firma (16,37
mg/m?® degerinin 6lglildiigl) Gzerinden yapilan dlgiimler firma 2001 yilindaki arastirmaya
istirak etmedigi igin alinamadi.

Tablo 1 — Tek firma Uzerinde iki ayri arastirma ile élgimu alinan gevresel toz seviyesine
bagli veri karsilastiriimasi (mg/m?® cinsinden) (6grenci 5.36; 12 g.I; p< 0.0005).

2001 2004

Numune sayis| 6 8
GO 9,17 2,28
GSS 2,43 2,34
En disUk deger 3,85 0,48
En yUksek deger 28,5 6,31




Bu sistemlerin toz seviyesini asadi cekmedeki Ustln basarilarini bir tarafa birakirsak, isin
arka planinda bu sistemler yiksek maliyetlere sahipler ve kis déneminde, ortamda fazla
havalandirma yapmalari sebebi ile, calisanlarca kullanimda ¢ekinceler olmaktadir.

Bu sorunu c¢ozmede diger firmalar Uretim yerlesiminde degisiklikler ile farkli Gretim
asamalari gibi degisik ¢ozimler denediler: tim bitim islemleri montaj éncesinde pargalar
bazina gekme, kuclk tahliyeli tezgah kullanimi ve ayni yuksek seviye toz azatlimi gibi.

Geleneksel islem Yeni is dongusii

Makinelerle calisma Makinelerle galisma
v v
Montaj Bitim igleri
\ 4 v
Bitim igleri Montaj
I
1
A
I--=-=-=-= STt 1
I (Bitim isleri) |

2007 yihnda, yeni galisma sekillerinin etkinligi 3 ayr firmada degerlendirildi ve oOnceki
calismalarda oldugu sekilde tozlardan (solunabilir oran) numune alindi. Bu firmalarda 2001
yilindaki galismalarda yer verilmedigi icin sistemlerin mevcut talas indirgeme kapasitesini
dogrulayamiyoruz.




Tablo 2, 3 firmadan elde edilen ve epey Umit vaad eden verileri gostermektedir: dlgllen
degerler, bir butin olarak, mevcut uygulanabilir limit ile paralellik gostertmektedir (GO 3,94
ve GSS 2,19 mg/m®), gerci bazi membranlardaki dlciilen seviyeler 5 mg/m?® seviyesini biraz
gecmekte fakat yukarida gosterildigi Uzere (1) alinan talaslar ekipmandan gelen kabuklar,
parcalar ve talas topaklari sebebiyle fazla gériindigi akildan gikmamalhdir.
Uygulanan ¢6zim sadece duvara monte edilen kabinler ile olusan genis emis yuzeylerine
bagl mikroklimasal sorun ¢ikarmamakta, fakat ayni zamanda o6nceki ¢éztimlere gore bir
avantaj da saglamaktadir, ¢alisanin kendisini ugrastiyi parca ile emis ylzeyi arasinda
duruyor hissetmesi durumunu imkansiz hale getirmistir.

Tablo 2 — 2 firmada 2001 yilindaki genel arastirma ile yerlesim planindaki degisimler
sonrasalnda 2007 yihinda tekrar alinan gevresel toz seviyesi dlgimlerinin karsilastirmasi
(mg/m®)

2001 2007

Numune sayisi 49 14
Ortalama 7,48 3,57
En dusik deger 1,05 1,34
En ylksek deger 99,1 19,66

Yukaridakiler verilere ve tabil ki ¢ok ylksek c¢ikan degerlere, istinaden numuneleme
teknikleri Uzerine bazi degerlendirmeler yapilmaldir.

Mevcut halde, ahsap iskeletin bitim islerinde kullanilan ekipmandan c¢ikan bazi hacimli
kutlelerin filtre Gzerinde kaldidini varsayabiliriz, bu varsayima da destek olarak bu isleri
idame ettiren calisanlarin solunumlarinda koétilesme anlaminda bir artis olmayisini
gOsterebiliriz (2). Aslinda bu konu uzun bir stre 6nce (3) Avrupa Standardizasyon
Komitesi’'nin (CEN) igeriginde yer almig, farkli hava hizlari ve farkli aerodinamik gaplar ile
denenen 8 tip numunenin verim karsilastiriimasinda degerlendirilmistir: 6zellikle gérulda ki
farkli kapsamlarda abartili ve/veya kiigimsenen deger olabilmekte ve GSP numunelemede
“conetto” (koni, kursun) en hassas sonugclari vermistir.

Talas maruziyeti ile ilgili bazi son donem calismalarda (4) 6zellikle “kursun” tipi parcgalar ve
de bunlarin aerodinamik ¢ap olarak 100 um (ylksek agirlik) Gzerinde olanlari kullanilan
aletler sebebiyle dikkate deger mesafelere kadar gidebilmektedir, bu sebeple IOM gibi
genis 6n acikligi bulunan solunabilir oran numuneleyicilerin kullaniminda o&lgllen toz
seviyesi bozulabilir, yine de daha kii¢lk 6n ylzeye sahip numuneleyicilerin de “kursun” tipi
parcaciklardan yana rahat oldugunu pek de sdyleyemeyiz.

Bu bir yandan marangoz atdlyelerinde numunelendirilen talas tozlarinin nitelendiriimesi
amaclh ilave caligmalarin yapilmasi zorunlulugunu gosterirken diger yandan da talas
maruziyetini daha azaltma amaciyla diger ¢ézimlerinde uygulamaya alinmasi geregini de
teyit etmektedir. Bir olasi alternatif de, tasinabilir bitim ekipmanlarinin kullanimi durumunda,
ekipmanin yerel tahliye konusunu kendi Uzerinden ¢ézmesi (elektrikli zimparalardaki gibi)
seklindedir fakat bu rotasyondaki cihazda fark edilmesi gl¢ bir durumdur ve diiz olmayan
yuzeylerde basingli havali cihazlar kullanilir.
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5. Is milli Diigey Freze Makinesi icin yakalama cihazi

-
ANrs

Testler gosterdi ki, hangi koruyucu
kullanilirsa kullanilsin yuksek hizlarda toz
kagcmaktadir. Bu durum indeks
kriterlerinin disik sonuglarinda
orneklenmigtir (EN 1093-11).

L] o o

Bu sebeple INRS, toz
akisinin oldugu
glzergah Uzerine takilan
bir yardimci yakalama
aparati tasarladi. Bu
aparat 2 adet kivrik
fircadan olusan ve tahta
parcalarinin yer
degisimine mani
olmayacak kadar
yumusak olan sekle ayak
uyduran bu firgalar ile
calismaktadir.

Buradaki fonksiyonu
toz akisini entegre
haldeki yakalama
cihazina yénlendirmektir.
Testler gosterdi ki hava
debisinin 100 ile 200 m®
- saat araligi gayet

" uygundur. Yukarida
noktal gosterilen egriler,
" bu yardimci aparatin
mevcut farklh koruyucular
ile birlikte kullaniminda
edinilen kazanci
sergilemektedir.




6. 4 eksen CNC router tezgahi icin yakalama cihazi

L ]
ANrs

CNC router makineleri dnemli seviyede kesim
hacmine ulagsmaktadir. Toz emisyonunu
engelleyecek konvansiyonel bir ¢gozim
uygulandiginda yapilan islem makinenin pahali
bir sekilde kaplanmasi olacaktir ki bu da hem
calisani oyalayacak hem de yuksek bir hava
debisi gerektirecektir. Yapilan iglerdeki gesitlilik
parca yakalama konusunu zorlastirmaktadir.
Tozun olustugu nokta ve korunma yonu, alet
tipine, dénls yonine ve ¢alisma moduna goére
cesitlilik gostermektedir. Sunulan ¢ézimler pek
verimli sayllmazlar zira tim korunma alanini
kismen kapsamaktalar veya korunma yénuni
dikkate almazlar.

Bu sebeple INRS tasinabilir bir yakalama cihazi
tasarladi ve pozisyonunun parga koruma yéninde
olmasi saglandi. Acikhgi surekli olarak parca koruma
yonune bakmakta ve bunu makinenin donen
parcasinin ekseni ile es merkezli (konsantrik) hareket
eden bir dénen parca ile saglamis oldu. 700 m*/saat
olan hava debisinde yakalama performansi %99
seviyesine ulastl. EndUstriyel ortamda bu degere
ulasmak icin hava debisinde bir miktar diistis yapmak
gerekebilir. Bu ¢6ziim ayni tip makineler i¢in adapte
edilebilir.




7. Korunma tedbirlerine erisim saglayabilen kii¢ciik ve c¢ok kii¢iik Olcekli
isletmeler i¢in finansal destek érnegi

“Korunma Anlagmasi”
A. Genel arkaplan

Fransiz Bdlgesel Hastallk Sigorta Fonu (Caisses Régionales d’Assurance Maladie,
CRAM), 6ncesinde Ulusal Hastalik Sigorta Fonu (Caisse Nationale d’Assurance Maladie)
tarafindan onanmis hedefleri kargilayacagina dair bir anlasma imzalanmasi durumunda
firmalara fon 6n 6demesi saglayabilmektedir. Alinan bu avanslar hedeflerin tutturulmasi
halinde geri ddemesiz duruma gelmekte ve hibeye donlismektedir.

Firma acisindan bakildiginda, firmalar Bdlgesel Hastalik Sigorta Fonu ile aralarinda
korunma konusunu baz almis bir anlasma ile korunma programini blnyelerine alacaklarini
taahhat ederler.

Burada amag¢ kiguk ve orta dlgekli isletmelerde mesleki riskleri engelleme Gzerine yatirim
yapmasini saglamak ve calisma sartlarini iyilestirmektir.

Tanim ve Amac
Korunma anlagsmasi firma ile Bolgesel Hastalik Sigorta Fonu (CRAM) arasinda yapllir ve
bu anlasma ile hedefler de imza altina alinmis olur (ulusal veya bolgesel). Bu anlagsma
s6zkonusu sektor icin spesifik haldeki korunma 6nceliklerini gosterir ve talas da kendisi ile
ilgili sektorlerde oncelikler arasinda yerini almistir.

Bu anlagmalar, firmanin katildig1 hedef ve amaclari ve ,finansal anlamda, Bolgesel Hastalik
Sigorta Fonu’nun verecegi destegi tanimlar.

Avans 6demeleri firmanin geri 6demesini gerektiren bir 6deme degildir, firma taahhutlerini
yerine getirdiginde avans 6demesi hibeye dénisir.

Verilen miktar yapilan yatirrmin %15 ila 70’i arasindadir.

Korunma anlagsmasinin tek bir konu tzerinden yapilmasi da mumkindur (tekil korunma
tedbiri), fakat prensip olarak anlasmanin tim firma blnyesindeki tim duzeltmeleri,
gelismeleri temsil etmesi esastir ve fonlarin korunmasi ile ilgili servis genellikle firmanin gok
da 6zen gostermedidi konulari da anlasmaya ilave etme yonunde hareket etmektedir.

B. Yasal Kaynaklar

Korunma anlagsmasinin olusturulmasi:

Kanun No. 87-39 of 27 Subat1987 cesitli sosyal tedbirler lizerine (Madde 18)

e Madde 18 Sosyal Guvenlik Kodu ile ilgili Madde L. 242-7 ve 16 ve 19 Eylul 1997
kararlari tarafindan olusturulan finansal tesvikler sistemini destekler.

e Yeni Madde L. 422-5 Sosyal Guvenlik Kodu'ndaki avanslar Uzerine: Kiguk ve Orta
Olgekli isletmelere verilen avanslarin hibelesmesi 200'den az calisani olan ve bir
aksiyon plani dahilinde korunma politikasi uygulayip istenen hedeflere ilerleyen firmalar
icindir. Sartlar, anlasma Uzerinde tanimlanir.



C. Degerlendirme

Asagidaki noktalar belirtilmistir:

Avantaijlar:
Klguk ve Orta dlgekli isletmelerin yatirrminda belirgin bir gliclenme

Firmalar ve c¢alisanlari Gzerinde Ust seviye bir tatmin algisi

Yoénetimi sirasinda olusan risk ile korunma tavsiyesi arasindaki bag

Fon ve firma arasinda uzun vadeli glivene dayali bir iliski olusumu
Ertelenmis riskleri artik dnleme ve ¢alisma sartlarini iyilestirme

Sadece riskin uygun korunma tedbirleri ile idare edildiginde hibeye dénlsim
Yaratici korunma tedbirleri Gzerine iletisim imkani.

Korunma anlasmasi, Fonlarin korunmasi servisi tarafindan en sik kullanilan finansal tesvik
aracidir.

Bu aracin kullaniimasindaki tecribeler getirilerini bize gostermigstir, séyle ki korunma
politikalarini geligtirmelerinin yani sira imzaya oturan firmalarin yatirrmlarinda da zincirleme
bir etki gostermistir. Bu ara¢ Fonlarin korunmasi servisi ile firmalar arasinda surekli bir
gOrus akisi saglamistir.

Ulusal ve Bolgesel Hastalik Sigorta Fonlar’nin Endistriyel sektorler ile
ortaklasa hazirladigi Fransiz Semasi ornegi

“Basitlestirilmis Finansal Destek Tedbirleri (AFS)”
A. Genel Arkaplan

Ulusal Bodlgesel Hastalik Sigorta Fonu firmalar icin avans veya hibe yollu destekler
hazirlayabilmektedir (Basitlestiriimis Finansal Destek Tedbirleri, Aides Financiéres
Simplifiées (AFS)).

Bu yeni bir finansal destek taslagi olup (direkt hibeler, fatura bazli geri ddemeler) hedef
olarak 50 kisiden az calisani olan hatta daha o6ncelikle 20 kisiden az c¢aligsani olan
secmistir.

Burada amag bu kiclk ve orta dlcekli firmalarin mesleki riskler icin korunma tedbirlerine
yatirim yapabilmesi ve ¢alisma sartlarini iyilestirebilmesidir. Bu taslak, ¢ok ku¢uk isletmeler
ile pek uyum icinde olmayan, korunma anlasmalari ve hedefler (zerindeki ulusal
anlasmalarin ana g¢ergevesinin ortak bir parcasi seklinde denendi ve yine buyuk dicege de
kolaylikla uyarlanabilecek basit bir ara¢c olmasi anlaminda bdlgesel ve ulusal korunma
politikalarinin énceliklerini karsilamada hizli bir yol saglamak icin kullanildi.

Talas sorunu sektor tarafindan 6ne alinarak oncelikli uygulama haline getirildi, bdylece ¢ok
kUguk igletmelerin bu kanserojen riskle micadelesinde onlara kolaylik saglar bir hale
donusta.

2008’in 2. Yarisindan beri bir deneme calisma halinde ve uygulanma igin son bir yasal
onaydan da 1 Ocak 2010 itibariyle etkinligine baslayacaktir.




Tanim ve Amag:
AFS’ler (Basitlestiriimis Finansal Destek Tedbirleri) dogrudan hibelerdir, Fon ve firma
(kurulug) arasinda yapilan basit bir anlasma ile dizenlenirler veya sadece bu hibeyi hak
edebilmek icin yapilmasi gerekenlerin Fon tarafindan anlatildigi dokimandaki agiklamalar
uyarinca anlatilan uygulamalarin yapildigini ispatlayacak fatura ve yazili belgelerin sunumu
ile alinabilirler.

Bunlar yapilan yatirnmin %15 ila 70’ini temsil ederler.
Finansal destek isletme basina minimum 1000€ ile en fazla 25000€ arasinda
dusUnulmastar.
AFS belli periyotlar icin esnek tedbirler sunmakta, bu sayede firmalara yatirmlarini
yapmadan oénce korunma konusunda onceliklerini belirleme ve ona para sarf etme sansi
vermektedir.

AES edinebilme sartlari:

AFS alabilmek icin firmanin yapmasi gerekenler asagidaki gibidir:

e Sdzkonusu igletmenin ilgili Fon tarafindan saglanan AFS uygulamasi kapsamina giriyor
olmasi,

¢ Toplamda 50 kisi alti calisani olmasi,

e Herhangi bir korunma anlasmasi olmamasi veya daha énce AFS almamis olmasi.

B. Degerlendirme

Bu en son mevcut taslaktir. 2010 yili boyunca genisleyerek ilerlemesi gostermektedir ki
ikinci en ¢ok kullanilan finansal tesvik araci olacaktir.

Sunu dikkate almak gerekir ki nispeten yeterince gelismemis korunma yapilarina sahip
daha klcguk sosyal guvenlik fonlari bu deneyim Uzerinden hizla miudahil olmuslardir, bu
zaten onlarin finansal tesviklerin tim kullaniminin epey belirgin oranini géstermektedir.

Burada amag finansal tesviklerin ulusal ve boélgesel korunma oncelikleri tizerindeki etkisini
daha optimize etmek ve Kiglk ve orta Olcekli isletmeler ile ¢ok kiiglk isletmeleri mesleki
risklerden korunma i¢in yapilmasi gerek yatirrma kanalize etmektir.

Bu yeni taslak, yasal anlamda genel uygulamaya tasima gézlyle bakilan, 2010 yilinda
Sosyal Guvenlik Kanununda yer alan bir tedbirin konusu olmustur.

Bu sebeple mevcut korunma anlasmalarina kiyasla basitlestiriimis bir tedbir muamelesi
gOrmektedir.

Firma korunma yoninde yatirimini yapacak ve sonrasinda édemelerini gdsteren belgelerin
ibrazi ile finansal destedini alacaktir. Bu destek, korunma anlasmalarindaki prosedirde
olan avansi alip hedefleri yerine getirdikten sonra yetkili imzasi alma seklinin aksine
dogrudan hibe alimi formundadir. Yapilan bu sekilde bolgesel fon ile firma arasinda yapilan
basitlestiriimis bir anlasma yeterlidir.

Talag tozunun azaltiimasina yonelik yatirimlar sektorler tarafindan 6ncelikli eylemin odagi
olacaktir, bu durumdan herkesi haberdar etmek ve getirilerini 6n plana ¢ikarmak kuglk ve
daha kuiicuk 6lcekli kurumlarda da saglanacaktir.



9. Filtre ve tahliye ekipmanlari icin 6ncelikli gereksinimler
Asagidaki bilgilendirme montajin anlatimi ve tasarim i¢in 6nem arz etmektedir:

Makine basina gereken hava hacmi (kapasite)

Makine boyunca yasanan basing kaybi (makine Ureticisi tarafindan verilir)

Her bir ahsap isleme makinesi icin ¢alisma suresi ve frekansi

Sistem segimi: merkezi, grup veya bireysel baglanti

Ekstraksiyon sistemi icerisinde makinelerin siralanisi

Filtre kapasitesi. Tercihan filtre alaninin metrekaresi basina 100 m® hava/ saat
miktarindan fazla degil

Filtre biriminin ve temizlik sisteminin tlrl ve kapasitesi

Isitma (soguk donemlerde)

Devridaim katsayisi (yaz ve kis siibabi)

Filtrelenen geri donistmld hava limit deger olan %10 degerinden fazla talas iceremez
Gerekli borulandirma (uzunluk, ¢ap, vs.)

Filtreleme sonrasi tahliye: talas haznesi, konteyner, silo, yakma, vs.

Tdm sistem yangin ve patlama yénetmeliklerine uyumlu olmalidir

(ATEX - http://www.euronorm.net/content/template.php?itemID=192)

Ozel 6nem arz eden noktalar:

1. Makinede veya yakininda ideal toz yakalama. Toz akis hattinda biriktirme seleleri.

2. Makine birlesim yerindeki ¢gapin daraldigi nokta

3. Capta dogru degisimler ve borulandirma igin dogru glizergah. lyi ve kéti tahliye
arasindaki fark siklikla ¢ap dalgalanmasindan ve borulandirmada yapilan
uygulamalardan ¢ikar. Genelde hava hacimlerinin teorik olarak bélUstirilimesi dikkate
alinir ama basin¢ kaybi bu arada gézden kagar.

. Kacak olmamali. Birlesim elemanlari ve contali stirglli valf. Ters valf olmamali!

. Degisikliklerin yapilmasinin ardindan birlesim yerleri problem c¢ikarabilir.

. Temizlik zamani da dahil, filtre igine toz girmemesi. Kalinti toz emisyonu < 0.2 mg/m?.

. Filtre birimleri tercihan dis mekanda olmali veya cikigi disari veren ayri bir bolgede
durmaldir.

. Tim ahsap isleme makineleri sabit tahliye sistemine bagli olmalidir. Eger hareketli bir
filtre gerekiyorsa, negatif basing tipi filtre kullaniimalidir. Vantilator temiz alanda
bulunmalidir. Sakin “Balon filtre” kullanmayin.

. Birden fazla vantilatér kullanimini hesaba katin. Senkron katsayisinin vantilator
kapasitesinin altinda kaldi§i durumlarda montaj 6ncesi dikkatli bir hesap yapmak
gerekmektedir. Calisan sayisi, ahsap isleme makinelerinin kullaniminin senkronu igin
bir kriter olamaz ama yol gosterir.

10. Manuel olarak kullanilan makineleri mimkin oldugunca ylksek vakum sistemli yere
baglayin.

11. Makineleri temizlerken toz ve talastan kurtulmaya calisin (¢ekerek, hava ufleyerek
degil) ve zemini stipurme makinesi ile silmeye 6zen gosterin.




10. File Kumlama (Mirka) — Tozsuz ¢6ziim!

Ahsabi zimparalamak sadece c¢ok toz Uretmekle
kalmayip ayni zamanda bu tozun insan sagligina
zarar verici partikdl icerme riski de vardir. Bununla
birlikte Mirka’'nin devrim niteligindeki file zimpara
Urtinleri toz problemini basit ama zekice ¢dézimlemis
oldu.

File zimpara sirri

Mirka'nin patentli file zimparalama vyapisi, tim
yuzeyden olaganisti bicimde toz tahliyesini
saglamakta ve bunu da binlerce delik iceren saglam
asindirici ylzeyi sayesinde yapmaktadir. Gergekte,
her bir toz tanesi kendisine en yakin tahliye deligine

Uyari:

Asagidaki yazi MIRKA tarafindan
yazilmistir ve bu sebeple bir Bitim
firmasi olan MIRKA'nin  Urettigi
Urtnlere pozitif atiflarda
bulunmaktadir.
Yazi, proje uyelerinin bakisini tam
olarak yansitmamaktadir ve de
orijinal anlamda ¢ok iyi de bir 6érnek
sayllmaz.
Yine de, proje uyeleri iyi pratik
ornekler dahilinde bu katilimi uygun
buldular c¢lnki MIRKA'nin projede
gUcll bir destegi vardi ve de MIRKA
tarafindan gelistirilen sistemin net
sekilde kaliteli olmasi etkendi.

en fazla 0,5 mm mesafede bulunmaktadir! Ayrintili
testler gostermistir ki file zimpara Urdnleri, toz tahliyesi Uzerinden bakildiginda eski usul
zimparalara gore ¢ok ¢cok minimal dlizeyde toz olusturmaktadir.

Ayrica edinilen avantajlarin uzunca bir listesi mevcuttur. Yenilikgi yapisi sayesinde file
zimparalama UrUnleri agresif zimparalama Ozelliklerini geleneksel Urlinlere nazaran cok
daha uzun sture koruyabilmektedirler ve bununla beraber eskime sebepli sorunlari da, talas
topaklari ve tikanma gibi, asmis durumdadirlar. Talas artik zimpara diskleri Uzerinde
birikemeyeceginden zimparalama performansini da dislremeyecek ve zimparalanan
yluzeyde istenmeyen yiv olusmayacaktir. Dahasi, file zimpara Urlnleri uzun émuirleri ile
bilinmektedirler yani daha az degisim gerektirecekleri igin maliyet dusdrici bir
secenektirler.

Abranet® - test sampiyonu

Laboratuvar testleri gosterdi ki Mirka’nin ilk file zimpara triini olan Abranet®, toz problemini
¢bzen devrimin baslangici olmustur. Abranet® kullanilan makine ile zimparalamada
havadaki toz orani, tahliye kullaniimadan, normal zamandakilerden 6,9 kez daha az
cikmaktadir.

Hava tahliyesi olan geleneksel alti delikli zm@gara diskleri ile karsilastirildiginda
Abranet® istiinligu yine kanitlamaktadir. Abranet’in® maksimum toz konsantrasyonu olan
0,15 mg/m3 degeri esdegeri sayilabilecek geleneksel zimpara disklerinin sahip oldugu 1,6
mg/m?® degerinden oldukga diisiiktiir.

Havanin daha temiz kalmasinin yaninda testler gosterdi ki Abranet® kullanimi galisma
ortaminin daha temiz kalmasini sagladi, bu da temizlik i¢in ayrilan surenin kisalacagi ve
maliyetinin disecegdi anlamina gelmektedir.



Mirka file zimparalama — ahsap zimparalama igin ideal

File drUnler ahsabin c¢ogu tird icin etkin ve verimli zimparalama amaclh iyi uyum
saglamigtir. Agresif asindirma performansi bu Grlnd sert ahsap i¢in uygun kilarken essiz
yapisi sayesinde tikanma olusturmamasi onu yumusak ahsap i¢cin de mukemmel bir Urln
haline getirmekte ve kullanim émrtinde ¢arpici bir uzunluk géstermektedir. MDF ve benzeri
malzeme zimparalamada normalden fazla tozuma olmaktayken Mirka’'nin file zimpara
drtinleri bu sorunu etkin bicimde ¢6zmus durumdadir. Cok yonlU yapisi sayesinde de
macun (putty), boya ve lake zimparalama icin de uygundur.

Mirka file zimparalama — tam ¢6ziim

“Tozsuz” file zimparalamaya gegis icin 6zel bir ekipman gereksinimi bulunmamaktadir —
haliyle sadece diizgin calisan bir toz tahliye sistemi (merkezi veya bireysel calisan)
gerekmektedir. Bununla birlikte, Mirka ayrica 6zel uyumlu arag¢ ve aksesuarlar da sunarak
performansi bir adim 6teye gegirmeyi de saglamaktadir. 2009 yilinda Mirka, CEROS adini
verdigi kigUk ama gucli devrim niteligindeki GriininU piyasaya siurdd. Bu cihaz Tozsuz file
zimparalama kavramini tam olarak karsilamaktadir. Dahasi icin
www.mirkadustfreesanding.co.uk.

Her ne kadar esas anlamda disk ve serit halde makine ile zimparalamada kullanilsalar da
file zimpara Urlnleri elle zimparalamada da zimpara blogu kullanarak uygun sekilde
kullanilabilmektedirler. Tozdan arinmis bir zimparalama c¢alisana isi Uzerinde daha iyi
kontrol saglarken tikanma ve topaklanma sebebiyle olusan ylzeydeki hatalari da
engelleyerek daha ylksek drin kalitesi saglamaktadir. Zimparalama esnasinda ayni
zamanda ve ayni ortamda farkli bir is de yUratllebilir ve sonrasinda daha az bir temizlik
ihtiyaci gerekir. File zimparalama isi kolaylastirir ve gevreyi calisan i¢cin daha guvenli hale
getirir!

Mirka surekli olarak file ailesini yen, UrUnler ve aksesuarlar ile gelistirmekte ve
genigletmektedir.

Neden kendinizin ve bagkalarinin saghgini riske edesiniz ki? Mirka’nin file Grunleri
sayesinde tozsuz zimparalama artik elimizde! Dahasi igin www.netsanding.com

Mirka — Tozsuz ¢calisma ortami ve miikemmel bitim i¢in is ortaginiz

KWH Mirka Ltd firmasi asindirici teknolojisi buluslari ile Dinya lideri konumdadir. Bu
konunun temel tasi yodun arastirma & gelistirme programi ve isin tim alanlarina hakim
yetenekli ve sorumluluk sahibi ¢alisan kadrosudur. Bu da sadece asindirici teknolojisinde
devrimsel gelisim saglayan degil ayni zamanda cigir acan yeni kaplama teknolojileri
proseslerinin yaratilmasinda da sonug¢ vermistir.

Mirka global anlamda genigleyen bir firma durumundadir ve Avrupa, Kuzey ve Guney
Amerika ve Asya’da igtirakcilere sahiptir. Genel merkez ve dretim Finlandiya'da
bulunmaktadir. Mirka uretiminin %90’dan fazlasi 80’den fazla tlkeye ihrag¢ edilmektedir.
www.mirka.com




Standardizasyon ve korunma

DAHA AZ TOZ PROJESI: Korunma ve standardizasyona giris; ¢alisan katiliminin
katma degeri

Fabio Strambi, Massimo Bartalini, Az. USL (Yerel Saglik Birimi) No. 7 of Siena — SPISLL —
Alta Val d’Elsa Area / Mauro Giannelli, A. USL 10, Florence — SPISLL — Chianti Fiorentino
Bolgesi/

Claudio Stanzani, SINDNOVA / Stefano Boy, ETUI.

isyerlerindeki saglik sartlarinin gelistirilmesi ve risk énleme ile ilgili Avrupa yasalari “Uriine
O0zel Yonergeler” olarak anilan, Avrupa Birligi icerisinde drUnlerin serbest dolagimini
saglamak amacl yayinlanmistir, ve de “Sosyal Yonergeler’ olarak anilan, cgalisanlarin
saghk ve guvenligini  korumak amaciyla yayinlanmistir, yodnergeler igerisinde
yapilandiriimiglardir.

Uriine &zel yonergeler “Makine Y®énergeleri” (89/392/EC - 2006/42/EC) olarak anilan
yonergeleri icerirler ve bunlar zaman zaman, her (Ureticinin tasarimda, uretimde, CE
isaretlemesinde ve Avrupa pazarina dagitimdaki dikkate alinmasi gereken ydnetimsel
prosedurleri ve anahtar glivenlik gereksinimlerini tanimlarlar. Bu kurallar tlkelerin bireysel
olarak yaptiklari kanunlar ile degistirilemez ve anahtar guvenlik gereksinimleri her Uretici
tarafindan kargilanmalidir; higbir Uye Ulke serbest dolagima engel yaratacak Urin
duzenlemeleri yayinlayamaz.

Avrupa Komisyonu’'nun da talimatiyla, Ureticilerin CEN ve CENELEC ydnergelerinde verilen
anahtar gereksinimlere uyumu igin, hem makine ailesi hem de bireysel olarak ikiye ayiran,
belli standartlar (uyumlu teknik dizenlemeler) tanimlanmistir. Bunlar serbest
dizenlemelerdir ve projelerine farkli segenekler adapte etmek isteyen Ureticiler her
halikarda en azindan standartlarda verilen glvenlik gereksinimlerini kargilamalidir.

Bu standartlar 3 farkli hiyerarsi seviyesi lUzerinden yapilandiriimislardir:
o A tipi) yonetmelikler genel glvenlik kavramini temsil etmektedir. A tipi) yonetmelikler,
mesela EN [SO 12100 yoénetmeligi gibi, tasarim safhasindaki genel guvenlik
kavramlarina atif yapmaktadir;
o B tipi) ydnetmelikler genel kategorilerce ayrilan guvenlik standartlarini saglamaktadirlar:
B1) 6zel hususlara bagh olanlar (mesela EN ISO 13857:2008 — glvenlik mesafeleri);
B2) belirli guvenlik ekipmanlarina bagli olanlar (mesela EN 953; tamiratlarin genel
karakteristigi hakkinda)
e C tipi) yonetmelikler, belirli makine tirlerine uygulanan (mesela, EN 1870 — ahsap
isleme makinelerinde glvenlik — dairesel testereler).

Ureticilerce C) tipi standartlara uyum saglamak Genel Yénerge'ye de uyum saglandigi
seklinde bir yargi olugturmaktadir.
Bu sayede, uyumlu teknik dizenlemelerin kullanimi Avrupa Birligi dahilinde giderek daha
glvenlikli makinelerin dolagsmasi yoniinde énemli bir konu teskil etmistir.

“Sosyal Yonergeler” (89/391/CE - 99/38/CE - 2009/104/CE), Uye ulkelerin mevzuatlarinda,
calisanlarin saghgini koruma amaclh olarak, alinmasi gereken az asgari Onlemleri
tanimlamaktadir.
Tekil olarak Ulkelerin kendi kanunlari, yurarlikte olan sosyal kanunlar ile paralel olarak,
daha yUksek korunma saglayabilir.



Bu iki unsur, Uriine dzel yonergeler ve sosyal yonergeler, riskten korunmanin ana sartlarini
ve calisanlarin saglik ve glvenliginin kollanmasini temsil ederler.

Gergekte, makineler ve kullanimlarina bagli olarak bu tip makinelerin Ureticilerinin “CE”
isaretini ilistirmeden 6nce sunlari yapmasi gerekmektedir:

1. Urlin tasarimi ve Uretiminde anahtar giivenlik gereksinimlerini kargilamak;

2. Risklerin kaynaginda ¢6zimlenmesi (olasi hatali kullanima karsilik gelecek riskler de
dahil);

3. Tasarim asamasinda giderilemeyen riskleri belitmek ve makinenin glvenli kullanimini
saglayacak uygun talimatlar saglamak.

ve gunlik olarak bu makineyi kullanacak olan igveren sunlari yapmalidir:

. Ureticinin makine kurulumunda verdigi talimatlari yerine getirmek, gerekli alanlari,
ekipmani ve yardimci ekipmanlart;

. Ureticinin bildirdigi kalan riskler ve makinenin kuruldugu alanin getirdigi cevresel ve is
akigl ile baglantili ilave risklerden korunma;

. makineyi kullanacak calisanlara uygun calisma prosedurlerini tanimlamak ve uygun
egitim/bilgi gereksinimini kargilamak.

. makinenin gerekli bakimlarini yapmak ve teknik ve fenni gelisimlere gére makinenin
guvenligini arttirmak.

Bu dlzenleme grubu bdylece, makine kullanicilarinin uygun bicimde korunmalarini
saglayacak sekilde bir grup aksiyon olusturmus olurlar.

Haliyle bu her zaman en Ust seviyede olmayacaktir, iki duruma baghdir:

o standartlarin yeterliligi, 6zellikle de C) tipi olanlar icin, ve de c¢alisma alaninda bu
makinelerin gercek hayat ortaminda kullanimindaki uygunluk;

e makinenin, Ureticinin verdigi talimatlara uygun sekilde kurulum, kullanim ve bakimi.

ikinci noktaya bakarsak, su cok onemlidir ki tekil olarak isveren-kullanici ve calisan,
makinenin isletiminde oldukc¢a 6zenli ve farkindalik sahibi olmalidirlar.

ilk noktaya bakarsak, énemli bir asil konuda standartlarin periyodik olarak kontrol
edilmesidir ve genel olarak 5 yilda bir olarak uygulanir, bu sayede fenni bilgi ve teknik
gelismelere gore standart degisimi olmasinda ayar yapilmasi amaghdir.

Makine kullanimindaki en énemli bilgi kaynagi olarak da kullanici tecribesi gosterilebilir. Bir
uzman ve bilingli elemandan daha iyi bu kim bilir dersek o da bu makineyi her giin kullanan
kisidir, makinenin sinirlarini, risklerini bilir ve bunlardan korunma ydntemlerinin de
farkindadir.

Makine Yodnergesi, ilk yayimindan beri Uye Ulkeler bulunmakta oldugu tavsiyelerde
katilimda bulunan (ve etki eden) sosyal ortaklarin standartlari tanimlamada ve izlemekte
hatta makinelerin (EN 614) ve calisma ortaminin (ISO 6385) tasariminda gercek anlamda
calisanlarin ve onlarin tecribe birikimlerinin gerekliligine deginmistir.

Avrupa isci sendikalari, daha 6zelde onlarin teknik barolari, 1997 yilinda yaptigdi éneride
uzman kullanicilarin dahil olacagi bir yontem ile yurGtilecek bir arastirma ile onlardan
alinacak tavsiyeler yardimiyla, Ozellikle ahsap igsleme makineleri Uzerinde, makine
guvenliginin nasil daha iyi bir hale getirilecedinin 6grenilecedini sdylemistir.

Bu arastirma Siena’daki AZ. USL no.7 igerisindeki doktorlar ve teknisyenler tarafindan, ve
SINDNOVA'nin katkilariyla, yuratulmastir ve vyillar sonra bir kitap halinde sonuglar
basilarak yayilmistir. Bu tecriibe 6zellikle iki cok populer ve tehlikeli ahsap isleme makinesi
Uzerine odaklanmistir: dairesel testereler (EN 1870-1) ve frezeler (EN 848-1).




Bdylece, kullanici tecribelerini toparlayan bir ydntem tanimlanmis oldu, bu sayede
makinelerin standartlarinda gelisme ve kullanimda daha guvenilir olma durumu saglanmis
olacakti.

Ydéntemin tanimlanmasindaki gerekli anahtar unsurlar, yazinin devaminda “geribildirim”
olarak yazilacaktir, dogrudan isin organizasyonel yapisinin ergonomik analizinde, Kritik
unsurlarin tanimlanmasinda ve 6neri ve ¢ézimlerin dizenlenmesinden turetilmistir ve bir
turetildigi nokta da Avrupa Kémur ve Celik Toplulugunun 80’lerde arastirmalar ve glvenlik
kampanyalari dahilinde hazirlayip test ettigi, Ozellikle de Rapolano ve Asciano’daki
Traverten ocaklarinda guvenlik kampanyalari yurattiginde gorilen “is” ile onun yapisi ve
parcalarini tam anlamak igin, korunma dnlemlerini aktif olarak arastirmak igin teknisyenlerin
ve iscilerin katilm ve destegdinin sart oldugudur.
Bu ybéntem, yazanlari tarafindan “geribildirim” olarak anilmaktadir’, takip eden yillarda
forkliftler, teleskopik vingler, avu¢ taslama makineleri ve bicerddverler gibi diger
makinelerde de denenmistir. TUm bu tecrlibeler slresince makine guvenligi ve ergonomik
Ozellikler hakkinda énemli bilgiler toplanmistir.

“Geribildirim” yontemi Fig. 1’de gdsterilen operasyonel asamalardan meydana gelmektedir:

e ilgili makine hakkinda teknik dokiman ve bilgi toplanmasi. Bu baslangic asamasinin
amaci; makine, tasarim ve yapisal eksiklikler, izinli ve yasakli kullanim ve kalan riskler
hakkinda bilgi edinmektir. Makinenin farkh Gretim cevrelerine yayllmasinin verdigi bir
bagka iyi bilgi de farkh modeller ve badglantilarla calismasini gérmek olmaktadir.
Pazardan gelen is kazalari ve inceleme talepleri de genel bir goris toplamamizi
saglamakta;

e Arastirma ve inceleme aktivitelerinde calisilabilecek firmalarin belirlenmesi. Bu
asamada sosyal partnerlerinde dahil oldugu kapsamli bir ortak katilim saglama
amaciyla isci sendikalari ve isveren derneklerinden danismanlik almak faydali, gerekli
demiyoruz, olacaktir. Ayrica bu asamada calisanlardan sibjektif yaklagsiml bildirimler
de gelecektir. Son olarak igletmede makine kullaniminda uzman olan calisanlar
belirlenecek ve galisma gruplarina dahil edileceklerdir.

e MUmkin mertebe wuzman calisanlarin dahil oldugu gruplar, uygun c¢alisma
performansinin yakalanmasi icin gerekli farkli calisma asamalari ve oncelikli konulari
tanimlayacaktir, icerilen riskler ve calisanlarca verilen Oneriler ile de bu tip risklerin
azalmasi/elenmesi saglanmis olacaktir.

e Arastirma Uzerinden korunma tedbirlerini iceren bir teknik 6zet dizenlemek.



Fig. 1: “Geribildirim” yonteminin akis semasi
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Bu ydntemin dnemli unsurlarindan biri de uzman kullanicilarin oldugu calisma grubu
tarafindan betimlenmistir, bu durum makinenin kullanilacagdi gergek galisma sartlari tekrar
yapilandirilirken belirlenen problemler ile gelisim ve korunma ile iligkili dnerilerin birlikte
belirlenmesi ile olmustur.

Calisma grubundan edinilen bulgulari iceren rapora gore olusan Fig. 2’deki form isin her
asamasinda kullanilacaktir.




Fig. 2: Uzman kullanicilarin bulundugu grup tarafindan kullanilan form.
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Ahsap isleme makinelerinde, Ozellikle de talasi uzaklastirma konusunda, edinilen

tecrtbeler Fig. 3'de 6zetlenen problemleri gdstermistir.

Fig. 3: Makinenin temizligi hakkinda dairesel testere kullanicilarinin grubunun igleri

hakkindaki raporun 6zeti.

isletim Prosediri | Bilgi tabani Risk Faktorleri Yaralanmanin
engellenmesi igin
Oneri
Bakimve | o ] s ] Temizlik icin
Temizlik Calisma En iyi temizlik makineyi
zemininin ve altta | sistemlerinin KlgUk maddelerin | aspiratorlerle
kalan alanin bilinmesi. puskirmesi destekleyin ve
periyodik olarak (temizlikte tasarimini toz

temizlenmesi basingli hava birikim
kullanimi) ve noktalarina
fazlaca toz ulasacak sekilde
durumlarina yapin. Uygulanan

gereksiz miktarda
maruz kalma riski

aspirasyonun
etkinligi ve
verimliginin
kontrolu igin
talimatlar yapin.
Temizlik amaci ile
basingli hava
kullanimini
engelleyin.

Form gostermektedir ki makineden ve tezgahtan tahliye sistemi ile uzaklastirilamayan
tozun da uzaklastirlmasi geregi mevcuttur, gereken 6zen goésteriimedigi calisanlarin
potansiyel kanserojen maddelere (sertaga¢ tozu halihazirda siniflandirildi ve de Avrupa’da
2000 yihindan beri kanserojen sinifinda) istenmedigi halde maruz kalma durumu vardir.
Basingl hava kullanimi men edilmistir, zira tozu makineden uzaklastiriyor olsa bile bu tozu
cevreye dagitarak calisanlar igin ilave bir maruziyet yaratmaktadir.



"Geribildirim” yontemi uygulanarak toparlanan 6neriler agsagidaki gibi 6zetlenmislerdir:

Oneri Sorumlu:

o “C” tipi standartlarda biriken tum tozun temizlenip giderilmesi
icin uygun tahliye sistemlerinin zorunlu tasarimi

Tahliye sisteminin verim ve etkinligi amaciyla prosedurler igin
talimatlar saglamak Standartlar, tasarimcilar
Tahliye sisteminde olusan bir arizada sinyal verebilen cihaz | ve Ureticiler

iceren makineler edinmek,

Uretici tarafindan talep edilen tahliye sisteminin oldugu makine
saglamak.

Monte edilen tahliye sistemlerinin verimli ve iyi durumda
kalmasini saglamak. isverenler, calisanlar
Yarurlige konacak ve makine kullanimi ile temizligi hakkindaki
proseddur i¢in ¢alisanlari bilgilendirmek / egitmek

Prosedurleri takip etmek ve verilen temizlik araglarini
kullanmak

isvereni herhangi bir bozulma veya ariza halinde bilgilendirmek | Calisanlar
(toz, talas birikimi, kirli ortam durumlari olmasa bile)

Uygun sistemlerin tasarim ve uygulanmasi sunlara baghdir:

e Makineye baglanacak sistemin o6zelliklerine gdre Uretici firmanin saglayacadi dogru
talimatlar

e Makine Ureticisinin tanimladigi 6zelliklere haiz uygun c¢ekis (emis) sisteminin makineye
baglanmasi ve hayata gecirmesi.

Calisma grubundaki kullanicilarin sdylediklerine gbre zaten Ureticiler (ve standart yapicilar)
makineyi tasarlama asamasinda makineye baglanacak tahliye sisteminin 6zelliklerini ve
temizlik aktivitelerinin guvenli sekilde uygulanmasi igin gerekli prosedirleri saglamaktalar.
ilave olarak, her bir farkli makine igin, kurulan tahliye sisteminin etkinligi ve verimliliginin
dogrulanmasi amaciyla prosedurler talep edilmekte zira zamanla makinedeki ve de tahliye
sistemindeki yipranma durumda degisiklige sebep olup ©&ngoérilemeyecek riskler
olusturabilmektedir.

Bu sebeple ahsap isleme makinelerinin standartlarinda, olusan tozun zararlihiginin seviye
yuksekligini dikkate almak son derece 6nemlidir ve bdylece calisanlari bu potansiyel
kanserojen maddeden korumak amaciyla 6zel dizenlemeler ¢ikariimalidir.

Yukarida anlatilanlar kullanicilarin iglerini yaparlarken bu tip zararli maddelere maruziyeti
mumkin olan en az seviyeye indirmek icin tasarlanmiglardir.

Eger UNI tarafindan yurlrlige sokulan ahsap isleme standartlarini incelersek (Fig. 4), bu
standartlarin higbirinin talas ve tozu ile ilgili belirli bir talimat icermedigini fark ediyoruz.




Bunlar genelde 2 durumu tanimlamaktadirlar:
¢ makineler, belirli olan teknik sartlari saglayabilmek icin toz ¢ikisi saglayacak acikliklar
bulundurmalidir;
e calisanlara toza kargl gerekli kisisel koruyucu donanim verilmis olmali ve vakum
sistemini makineyi kullanmaya baslamadan 6nce agmasi 6gretilmelidir.

Fig. 4
Ig Elenco norme armonizzate pubblicate da UNI - Italia

Ahsap isleme makinelerinde givenlik

Freze ve Niimerik olarak kontrol edilen (NC) delme ve torna
makineleri

| EM 848-1,2.3

IE" 859 | Elle beslenaen yiizey planya malr.ineleﬁ|

IEH B60 | Tek tarafh planya makineleri ]

| EHM 861 | Yizey planyalama ve kalinlik belirleme malcl'ne‘erf

I EM 940 | Kombine agac isleme makineleri |

|EII 118 1.2 3A.5 | Profil acma makinesi |

EM 1807 | Serit testere makinesi |

IEII 18701,2,34,5,6 .17 | Dairesel Testere Makinesi |

Kullanicilarin kafasinda bu sartlar, Uretici tarafindan dngdrilen, makinenin ¢esitli kullanim
sekillerinde olusan tozu tamamen uzaklastirmayl garanti edebilecek kadar uygun
degillerdir. Makinenin ve cevrenin glvenli temizligi icin prosedir olabilecek anlamda bir
gOsterge veya isaretlendirme saglanmis degil.
EN 12779/2004 standardi (“Ahsap isleme makinelerinde guvenlik. Sabitlenmis kabuk ve
talas tahliye sistemleri. Guvenlik ilintili performanslar ve glivenlik gereksinimleri’) kendi
basina bu gdstergeleri benimsemis goérinlyor, bunu da 5.4.3'deki ifade de su sekilde
gOrebiliyoruz: “Not 1: Kabuk ve talasin makine veya davlumbazi vs. tarafindan tam olarak
yakalanamamasi sonucu olusan emisyon bunula iligkili makine standardi tarafindan
giderilmektedir.”
Ahsap isleme makineleriyle ilgili standartlarin tekrar bir gézden gegcirilmesi bu unsur ile de
gereksinim gostermektedir.

Yeni “Makine Yoénergesi” (2006/42/EC), 6nceki versiyonuna goére buylk dOl¢ide degisime
ugramis, asagidaki gibi dnemli gtivenlik gereksinimlerini icerir hale gelmistir:

“1.5.13. Zararli madde ve malzemelerin emisyonu
Makine, Uretilen zararll madde ve malzemenin solunum, sindirim, cilt-gbz-mukoza temasi,
ciltte yayilma gibi yollarla zarar vermesi risklerini engelleyecek sekilde tasarlanmali ve
tretilmelidir.
Zararin ortadan kaldirilamayacagi durumlarda, zararli maddeler yakalanip, ayiklanip
ayristirilacak ve su buhari veya benzer verimdeki filtreleme ybéntemleri ile bertaraf edilecek
sekilde donanima sahip olmalidir.
Eger makinenin rutin ¢calisma dlizeni dahilinde islem tamamlanamiyorsa, en yliksek verimi
saglamak icin ayr1 yakalama/tahliye etme cihazlari kullaniimalidir.”,



ayrica, i¢ aksamin temizligi icin de:

“1.6.5. Ig aksamin temizligi

Makine tasariminda zararli madde veya preparasyonlar iceren aksamlarin, baska parcalari
kirletmeden/yayilmadan temizlenebilmesini sadlayabilecek sekilde yol izlenmelidir, ayni
konu digsaridan miidahale ile drene etme konusunda da gecgerlidir. Yayilma durumu
engellenemiyorsa, makine glivenli temizliGe miisaade edecek gsekilde tasarlanmali ve
tretilmelidir.”

Bu sebeple, kavramlar dairesel testere kullanicilari ¢alisma grubunun sagladigi talimatlar
icerir halde hazirlanmigtir:

e makine solunum risklerini engelleyecek sekilde tasarlanmali ve Uretilmelidir ...

e yakalama cihazlari en ylUksek etkiyi saglayacak sekilde monte edilmelidir ...

e makine temizleme igslemlerini glivenle yapilacak sekilde tasarlanmali ve Uretilmelidir.

Tanimlanan bu unsurlar aslinda isyerlerinde mevcut olan ve talas (toz) ile maruziyet ile ilgili
durumlari géstermektedir.
Asagidaki Fig. 5 bu tip makine (uygun tahliye sistemleri ile saglanan otomatik numerik
pantograflar) kullanicilarinin toz maruziyetlerini gostermektedir, burada goériuyoruz ki dogru
temizlik yapan vardiyadaki galisanlarin toza maruziyetleri ile yapmayanlar arasinda dnemli
oranda yUksek fark vardir.

Fig. 5. Talas tozu maruziyet verisi, vardiya bagina
Sector Camper Val d'Elsa - 2002 - Pantograflar ve Nokta
alyma vardiyalannda temiziik yapiimas: (14) ile yapiimamasi {21)
arasinda performans kargilagtirmas:
E min
H ortalama
B max

TLV: 1 mg/m® NIOSH, ACGIH, Fransa - tim agag tipleri
5 mg/m’ italya - sert agag - agiimamasi gereken

Calisma ortamlarinda, makineler yeni olsa ve dizgln tahliye kapasite ve debileri olsa dahi,
parcalar ve tezgah Uzerinde talas pargasi ve toz kaldigi durumlar gorilmektedir. Asagida
Fig. 6 ve 7 bu durumlara érnekler gdstermektedir.




Fig. 6: Talas ve kabuklar, parga ve tezgah izerinden giderilememis.

Fig. 7: Islenmis pargalar Gizerinde talas ve kabuklar ve temizlikte basingli hava kullanimi

Bu sebeple su acikga
goOrulmektedir ki, sadece
ahsap isleme makinelerinde
ureticilerin ~ sagladigi  ve
talimatlara uyumlu tahliye
sistemlerinin bulunmasi dedgil,
ayni zamanda yapilandirma
standartlarinin da ayni
sekilde hem dusik toz
emisyonu saglayacak sekilde
zekice caligilarak tasarlanmis
olmasi hem de makinenin ve
cevresinin dizgunce
temizlenmesini  saglayacak
sekilde  dretilmis  olmasi
gerekmektedir.

Yazili prosedurlerin kullanimi ile birlikte makine kullaniminda uzman g¢alisanlarin da
katilimi, onlarin tecribelerinin ve dnerilerinin diizglnce toparlanip ¢alisma alanindaki saglk
ve glvenlik sartlarini gelistirecedi gibi yeni makinelerin yapiminda verimliligin de
benimsenmesini teyit edecektir.



Iki atdlye Gizerinden rapor

Giris

Projenin bir pargasi olarak, Briksel'de iki adet glinlik atdlye bakildi. Bu atblyelerin organize
edilmesindeki asil fikir sebebi, korunma konusunun farkli seviyede insanlar Uzerinden
gidildiginde karmasik hale gelmesidir Bu farkli katmanlar arasinda iletisim kurulmadan
gidildiginde énem arz eden bilginin her zaman kaybolma riski bulunmaktadir. Bu sebeple,
amac Uureticiler ile atdélyede bu makineyi kullananlari bir araya getirmekti. Daha spesifik
olmak gerekirse, katilimcilar mihendisler veya Uretici temsilcileri, isverenler, calisanlar,
calisan temsilcileri (makineyi kullanan) ve korunma uzmanlari idi. Kugkusuz korunma
sistemi daha fazla kisi ve seviyeyi kapsamaktadir ama iletisim agisindan bakarsak tum bu
insanlarin bir masa etrafinda toplanabilmesi geleneksel uygulamanin ¢ok 6tesine gecmis
durumdadir.

Bizim bakis agcimiz Gzerinden her iki ¢alistayin da ilerleyisi sunu gdsterdi ki bu iki toplanti
ve proje kapsamindaki konferans ve tabii ki iyi yapilmig iletisim bizleri proje bitiminden
sonra daha degerli igbirliklerine goturecek.

Her iki calistayda yapilan mizakereler asagida agiklanmistir. Orada yapilan sunumlarin da
parcalari eklenmistir. Her iki ¢alistaydaki sunumlar asagidaki EFBWW linkinden edinilip
elektronik ortam Gzerinden takip edilebilir www.efbww.org.

I. Sabit makineler ve CNC ekipmani iizerine ¢alistay

ilk calistay farkli islemler icin kullanilan sabit makineler ile CNC ekipmani {izerine oldu. Bu
konu dahilinde ayrica standardizasyon sorularina odaklanma geregi olustu.

Calistay basladi, ancak Avrupa Sosyal Diyalogu hatta daha spesifik olmak gerekirse
sektorel sosyal diyalog ahsabin calismalari konusu ile basladi. Avrupa sosyal partner
projesi olan “Daha az toz” projesi ile birlikte esas amagclar konusuldu ve bunun projedeki bu
calistaydaki 6zel rolinln alti ¢gizildi.

ikinci adim  olarak  da
Hollanda'dan Bay Wim 3 A F
Tiessink, talas konusu (izerinde Ahsap tozu ve saglik etkileri
kapsamli bir resim gdstermis
oldu. Bu sekilde ilerleyince
talagin farkli tiplerinin getirdigi ®m Sertagac (yaprak diken)
risklerden talasa maruziyet
Olcimune ve farkl iglerdeki fiili

talas konsantrasyonuna kadar B Maruziyet: Liukkonen ve ark., 2006

genis bir alandaki sorulara ; maruziyetinin AB ici glcimleri
cevap vermis oldu. Ek olarak, [
yaklasimlar ve tecribeler
Uzerinden korunma agiklandi ve
belli tip is ve makineye deginildi.

Yumusak agac (igne yaprakl)




Bu husus ve duslnceler Avusturya ve Hollanda’da ¢alisanlarin yasadigi tecribelere
baglandi ve belli makinelerde yasanan toz problemlerini ve isletme olarak bu sorunlarin
nasil asildigi tarif edildi. Makine tasariminda yapilan c¢esitli noksanliklar yine bu toplanmada
soylendi, bunlar da pratikte kaginilabilir tozlara maruz kalmaya sebep olmaktalar. Toz
azaltma tedbirleri icin teknik yaklasimlarda bu konu isiginda gelisti. Birka¢ yaklasim
sunuldu ve arti ve eskileri ile tartisildi. Bu konuda ayrica asadida miuhendis Mai Issakson
tarafindan yapilan katkiyl da inceleyiniz, toz maruziyetini azaltma konusunda her bir
makine tipini ele almis durumdadir.

Bir diger konu odagdi da standardizasyon isleminin ahsap isleme makinelerinden
kaynaklanan toza maruziyet meselesinde nasil bir roli oldugunu ve bunun nasil etki
edecegdi oldu. Bu soruda 2 katiim gerceklesti. ilkinde italya’dan Bay F. Strambi
standardizasyon igleminin gelisimi i¢in calisanlarin yardim ve tecrubelerini almamiz
gerektigini belirtti. (Ayrica bkz. “Standardizasyon ve korunma”)

Bu yaklasim Avrupa’da oldugu gibi italya’da hali hazirda denendi ve standardizasyon
organizasyonlarinin teknik komitelerinin ilk asamalardaki mizakerelerinde kullanimi yolunu
acmis ve fikirleri bir Ust dizeye tasima sansi olusturmustur. Makine kullanimi ile ilgili
problemler (kullanim sartlari ve c¢evre sartlari) ve mihendisler icin ¢ok net olmayan
durumlar erkenden orada tanimlanarak anlatiimis oldu.

Bay S. Boy tarafindan ikincil bir makale de Bay F. Strambi’'nin yaklasiminin alinarak Avrupa
seviyesine transferi seklinde olmustur. Bu makale Avrupa’daki standardizasyon
organizasyonlarinin fonksiyonunu detaylandirmistir ve etkisini gosterecek standardizasyon
islemlerini tanimlamigtir.

Yapilmasi gerekenler konusunda hemfikir olunan eylemler de sdyle dile getirilmistir:
e calistay bulgularinin
yayinlanmasi ve ayrica The management of the standards
bunlarin ilgili CEN komiteleri
(ComitéEuropéen de
Normalisation) tarafindan Notified Bodies

ulasilabilir olmasi; 0 |
e ilgili CEN komiteleri dahilinde
mevcut calistay benzeri bir

galisma grubunun  Kkurulup
kurulamayacaginin gorilmesi. SINICE ol

Technical Committee
Stakeholders ¢ 114 safety of Machinery

=



Gelismis yakalama araglari
Yazan ve ileriki

Yazinin devaminda Bayan Isakson'un makalesini daha |bilgilendirme igin:
detayli irdeleyecek, calistay sirasinda bahsedilen farkli tip |Ing. Mai Isakson
makinelerde kullanilan yakalama cihazlarina odaklanacagiz. | MIMoS Mogatan 41.
Kendisinin sunumu Trétek ve Isve¢ Ahgsap ve Mobilya |SE-564 35 BANKERYD,
Federasyonu, TMF ve lIsve¢ Ahsap Endiistrisi Birligi'nin isveg.

yarattagi bir aragtirma projesini baz almaktadir. E-mail: mai@mimos.se

Tratek firmasinda piyasadaki mevcut ¢ok sayida makine mikemmel sonuglar ile tekrar
kurulmuslardir. Farkli projelerden gelen sonuglar géstermistir ki makine Uzerindeki kapagin
uygun vyapilandiriima ve tasarimi ile makine disinda neredeyse hi¢ toz
goOrulmeyebilmektedir. Deneme ayni zamanda gdstermistir ki 20 m/s degerinde bir hava
hizi talas ve tozu bir filtre veya siloya tasimak icin yeterlidir. Daha yuksek hizlarda eneriji
maliyeti artmaktadir. Calismalar gdstermistir ki her m> havada 350 gram talas ve tozu
problemsiz olarak tasiyabilmek mimkunddr.

Farkli firma makinelerinden alinan sonuglar da gostermistir ki ¢ozim icin kullanilan
prensipler dogrudur. Calisma esnasinda karsilasilan en énemli husus, makine igindeki alan
veya olasi farkli sorunlarin ¢gikmasi ihtimali sebebi ile makinede enine kesit olusturacak bir
mudahalenin pek mimkdn olmamasidir.

Gorunen bir baska husus da yeni makine ve araglardaki gelisim son derece hizli olmustur
fakat tecribeye dayanarak soylenebilir ki makineler farkl 6zel igler igin kapaklari olmadan
cok guzel kullanilabiliyorken makine igine bakildiginda bu guzelligin kayboldugu zira
icindeki talas ve tozun giderilemedigi gértlmastir.

-

Burada arag¢ olarak dustnutlmesi gereken sey o
bir fandir ve dogru sartlarda bu fanin talas ve /
tozu tahliye sistemi araciligi ile filtre veya siloya ((
tasimahdir.

Serit testere

Serit testerede bir yakalama ) .
cihazinin etkin olmasi igin = e
cihazin tablanin hemen altina . al A
yerlestirilmis olmasi T ot
gerekmektedir. Eger daha uzaga et
monte edilirse etkinligi

konusunda sorunlar

yasanabilmektedir (gizimde . \
Isvec’te cesitli eski model ] X
makinelerin tekrar Q

yapilandirilmasi ile ilgili drnekler -
gOreceksiniz) = 1




Dairesel testere

Buradaki ¢dziim pek cok farkli testerede denenmistir. lyi bir
sonu¢ vermektedir fakat prosedirun eksiksiz uygulanmasi,
testere bigcadinin ayni zamanda fan gorevi gérmesi ve de
kapagin talas ve tozlari tahliyeye dogru ydnlendirebilecek
sekilde tasarlanmig olmasi gerekmektedir.

Toz tahliye sistemini kurarken talas birikiminin oldugu yerin
hem Ust hem de alt kismina ¢ekis agzi konmasi énemlidir.

S

Bizler projede tabla Snitt XX
altindaki kapaga 80 mm cap ve testere bigagi kapagi igin
de 60 mm baglanti tercih ettik.

i Eger dairesel testereler bu prensiplere goére ingsa
A n edilirlerse makineden hemen hi¢ toz ¢gikmamaktadir.

Freze

Bu tip makinelerde goérdigim kadari ile toz ;
sorununu ¢ozebilmenin yegane yolu aracin g
talas ve tozu kapak igine gobndermede 1
yardimci olmasidir. Eger talas ve toz kapakta
kaliyorsa dnemli olan kisim kapaga dogru

uygun sekilde hava yoénlendirmesi olacaktir. Livﬁ

Bu demek oluyor ki hava kapagdin igine talag 164 m'/h Momth  103mh 4,
ve toz ile birlikte gelecek, Uzerine ve

asagisina degil. Kapaktaki aciklik tercihan sz”

cihazdan fazla olmayacak. Her durumda
gorulen en o6nemli husus vyeterli havanin talas ve tozun birikim yaptigi bdlgede
saglanabilmesidir.

Eger bu mumkiin olmazsa, bu bélgede vakum olusabilir ve de talas kapak icinde kalarak
yangin riski olusturur. Cikis noktasi talas ve toz olusumunun yasandigi noktadan uzakta
kalirsa tozun uzaklagmasi i¢in daha iyi sansimiz olabilir. Resimlerde cihazin giristen ¢ikisa
ne kadar hava uretebildigini géstermektedir.

Eger toz tahliye sistemine tablanin hem altindan hem de ustunden baglanti varsa
baglantilarda sorun yasama ve talasin kapakta birikmesine sebep olma durumu
yasanabilir.

CNC Routerlar

Calisma esnasinda partikil emisyonunun kaynagi sabit degil ve filama yonu degisken.
Isvecg’te ¢ozim amacl olarak farkli yakalama cihazlari ile gesitli projeler yuruttuk.



Buradaki diiz driinlerin Gretimi igin iyi oldugunu o
duslUnerek buldugumuz bir ¢6zimdur. Kapak kY

yuvarlak olmali ve toz tahliye sistemine baglanti T

ylzeye ¢ok yakin olmalidir. Uretimin y6ni énemli

degildir. Kapak yuvarlaktir ve talas ve tozlar ¢ikisa 7 T

kadar kapagi takip etmektedirler. Bu temel ¢6zim o )

L
4, by
yatay, diz ylUzeyler igin uygulanabilir fakat ¢calisma J i/
kenarlara geldiginde ¢6zUmin ilave tedbirlere 4 I
intiyaci olacaktir. L ol

. |
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kagmistir ve kapaktan c¢ikan tozun gidisi
engellenememisgtir.

Makine talimatini uygun olarak, aramid elyafindan veya uygun benzer bir elyaftan uretilmis
bir perde ile (PVC perde kullanimi artik yasaklanmistir) toz ve talas ¢ikisi engellenebilir ve
alttan gelen hava akimi onlari toplayip tahliye sistemine goétirecektir.

Bundaki sebep, kapak materyalin digina konuslandirildiginda aciklik ¢ok fazla olmakta ve
cihaz hizi ile birlikte dizgin bir bicimde tozu yakalayip atacak bir tahliye sistemi
olusturulamamaktadir.

isvec’'ten bir know-how sonucuna gére eger eski makineleri iyi sonuc verebilecek sekilde
glncelleyip yapabiliyorsak ayni sekilde iyi yeni makineler de yapabiliriz ve hatta daha iyisini
bu yolla yapabiliriz. Bu tecribe 20 yasindadir — peki neden hala sonuglar kullanilmamigtir?

Son saha g¢alismamin verdigi tecribeye goére eger kapak %100 ve aletin kapak yapisina
uyumlu ¢alismasi saglandiysa, makine disinda herhangi bir toz ve talas gérilmemektedir
ve konveydr harici bir toz tahliye sistemine ihtiya¢g kalmayacaktir.




Il. Manuel kullanilan cihazlar (izerine ¢alistay

Bu ikinci calistay farkli igslemler icin manuel olarak kullanilan cihazlar Gzerine odaklanmigtir.
Ureticiler ile sunumlari, calisanlar ve genel risk durumu, koruyucu yaklagimlar ve tabi bir
kez daha standartlarin roli ve standardizasyonun etkileri Uzerine sorular bu etkinligin
merkezini  olusturmuslardir.  Calistayda  hazir  bulunanlar  sosyal ortaklarin
organizasyonlarindan, korunma ¢gemberinden ve Uretici firmalardan gelmislerdir.

ilk calistayin baslangicinda Sosyal Diyalog Ahsap (Social Dialogue Wood) (izerine sunum
yapilmig, “Daha az toz” projesinin amaglari ve calistayin spesifik rolt tanimlanmistir.
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Social Partner Project — “Less Dust”

Sonrasinda irlanda’dan Bayan Irma Welling,

asagidaki veri ve bilgiler hakkinda bir sunum

yapmigtir:

o cesitli Avrupa ulkelerindeki talas maruziyeti

o talasin saglik riskleri Gzerine bir ilmi
minazara

e maruziyet uzunlugu ile hastalik vaka sikhgi
arasindaki iligki

e talas maruziyetinin 6lgcimu igin kullanilan
metotlar ile ne tip verimli ¢éziimlerin
mevcudiyeti Uzerine sorular.

Y e _, -5 .. N '_- - % 71
daha kapsamli aciklamayr bu raporun
Mutasyon Riski sonunda godreceksiniz. Bu tartismanin
DNA sarmali kanser sonuglarindan biri  olan, tim teknik

bagintili gen (TP53 v s
geni) merkezinde kirilir ¢ozUmler ve bunlarin uygulanabilirligine

Bvooi ragmen, sektorin geneline bakildiginda

y_oIOJlk ol_arak A N 2 =

Sert ve yumusak i maruziyet degerlerinin hala ¢ok yuksek

ahsaplarda bilesenlere bag oldugu  gorilmektedir. Bu aci ve
enotoksisite

degerlendirmelere ek olarak Hollanda ve
Finlandiya’dan isci temsilcileri problem
taniminda bulundular. Ulkelerinde sektorin
ticari birliklerinde c¢alismakta olan bu
meslektaslarimiz, istirak¢i firmalar ile
birlikte bu toz maruziyet degerlerinde dists
konusunu da raporladilar.

Fabrikalarda bdlgesel veya sektorel
seviyede koruyucu tedbirler konusuna
bir yaklasim da Hollanda’dan Bay
Tiessink'in ~ sunumunda  mevcuttu.
Kendisi toz azaltimi icin harcana
eme@in son model teknolojilere
yansimasini da raporlamis oldu. Bu
baglamda, kendisi her bir fabrika icin
kendine has olabilecek cok spesifik - Hirlt
probleminin genel teknik ¢ézimler ile
her zaman ¢ozulemedigini  yani
“herkese uyan bir beden” olmadigini - Astim

agiklamis oldu. - Alerjik reaksiyonlar

Ahsap tozu ve saglik etkileri

Dider saghk etkileri:

(Cilt, gbz, burun)

- Kranik brongit



Alman lIsveren Sorumluluk Sigortasi Birliginden (Holz-Berufsgenossen-schaft) Bay
Schulze, ahsap endustrisinin ugrastigi “son model” teknoloji uygulayabilme konusunda
yaklasimini ve Alman firmalar i¢in spesifik gereksinimleri sunmustur. Burada tartismalar en
cok tahliye ekipmanlarindaki teknolojinin durumu ve buna bagli aerodinamik konusu
Uzerine odaklanmistir.

ik calistayda da goriisildigi Gizere, ikincisinde de

il o -

H - BG [
standardizasyon konusu tartigiimistir. - S -
Hilti firmasindan BayBicz6, yaptigi Sthnumda toz R
icin  dlguim  metodolojileri ile  bagintih  olan Priifungen
standardizasyon sistemini anlattl. B ideswns dhalh:

Ménge‘lﬂ Y e
. e TR . . Mind ich:
BayBiczo, verdigi ikinci sunumda toz emisyonunu Bl ecunsseemente sut besenscimmen
azaltmak |g|n H||t| f”'maslnln ku”andlg| metodu Zi:"rderleitungen u:iFilteraufBes:hédigungefr;un:Verstopfungen
. . o a reinigungs- und Austragseinrichtungen auf Funktion
tanitti. Bu aslinda ahsap isleme makinelerine 6zel i ¢ ¢
Olmayan, genel b”" tekn|k metottur fakat ozelhkle Priifung auf Funktionsfihigkeit einmal jahrlich dokumentieren!
insaat sektorindeki makineler icin de W e

kullanilabilirdir.

ikinci metot, Finlandiya'daki Mirka firmasi
tarafindan gelistiriimis ve Bay Lassus ve Bayan
Nyman tarafindan sunulmustur. (ayrica bkz. bu
kitapciktaki pratik 6rnek No 10)

Test equipment - Gravicon

Stationary gravicon Person-care gravicon

Bay Cosset, Fransa Korunma Enstitisi’nin(INRS)
yaptigi aktivitelerden ve farkli makineler igin toz
azaltma igin gelistirilen konseptlerinden bahsetti
(Ayrica bkz. Ornek no 5 ve 6).Enstitli, arastirma
sonuglarini, uygulayicilarinin ve teknisyenlerinin
tecribelerini ve tasarim alanlarini  sergileme
anlaminda 6zel caba gdstermektedir. Bu sayede
tim sonuglar ¢ok net olarak gorilebilmekte ve
uygulamaya kolaylikla gegirilebilmektedir.

Asagida, daha 6nce bahsettigimiz Bayan Welling’in
sunumundan iki husus Uzerine daha detayli
aciklamalar sunacagiz.




Toz Maruziyetini ele alma
1.1 Toz maruziyeti 6rneklemesi

Havadaki tozun potansiyel zarari, partikil ebatlari kadar
kitlesel konsantrasyona da baghdir. Partikiil ebadi bize

Yazan ve ileriki

bilgilendirme igin:
Ph. D. Irma Welling
Laserkatu 6.
FI-53850 Lappeenranta,

solunum yolundaki birikimin nerede olacagini ve buna
bagli saglik etkisinin nasil olacagini tanimlar.

Finlandiya
E-mail: irma.welling@ttl.fi

Ug ayri partikill ebadi bize solunum yolunda ilgili oldugu

yakalanma bolgesini belirlemeyi gosterir:

e Solunabilir oran: Toplam havada asili partikil kitle orani icerisinde adiz ve burun
yoluyla solunan kisimdir. Solunan oran havanin hizi ve yoninden bagka solunum hizi
ve diger faktorler de baglidir.

e Torasik oran: Solunan partikdllerin girtlak arkasina yayilan kutle oranidir.

e Solunan/Alveolar oran: Solunan partikillerin alveollerin igine yayilan katle oranidir.

Toz konsantrasyonu élgiim yontemine baghdir.
Konsantrasyon belirtirken 6lgiim yonteminin de belirtmek
gerekir.

Solunabilir toz, talas tozu
maruziyetinin - kitle etkisi icin en
uygun ebat adina secilmistir ve talas
tozu icin en ¢ok mesleki maruziyet
limit degerleri solunabilir toz olarak
ifade edilmektedir. Onceleri toplam
toz miktari kullanilmaktaydi ve toplam
tozdan solunabilir toza gecerli gevrim
oranlari  belirlenmisti. Mevcut veri
Ornegin solunabilir toz olarak ifade
edilen mesleki maruziyetin numerik
degeri, toplam toz icin karsilik gelen
limit degerin nimerik degerinin 2 kati
olarak belirlenebiliyordu.
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* Siniflandirma: i
— Bireysel toz 6rneklemesi - isgi maruziyeti 4 1w

— Sabit nokta 6rneklemesi - arkapla yesi ;
- Ebat oranlari:

~ Toplam toz

~ Solunabilir toz: havada asili bulunan ve agiz ve burun yolu
ile solunarak viicuda giren ve solunum yollarinda birikim
ihtimali olan oran

~ Solunan toz: akcigerdeki gaz transferi bolgesine kadar

girebilen havada asil toz orani \

+ Analiz yontemleri:
~ Gravimetrik - kitle konsantrasyonu
~ Optik - piezoelektrik dogrudan okuma cihazlari -
sayisal veya kitlesel konsantrasyon

1.2 Avrupa Birligi’nde talas tozu i¢cin mesleki maruziyet

Talag, ahsap malzemelerin makinelerce kesim ve sekillendiriimesi sirasinda olugsmaktadir.
Talas tozumasina 6nemli bir katki da ekipman ve yuzeylerin basingli hava ile temizlenmesi
ile gelmektedir.

Solunabilir toza olan mesleki maruziyet, Avrupa Birligi'nin 25 Uye Ulkesince (EU-25)
maruziyet seviyesi, endustri dali ve Ulke alanlarinda, WOOD-RISK projesinde
degerlendirilmistir (Fig. 1 ve 2, www.ttl.fi/woodrisk).
2000 — 2003 yillarinda, 3,6 milyon c¢alisan (EU-25 nifusunun ¢alisanlarinin %2’si) mesleki
olarak solunabilir toza maruz kalmaktaydi. Bunlardan, insaat calisani olan 1,2 milyon
kisinin (%33) maruziyet goérenlerinin gogunlugu marangozluk kismina bakanlardi. Cok
sinirli maruziyet verisi bulunmasi sebebiyle yapi marangozlugunda tahminlerde buyuk
Olcide belirsizlik olabilmektedir. Maruziyet gbren is¢i sayisi mobilya sektdériinde 700000 (%
20), ingsaat marangozlugunda 300000 (%9), kereste fabrikalarinda 200000 (%5) ve
ormancilikta 150000 (%4) kadardir. Yaklasik 560000 iscinin (toplam maruziyettekilerin %
16’s1) maruz kaldigi seviyenin 5 mg/m?® seviyesini gectigi goriilmiistiir. En yilksek maruziyet
seviyelerinin yapi sektorl ile mobilyacilik sektdriinde oldugu distintlmektedir.




Fig. 1: EnduUstriyel olarak talas tozu maruziyet seviyesi ve Avrupa Birligi 25 Ulkesinde
maruziyet seviyesi (www.ttl.fi/woodrisk)
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Fig. 2: Ulke bazinda talas tozu maruziyet seviyesi ve Avrupa Birligi 25 (ilkesinde maruziyet
seviyesi (www.ttl.fi/woodrisk).
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2. Toz kontrol stratejileri

Bu konuda en tercih edilebilir kontrol yontemi tozu kaynaginda minimize etmek olacaktir
¢linkl bu tozun etrafa dagiimini da engelleyecektir. Ahsap malzemenin islenmesinde
havadaki toz emisyonunun artisi, kabuk kalinhdi az iken (< 0.05 mm) ilerlemektedir.
Havada asili toz kitlesinin ylzdesel orani, besleme orani arttikgca ve travers (caprazlik)
orani azaldikga azalmaktadir.

Talas tozu maruziyetinin etkin kontroll igin yontemler su sekilde siralanmigtir:
e proses tecridi

o yerel tahliye havalandirmasi

e genel seyreltme havalandirmasi

e kisisel koruyucu donanim

2.1 Tahliye davlumbazlari i¢in tasarim prensipleri

Davlumbaz (aspirator) tasarimlarindaki en buyuk mukavemet ¢alisan cihazin dénel hareket
yapiyor olmasi, zira bu durum bir fan etkisi yaratmaktadir. Dénen dairesel testere
konusunda da hava kesici testerenin ekseni dogrultusunda ilerlemekte ve boylece disa
dogru, yana dogru ve yukari dogru savrulmaktadir. Déner testere de ayni sekilde bir hava
akimi olusturmaktadir ve bu akim bi¢adi takip edip doner haldeki bicagi arka tarafindan
disari cikmaktadir. Testere korumasi eklendiginde de, hava akimi dolarak testere
operatériine ahsap yagdirmaktadir.

Ahsap isleme makineleri icin davlumbaz tasarimi yaparken dikkat edilecek noktalar
soyledir:

Kaynagin daha fazla kapsanmasi kontrolin daha iyi olmasini saglayacaktir.

1. Makinenin tim hareketli pargalari 6rtiimelidir, boylece rastgele olusacak hava akimlari
minimuma inecektir.

2. Yakalama kanatlari tozun olustugu noktaya mimkuin oldugunca yakin durmahdir.

3. Yakalama kanatlari toz yUkli hava akimini yakalayabilecek sekilde

konumlandiriimalidir.

Tahliye girisi gcevresine eklenecek ilave flanslar yakalama verimini arttiracaktir.

Aparattan gelen hava akimi mimkuin oldugunca uzun sure tahliye

avlumbazindaki akim ile birlikte hareket etmelidir.

Tahliye yonlendirici firildaklar kullaniimasi makinede olusan hava akimini azaltip havayi

tahliyeye yonlendireceklerdir (Fig. 3).

Cikisin hemen 6ncesinde tahliye hattinda kullanilacak bir geribesleme, akimlari ve

operatore gidecek tozu azaltacaktir (Fig. 3).

NOo Ok

o

Fig. 3: Cikistan hemen 6nceki geribesleme ve ydnlendirici
finldak davlumbazdan operatére olan disa akimi
azaltacaktir.
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CEIl-Bois, EFBWW ve A. USL 7 arasindaki Ortak Aciklama, Toskana
Bolgesi,Calisma Sartlar ve Talas Uzerine

Mayis 2009 ile Nisan 2010 tarihleri arasinda, Avrupa Ahsap isleri EnduUstrisi
Konfederasyonu, Avrupa Insa ve Ahsap calisanlari Federasyonu ve Azienda Usl7 de
Siena, calisanlarin talas maruziyetini azaltma konusunda ortak bir proje yurutttler.

Bu projenin adi “Daha Az Toz” idi (talas tozlari emisyonunu azaltarak daha iyi calisma
sartlar) ve ahsap isleri sektorl icin Avrupa Sosyal Diyalog dahilinde uzun sureli ortak
aktiviteler Gzerine kurulmustu. Calisma sartlarinin iyilestiriimesi ve isyerinde refahin
saglanmasi Avrupa Sosyal Partner aktivitelerinin odak noktalarindan biriydi, bu da ayni
zamanda Avrupa Komisyonu tarafindan desteklenmekteydi. isyerinde refahi arttirmak
¢alisanlar igin, tabii ki, hayati bir unsurdur fakat genel anlamda iyi bir ekonomi igin de
merkezi faktorlerdendir.

Ahsap ve cesitli tirleri calisma malzemesi olarak harika, dogal, cok yénliidir. Onceki
aciklamalarda, deklarasyonlarda ve aktivitelerde zaten harika 6zellikleri ve karbon temizligi
acisindan ahsap kullanmanin avantajlarindan bahsetmistik.

Gegtigimiz on yillarca, ¢alisma sartlari konusundaki AB politikalari ve dizenlemeleri tim
seviyedeki calisma sartlarinin iyilestiriimesi icin sayisiz girisimler olusturmustur, bdylece
duzgln bir calisma zemini yaratmistir. “Daha az toz” projesi brostrinde de gdsterildigi gibi
firmalarin en iyi korunma pratiklerini edinmeleri icin resmi dizenlemeler dnemli tesvikler
olusturmuslardir.

Talas tozuna mesleki maruziyet konusunu ele alirsak, bunun bazi sagliksiz etkileri vardir, ki
bunlardan bazilari kanserojen ve solunum yolundaki etkilerdir, bu sebeple Sosyal
Ortaklarimiz her firmaya risk degerlendirmesi yapmalari konusunda bastirmis ve bu toza
olan maruziyeti azaltmalarini bildirmigtir.

Sosyal Ortaklar, maruziyete karsilik korunma ve etkilenen calisanlari tedavi etme
sartlarinin iyilestirilmesi amaciyla bu yondeki tum ahsaba bagli mesleki rahatsizliklari rapor
etmiglerdir.

Mevcut problemlerin en iyi sekilde ¢6zUmu igin arastirmada, ¢alisanlara aktif gérev vermek
son derece hayatidir. Ozellikle de korunma tedbirleri dnemlidir (Avrupa Cerceve
Yonetmeligi ve alt yonetmelikleri uyarinca birincil 6ncelige sahiptir). Profesyonel anlamda
tavsiyeler ve uzmanlik kullanimi sizin i¢in bicilmis kaftan olabilecek avantajlari saglar, ayni
zamanda anlasilan standartlara, gerekli kanunlara genel veya firma bazli uyum gosterir.

Proje Onceliklerinden biri de farkli hissedarlar arasinda iletisimi saglamakti. Boylece
ureticiler ile ahsap igleme makineleri kullanicilari arasinda hayati bir diyalog olugturulmus
oldu. Bu sebeple, biri manuel kullanima uygun makinelere odakli ve digeri de sabit
makinelere, CNC tezgahlara ve tahliye sistemlerine odakli olan 2 adet ¢alistay diizenlendi.




Proje ortaklari bu galistaylarin oldukga verimli oldugunu belirttiler. Uretici firma temsilcileri
makinelerin kullanicilarinin ihtiyaclari konusundaki bilgileri ilk elden almis olmanin
memnuniyetine sahipti. Mevcut teknik ¢oézimlerin avantaj ve dezavantajlari tartisildi ve
hatta standardizasyonun rolli de konuya dahil oldu, dyle ki bu projenin sonuglari Avrupa
standardizasyonunun tartisiimasina katkida bulunabilecektir.

Proje kapsamina bakildiginda, proje ortaklari asagidaki yaklasimlari oldukga degerli
buldular:
e Calisma sartlarinin iyilestiriimesi anlaminda Kapsaml bir risk degerlendirmesi;
e Toz emisyonunun kaynaginda yok edasi icin teknik ¢cozimler;
e Yerel ve genel havalandirmanin yani sira yeni makinelerin ve ekipmanlarin tasarimlari
ile korunmanin saglanmasi;
e Tozlu is aktivitelerini ayirmak igin daha iyi galisma organizasyonu, islemleri ve tesisler;
e Calisanlarin, tasarimcilarin, mihendislerin, makine ve ekipman ureticilerinin, saglik ve
glvenlik profesyonellerinin egitimi;
o “lyi tertip” mantigi ile is sahasinin dogru temizligi;
Klguk firmalar icin finansal destek iceren sektor aktiviteleri;
Maruziyet risklerine bagl olarak korunma ve saglk gozetimi.

Asagida imzasi bulunan Proje Ortaklari enformasyon, strateji, pratik bilgiler ve malzeme
varliginin, farkl igyerlerindeki talas tozu ve bunun maruziyetinin azaltilmasi konusunda
Avrupa seviyesinde olunduguna ikna durumdadirlar. Calisanlarin talasa maruziyetleri, tye
ulkelerdeki firmalardan talep edilen seviyelere oldukga maliyet etkin bicimde gerekili
calismalarla getirilebilecektir ve bu durum ahsap tozuna maruziyette en siki kosullarla
saglanacaktir.

Proje Ortaklari, Avrupa Komisyonu’'na sosyal partnerler ve ahsap isleme makine Ureticileri
arasindaki diyalogu olusturma ve devam ettirme hususunda ¢agri yapmaktadir. Bu diyalog,
proje esnasinda oldugu gibi, makine kullanicilarindaki bilgi ve tecribenin getirdigi pratik
¢ozumlerle buyuk katkilar saglayabilecektir.

Bu diyalogdan gelecek sonuglar sonrasinda CEN/TC 142 “Ahsap isleme makineleri —
Guvenlik” dahilindeki standardizasyon islerini destekleyebilecek ve spesifik bir CEN/TC 142
¢alisma grubu olusumu igin dnayak olabilecektir.

Floranca, 11 Mart 2010

Filip De Jaeger Sam Hagglund FabioStrambi
Genel Sekreter, CEI-Bois Genel Sekreter, EFBWW OHS A.USLY7 Yoneticisi,
Siena - RegioneToscana
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