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continutul aceste publicatii.



Prefata

Prezenta brosura este rezultat al proiectului de parteneriat social destinat industriei
europene de prelucrare a lemnului, implementat de Federatia Europeana a Lucratorilor din
Constructii si Prelucrarea Lemnului (EFBWW) si Confederatia europeana a industriilor de
prelucrare a lemnului (CEI-Bois) impreuna cu compania ,A.usl7“ (Siena, Italia). Prin acest
proiect au fost continuate activitatile proiectului "Mai putin praf" (,Less Dust‘) pe care
organizatiile partenerilor sociali au pus in aplicare in 2009 si 2010.

Succesul anterior remarcabil al proiectului in mare parte se datoreste distribuirii brosurii
.Mai putin praf® (a fost publicata in cinci limbi: engleza, franceza, germana, italiana si
spaniold), si contactelor stabilite cu succes in timpul celor doua seminare care au fost
organizate in cadrul proiectului.

La sfarsitul proiectului, am primit mai multe cereri de brosuri (si din alte regiuni ale lumii).
Prin urmare, organizatiile partenerilor sociali olandezi si flamanzi s-au decis sa publice o
versiune de brosura in limba olandeza. In plus, am ad&ugat aceasté chestiune pe ordinea
de zi a dialogului social european. Deosebit de acuta este problema cu care tocmai ne
ocupam — constructia imbunatatitd a maginilor, ca o conditie prealabila pentru reducerea
emisiilor de agenti poluanti in insagi sursa formarii lor.

Toate aceste aspecte au fost conditionate de o noua aplicare a proiectului de praf de lemn.
Comisia Europeana a sprijinit aceasta metoda, oferindu-ne posibilitatea de a publica
aceasta brogura in mai multe limbi (bulgara, croata, lituaniana, poloneza, roméana si turca),
astfel concentrandu-se pe Europa Centrala si de Est, si organizadnd patru seminarii (in
Lituania, Polinia Bulgaria si Italia), pentru a incuraja ameliorarea activitatii practice
preventive in aceasta regiune.

EFBWW CEl-Bois A. Usl7 Siena

Sam Hagglund Philip Buisseret Laura Benedetto
Secretar General Secretar General Director General
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Introducere

Lemnul: Un material extraordinar

Lemnul este un material natural, versatil, cu care se lucreaza excelent. Daca ar fi sa
scriem o istorie culturala a lemnului, aceasta ar coincide cu istoria culturala a omenirii.
Lemnul a acompaniat cele mai timpurii expresii a culturii umane sub forma de material de
foc, material pentru fabricat arme, construire de locuinte, manufactura unor recipiente de
depozitare sau transport, in crearea obiectelor de arta, avand de asemenea multe alte
intrebuintari.

Lucrul cel mai fascinant despre aceasta istorie este ca lemnul nu si-a pierdut nici o valoare
din punct de vedere al contributiei la activitatea umana. In toate domeniile mai sus
enumerate, lemnul a continuat sa joace un rol important pana in zilele noastre. Vom
mentiona doar doua aplicatii noi care arata viabilitatea continua a acestui material in
dezvoltarile viitoare:
« In zilele noastre, lemnul are multe domenii de aplicare, in special in fabricarea mobilei,

in combinatie cu alte materiale. Pe piata apar in mod constant noi combinatii.
o Dupa cum am aratat in prefata acestei brosuri, lemnul joaca de asemenea un rol cheie

in dezbaterea referitoare la schimbarile climaterice si sustenabilitate. lar acest rol poate

si trebuie sa devina si mai important in viitor.

in zilele noastre, aproximativ 2,9 milioane de oameni lucreaza in diverse subsectoare ale
industriei de prelucrare a lemnului din UE. Numai in sectorul de fabricare a mobilei sunt
angajati aproape 1,5 milioane de oameni in 27 de tari din UE, avand o larga varietate de
ocupatii. Pe langa ocupatiile traditionale din
industria de prelucrare a lemnului se gasesc
designeri, personal de marketing precum si
muncitori specializati in instalarea si intretinerea
masinilor care dispun de o tehnologie din ce in
ce mai complexa, planificatori de productie si
personal administrativ. = Pe langa fascinatia
materialului si a aplicabilitatii acestuia, acestea
sunt aspecte aditionale care fac parte din
existenta si atractivitatea potentiala a sectorului
pentru muncitorii competenti si pentru tinerii care
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Ce este praful?

La locul de munca praful este adeseori prezent in concentratii mai mari decét in alte locuri
din viata noastra. Si acesta este miezul problemei.
Concentratia mare de praf de la locul de munca implica aproape intotdeauna o
concentratie mare dintr-o singura substanta cu efecte specifice asupra sanatatii.



Praful este o suspensie de particule solide fine in gaze. in proiectul nostru, ne concentram
pe prafurile prezente in aer, mai exact la praful inhalat si care intra in contact cu pielea,
precum si pe locurile in care acest lucru se intAmpla. Din cantitatea totala de praf prezenta
in jurul unui muncitor, numai o portiune este inhalata. Aceasta reprezinta fractiunea
inhalabila. Dar chiar si acest praf inhalabil se divide mai departe in diverse subfractiuni. O
mare parte a prafului ramane in cavitatea nazala pana la un anumit grad, o alta parte trece
mai departe in bronhii, in timp ce particulele fine cu un diametru de 5 pm (5/1000 milimetri)
sau mai mici, cunoscute sub denumirea de fractie alveloara, poate intra in cele mai mici
portiuni din plamani, alveolele.

In functie de compozitia chimica, dimensiune, forma si in special in functie de concentratia
si timpul de expunere, praful poate avea diverse efecte asupra oamenilor. Pentru a stabili
daca praful din aerul inhalat sau cel depus pe piele reprezinta a amenintare la adresa
sanatatii, trebuie luati in considerare urmatorii factori:

e (Cat de mare este concentratia de praf?

e Ce dimensiuni si ce forme au particulele de praf?

o Care este compozitia prafului?

Incidenta prafului in industria de prelucrare a lemnului

Peste tot in Europa milioane de oameni sunt expusi la praful de lemn in decursul activitatii
lor profesionale. Praful de lemn ramane principalul factor de risc de imbolnavire in sectorul
prelucrarii lemnului si intr-o anumita masura si in industria constructiilor si in aproape toate

tipurile de activitate Tn care
sau manual. Acest fapt este clar

evidentiat intr-un studiu elaborat Efecte Posibile riscuri de

de Ministerul afacerilor sociale imbolnivire
de la Hessen. De exemplu, in
cazul lucrarilor de slefuire s-a
masurat o concentratie medie
de 3,6 mg/m3 la lucrarile de
taiere cifra a fost de 2,4 mg/m3;
la lucrarile efectuate la strung
valoarea a fost de 8,1 mg/m3. In
general, cea mai mare expunere
se raporteaza in atelierele
producatoare de mobilier din
lemn si  in atelierele de
dulgherie, in special in locurile
unde se lucreaza cu slefuire
mecanizata sau au loc procese
similare.

Boli pulmonare cauzate de
praf

Intoxicatii
Iritatii si inflamatii a pielii si a

membranelor mucoase,
deteriorari celulare, bronsita

Alergii, astm

Cancer

Niveluri de expunere de peste 1 mg/m® au fost de asemenea masurate in faza finala de
productie din fabricile de placaje si placi aglomerate, unde lemnul este taiat si slefuit,
precum si in aerul atelierelor din fabricile de cherestea si a unitatilor de rindeliure n
preajma frezelor de debitat, a masinilor de taiat si rindeluit. Expunerea la praful de lemn
afecteaza de asemenea lucratorii din atelierele de dulgherie si producatoare de geamuri si
usi, a producatorilor de barci in timpul montarii si slefuirii podelelor de lemn, in timpul
productiei de sabloane si machete, din fabricile de celuloza si hartie, din industria dulgheriei
pentru constructii si din exploatarile forestiere.




Boli provocate de praful de lemn

Medicina industriala este de acord la nivel global cu faptul ca lucrul si procesarea lemnului
ca materie prima sau material de lucru poate cauza boli ocupationale. Se inregistreaza
efecte adverse dupa expunerea la praful de lemn provenit dintr-o varietate larga de specii
de arbori si materiale lemnoase. Cele mai importante probleme de sanatate sunt trecute in
lista Programului European de boli ocupationale:

o Dermatita toxica acuta (inflamarea acuta a pielii cauzata de agenti toxici),
e Urticarie de contact (reactie alergica cu mancarime extrema)

e Dermatita iritanta de contact

¢ Rinopatie alergica (afectiune alergica a membranei mucoase nazale)

e Astm

o Alveolita alergica extrinseca

e Cancerul nasului si a cavitatii nazale

(Sursa: note de diagnoza pentru programul European de boli ocupationale. Comisia Europeana
1994)

In industria de prelucrare si industria mestesugédreasca a lemnului se pot observa boli ale
pielii si a tractului respirator. Un fapt dovedit este ca aceste boli sunt cauzate de
substantele (fenoli, terpene, benzochinone, naftachinone) aflate in peste 100 de specii de
arbori. Esentele de lemn tropical, tare, contin mai multe din aceste substante, dar de
asemenea, pot fi intalnite si Tn unele specii indigene, astfel acestea pot fi considerate ca
sursa pentru dezvoltarea bolilor sus mentionate. Tabelul atasat descrie tipurile de lemn si
bolile pe care la cauzeaza fiecare.
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sensibilitatea tractului respirator inferior la lemnul provenit din speciile cedru rosu, abachi,

limba si stejar. Exista rapoarte referitoare la astmul declansat de praful lemnului provenit
din pin si cires si unele tipuri de lemn african. Referitor la lemnul pinului argintiu, qutibe,
macoré, mansonia si meranti, acest efect a fost demonstrat cu teste efectuate pe piele.

Acelasi lucru este valabil si in cazul cedrului alb si la unele tipuri de mesteacan, unde s-a

aratat activitatea unor anticorpi IgE (anticorpi care sensibilizeaza pielea).

Dermatite

Intr-un studiu danez recent s-a aratat faptul cd o gamé variatd de boli si disfunctii ale
organelor respiratorii pot fi provocate de praful de lemn.

Mai exact, s-au stabilit existenta bolilor astmatice si deterioarea functiilor pulmonare. In
consecintd, acest lucru declanseaza incidenta bolilor ocupationale. Tn Austria, 15% din
bolile profesionale recunoscute ca atare in perioada 1995 si 2008 erau alergiile (8%) si
astm chimic iritant (7%).

(Sursa: Sichere Arbeit 6/2009; p. 19)

Expunerea profesionala la praful de lemn poate cauza cancer

Primele suspiciuni referitoare la efectele carcinogene ale prafului de lemn asupra
oamenilor s-au ridicat inc& de la mijlocul anilor 1960. Intre timp, s-au efectuat studii in mai
multe tari Europene si alte state, care au confirmat riscul crescut de adenocarcinom. Acest
fapt a fost confirmat si de Agentia internationala de cercetare a cancerului (IARC) din Lyon,
agentie din subordinea Natiunilor Unite. Astfel, Tn mai multe tari, cancerul in relatie cu
prelucrarea lemnului si lucrul cu acest material este recunoscut ca afectiune profesionala.

Subiectul substantelor carcinogene la locul de munca include si problema valorilor limita.
n cazul substantelor carcinogene, in fapt, nu exista o limitd inferioaré sub care nu ar mai fi
nici un risc. Din ratiuni economice si alte consideratii, s-a dezvoltat practica stabilirii unor
valori limita care corespund nivelului fezabil din punct de vedere tehnic. Riscul ramas
urmeaza sa fie astfel minimizat prin masuri de protectie personala prin echipamente sau
alte masuri de acest gen.




Privire de ansamblu asupra Valorilor limita a prafului de lem

A : Toate tipurile de lemn
B : Lemn de esenta tare

C : Rasinoase

Valoare limita - Termen scurt
mg/m?3

Valoare limita - Opt ore
mg/m?3

Austria M Aeorosol inhalabil 2 (A) Aeorosol inhalabil 5 (A)
Belgia 3 (A)
Danemarca 1(A) 2 (A)
Uniunea Europeana @ 5(B)
Franta © 1(A)
. 2 (A)
Finlanda 1 (fabrici noi si renovate)
. 249 (A
Germania 5 (4.6) EA;
. -B)"
Germania i ECg ®)
Ungaria 5S(A+C)
Italia Aerosol inhalabil 5 (A)
. 1(B)
Norvegia 2 (C)
4 (A)
Polonia 2(B)
2(A+B)
Spania 5 (A)
. 2 (A)
Suedia 0.5 (lemn impregnat sub presiune)
Elvetia Aerosol inhalabil 2 (A)
Olanda 2(B)
Marea Britanie 5 (A)

Mentiuni:

(1)
(2)

Valoarea CTR (Concentratia tehnica de referinta) - bazat pe fezabilitatea tehnica)
Indicativele Valorii limitd la expunerea profesionala [2,3] si Valorile limita pentru expunerea
profesionala [4] Valorile limita obligatorii privind expunerea profesionala - VLOEP
Valorile restrictive statutare

cauzate de carcinogenicitate, nu sunt incluse in lista VLEP; in schimb, Valorile de
concentratie sunt prescrise in Ghidul tehnic referitor la praful de lemn.
Valorile de concentratie descrise in Ghidul tehnic referitor la praful de lemn
Valorile de concentratie descrise in Ghidul tehnic referitor la praful de lemn, bazate pe starea
tehnologiilor unor posturi/unelte. Pentru aceste situatii sunt date masuri de control aditionale.
clasificate ca find de clasa ,C 3B” - suspect carcinogen; in mod curent nu exista o valoare
derivabila in ceea ce priveste Concentratia maxima permisa
praful de lemn de fag si stejar sunt clasificate ca fiind de clasa ,C 1” - carcinogen uman
cunoscut; Tn mod curent nu existd o valoare derivabilda in ceea ce priveste Concentratia
maxima permisa



Oricare ar fi cazul, studiile existente referitoare la afectiunile epidemiologice (studii
referitoare la afectiunile contactate de oameni, frecventa si progresul acestora - opus
testelor efectuate pe animale) arata faptul ca expunerea marita conduce si la un risc
crescut de imbolnavire. Astazi se presupune ca o concentratie de praf de peste 5mg/m3
poate fi cauza unui risc crescut de imbolnavire. in cazul unei concentratii de 1-5 mg exista
un risc, iar sub 0,5 mg nu s-a stabilit existenta vreunui risc. Si acesta este un motiv pentru
care se doreste reducere expunerii acolo unde este posibil. (Sursa: Comitetul stiintific
pentru stabilirea valorilor-limita de expunere profesionala - CSLEP, 2003)

Medicina industriala ia ca etalon faptul ca precedentele cazuri de inflamatii si infectii care
au deteriorat membrana mucoasa adeseori stau la baza unor modificari carcinogene.
Simptomele initiale pot fi de exemplu: curgeri, sdngerari nazale ocazionale, blocarea unei
jumatati a nasului, umflare a unei parti a mandibulei superioarei, semne preliminare cum ar
fi ochii rosii sau aposi. In afard de acestea, rinitele alergice si nealergice (inflamarea
membranei mucoase nazale) sunt considerate a fi posibile Thainte de deterioare. Pe langa
alte inconveniente a functiei nazale, functia de autocuratare a nasului are un rol decisiv.
Aceste afectiuni si deteriorarile precedente pot cauza dezvoltarea unor tumori. in acelasi
timp, simptomele observabile sunt similare celor descrise anterior pentru alergiile cauzate
de praful de lemn - dar cu consecinte fatale asupra celor vizati.

Prevenirea

Cum se pot imbunatati masurile de prevenire in fabrici? in practica, diferentierea intre
diferitele tipuri de praf de lemn este de obicei foarte dificila, daca nu chiar imposibila.
Acesta este Tn special cazul unor ateliere mai mici in care tipurile de lemn si tipurile de
munca se schimba in mod constant si se desfasoara mai multe activitati diferite in acelasi
loc. Acesta este inca un motiv pentru care masurile trebuie sa se concentreze pe
diminuarea generala a nivelului de praf. Acest obiectiv trebuie urmarit indiferent de
potentialul cancerigen, deoarece praful este o amenintare generala la adresa sanatatii,
efectele adverse influentdnd bunastarea muncitorilor si poate influenta procesul muncii si
calitatea produsului.

Inainte de a actiona ar trebui ficuta intotdeauna o analizé precisa a riscurilor existente.
Acest lucru implica inregistrarea tuturor factorilor influenti si chestionarea muncitorilor
referitor la situatia, experientele si propunerile lor. Pe aceste baze se pot construi masuri
pentru imbuné&tatirea mediului de lucru. Tndepartarea prafului la sursa ar trebui s& aiba
prioritate intotdeauna in fata echipamentului de protectie personal. Acest lucru este in
acord cu cerintele formulate in directiva cadru Europeana (directiva 89/391 EU, Art.6).
lerarhia masurilor definite in Articolul 6 este dupa cum urmeaza:

evaluarea riscurilor care nu pot fi evitate;

combaterea riscurilor la sursa;

adaptarea la progresul tehnologic;

dezvoltarea unei politici coerente de prevenire care sa acopere tehnologiile,
organizarea muncii, conditiile de munca, relatiile sociale si influenta factorilor legati
de mediul de lucru;

garantarea prioritatii pentru masurile de protectie Tmpotriva masurilor de protectie
individuala;

asigurarea instructajului corespunzator catre muncitori.




Urmatoarele capitole ale brosurii arata exemple de bune practici in sensul minimalizarii
expunerii la praful de lemn intr-o gama variata de aplicatii. Acestea includ solutii tehnice,
precum si imbunatatiri aduse organizarii proceselor de munca sau modificari simple (dar
uneori greu de efectuat) in abordarea activitatii de curatenie. Dar, in special, am dori sa
evidentiem ultima parte a brosurii, care contine rapoartele unor ateliere de lucru organizate
ca parte a proiectului si la care s-au initiat discutii ntre producatori si utilizatorii masinilor de
prelucrare a lemnului. Vrem sa continuam acest dialog, pentru ca credem in faptul ca
proiectarea tehnologica este cheia unei cantitati mai mici de praf, astfel fiind si cheia
(folosim din nou acest termen) sustenabilitatii acestui sector.



Exemple de bune practici

Scurta lista de verificare pentru praful de lemn

Masurile de prevenire a expunerii muncitorilor la praful de lemn pot fi luate la mai multe
niveluri si pot acoperi aspecte diferite ale mediului de lucru, cum ar fi de exemplu alegerea
echipamentului de protectie, organizarea locului de munca, sistemul de evacuare folosit
dar si modul in care se face curatenie la locul de munca. Pentru o prima evaluare a tuturor
aspectelor implicate, urmatoarea lista de verificare poate fi utila in vederea efectuarii unei
proceduri structurate. (Sursa: Brosura IG Metall: “Holzstaub? Nein Danke! Geslinder@rbeiten —
Arbeitshilfe 13)

Scurta lista de verificare pentru praful de lemn Da Nu

Evaluarea riscului

A fost efectuata o evaluare a riscului in conformitate cu directiva cadru Europeana?

Obligatia inventarului / evaluarii riscului

Sunt luate masuri impotriva prafului Tn cadrul fabricii?

Daca da, se iau masuri tehnice/organizatorice ulterioare?

Evaluarea masurilor sau a rezultatelor masuratorilor de control

Echipamentul de evacuare

Sunt toate masinile care produc mult praf / de taiere conectate la un sistem de
evacuare?

Echipamentul de evacuare si filtrare este potrivit masinilor care functioneaza in
fabrica?

Este efectivitatea echipamentului de evacuare verificata periodic si intretinut (de
exemplu de catre un expert de la Organizatia de asigurare a obligatiilor angajatorilor
din industria lemnului, evidenta unei diagrame/documentatii de intretinere)?

S-au acordat sfaturi de la organele de prevenire referitor la curatenie si
retehnologizare?

Cum se poate Tmbunatati evacuarea prafului si cum se poate eficientiza acest lucru in
cazul echipamentelor mai vechi?

Echipamentele de evacuare si filtrare au fost indepartate de la locul de munca?

Echipamentele mobile de evacuare a prafului (in afara celor industriale) sunt
modernizate din punct de vedere tehnologic?

Spatiile de lucru / slefuire manuala

Sunt asigurate conditii ca in cadrul lucrarilor de slefuire manuala concentratia de praf
de lemn din aerul inhalat sa nu fie depasita?

Echipamentul de lucrari manuale fara sistem de evacuare a fost inlocuit cu
echipament care dispune de astfel de atasamente?

Slefuirea manuala este efectuata pe mese de slefuit care au sistem de evacuare
atasat?




Instructaj / training in cadrul fabricii

Muncitorii au fost instruiti referitor la riscurile de imbolnavire cauzate de praful de
lemn (minim o data pe an)?

Instructajul a fost facut pe specificul lucrarilor efectuate in cadrul fabricii?

Examinarea medicala a muncitorilor

Exista indicii din partea medicilor / seviciilor medicale referitor la faptul ca s-au
observat reactii alergice sau afectiuni cauzate de praful de lemn?

Daca a fost cazul, s-a cerut parerea expertilor externi?

Se efectueaza examene medicale?

Curatare / intretinere

Masinile si echipamentele sunt curatate periodic?

Se asigura ca praful de la locul de munca sa nu fie transportat de aer in alte parti?

Personalul este echipat cu filte de particule sau cu semimasti dotate cu filtre ca
echipament de protectie personala?

Tn cazul lucrului bazat pe rata de piese se acorda suficient timp pentru a satisface
cerintele de siguranta si de sanatate?

2. ,,Praf de lemn - Nu, mulfumesc!”
Raportul seminarului IG Metall, octombrie 2008

De Petra Miiller-Knd3 , Consultant de Politici de sanatate si siguranta, IG Metall Frankfurt

In octombrie 2008 a avut loc un seminar numit ,Praf de lemn - Nu, multumesc! Metode de
actiune si sarcini pentru Consiliul muncii” la centrul de pregatire IG Metall din Sprockhével.
Seminarul a fost organizat dupa introducerea de noi reguli cu privire la praful de lemn in
legislatia germana in domeniul sanatatii si sigurantei profesionale. Aceasta Reglementare
tehnica referitoare la praful de lemn a fost adoptatda in august 2008 prin hotararea
~-Comisiei pentru substante periculoase”, organ care este consultat de catre Ministerul
federal al muncii referitor la toate problemele care implica substante periculoase in
domeniul sanatatii si sigurantei profesionale. Membrii comisiei sunt voluntari din cadrul
sindicatelor si reprezentanti ai angajatorilor. Aceste reguli trebuie aplicate in practica in
cadrul fabricilor.
Implementarea acestor reguli si participarea muncitorilor si a reprezentantilor acestora din
toate domeniile de prevenire a imbolnavirilor profesionale in numar mare a stat la baza
programului seminarului. Scopul seminarului a fost analiza noilor reguli si a informatiilor
care stau la baza acestora din perspectiva reprezentantilor muncitorilor si de a aduce la
cunostinta persoanelor implicate Tn practica aceste regulamente. Acest fapt poate mari
sansele ca noile reguli sa ajunga acolo unde trebuie si sa fie implementate. Regulile, ca
entitate de sine statatoare nu sunt o garantie pentru implementarea lor.

Grupurile tinta a seminarului sunt astfel reprezntantii muncitorilor din companiile din
sectorul afectat. In sistemul german de sdnatate si siguranté profesionald aceste organe
au un rol cheie. Prin drepturile lor de a se implica in probleme de sanatate si siguranta in
cadrul companiilor si prin dreptul lor de a participa la planificarea si implementarea
masurilor de sanatate si siguranta asigurate de catre legislatia germana referitoare la
relatile angajator-angajat (Betriebsverfassungsgesetz) pot avea o contributie decisiva n
protejarea muncitorilor. Tn acest context, participarea inseamna ca insasi comisia de
munca poate solicita masuri care sa fie luate in implementarea legislatiei in domenii in care



muncitorii activeaza. In aceasta situatie angajatorul va intra in negocieri. In cazul in care
nu se ajunge la o intelegere la nivel de fabrica, decizia apartine comisiei de arbitraj
(compusa din reprezentanti ai angajatorului, muncitorilor si un arbitru industrial extern).
Hotararea comisiei are titlu de obligativitate atat asupra angajatorului cat si a
reprezentantilor muncitorilor.

Se va avea in vedere faptul ca in trecut (si in zilele noastre) multe companii arareori iau
initiativa Tn oferirea de protectie impotriva prafului de lemn, iar organele de reprezentare a
muncitorilor trebuie sa autosesizeze prin drepturile lor si sa isi ceara aceste drepturi.
Scopul seminarului a fost de a oferi cunostintele necesare pentru acest lucru.

Prin munca noastra in domeniul educarii incercam sa stabilim o imagine cat mai clara a
experientei practice detinute de reprezentantii muncitorilor si, construind pe aceasta
imagine, sa lucram impreuna cu participantii in gasirea solutiilor adecvate.

e Din acest motiv ,seminarul referitor la praful de lemn” a demarat printr-un schimb de
experiente referitor la problemele existente In companiile prezente. Subiectele
discutate au abordat probleme cauzate de procesele din cadrul prelucrarii lemnului,
masurile de protectie necorespunzatoare si lipsa verificarilor efectuate pe aceste
masuri, precum si lipsa cunostintelor specifice a muncitorilor si a supraveghetorilor
insarcinati. In decursul seminarului, aceste informatii au fost amintite in repetate
randuri.

Pericolele si efectele prafului de lemn asupra organismului uman au fost analizate in
detaliu.

Cu privire la imbunatatirea viitoare a cunostintelor de specializate din cadrul viitoarelor
activitati a consilillor de munca, participantii au fost informati referitor la modalitatile de
obtinere de informatii aditionale dupa incheierea seminarului, din surse cum ar fi
internetul.

Urmatorul pas a fost analiza unor provizioane cheie referitoare la sanatate si siguranta
in ceea ce priveste protectia impotriva prafului de lemn.

Aceasta parte a seminarului a fost intregita prin prezentarea unor drepturi a consiliilor
de munca la informare, consultare si participare in sfera sanatatii si a sigurantei in
munca. Reglementarea tehnica (TRGS 553) referitoare la praful de lemn a fost
descrisa in detaliu.

In lumina acestor informatii, a urmat un rand de discutii referitoare la mé&surile specifice
care ar trebui cerute si implementate in cadrul companiilor.

Abordarea generalda a participantilor la seminar precum si subiectele acoperite au
demonstrat clar existenta nevoii substantiale de informare asupra pericolelor reprezentate
de praful de lemn. Maijoritatea participantilor nu au avut cunostinte referitoare la efectele
dramatice pe care praful de lemn le poate avea.

Documentele, informatiile si materialele de prezentare folosite la seminar au fost distribuite
tuturor participantilor. Bazandu-se pe acestea, participantii pot impartasi cunostintele
dobandite si cu alti muncitori din compania angajatoare. Aceste este inca unul din
scopurile seminarului si ar trebui sa ajute in implementarea in practica a Documentului de
orientare tehnicade cat mai multi actori posibil. Organizatorul seminarului, IG Metall se va
constitui de asemenea ca si consultant extern in ceea ce priveste aceste activitati.

Sprockhovel

Arbeits- und Gesundheitsschutz
Christina Fligge

Tel.: +49 2324 706-367

e-mail: christina.fluegge@igmetall.de
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3. O buna gospodarire - mai putin praf de lemn

De Ulrik SPANNOW, Consultant de politici de sanatate si siguranta, Federatia nordica a muncitorilor
din constructii si industria lemnului (NFBWW)

Gospodarirea buna este un concept care poate fi utilizat de céatre partenerii sociali la nivel
de companie pentru a stabili strategiile de prevenire a expunerii la praful de lemn.
Curdtenia face parte dintr-o gospodarire corespunzatoare. Articolul informeaza asupra
masurilor de prevenire la epxunerea de praf de lemn din Danemarca.

Praful de lemn este un agent cu efecte cancerigene asupra cavitatii nazale, iar praful de
lemn este asociat cu multe simptome respiratorii, cum ar fi astmul, bronsita cronica si
insuficienta respiratorie cronica (Jacobsen 2007:21+29). Praful de lemn a fost clasificat
drept carcinogen de catre Uniunea Europeana (Directiva 1999/38/EC) de mai bine de 10
ani.
Conform reglementarilor Europene muncitorii trebuie protejati corespunzator Tmpotriva
riscului de dezvoltare de cancere si alte boli rezultate din expunerea profesionala la praful
de lemn. Prevenirea incepe prin efectuarea unei analize de risc, avand ca subiect orice risc
legat de praful de lemn de la locul de munca; se includ si caracteristicile periculoase;
nivelul, tipul, durata expunerii; efectele prevenirii, sau masurile care trebuie luate, etc.
Masurile de prevenire pot fi subordonate conceptului de ,buna gospodarire”.

Buna gospodarire face parte din procesul zilnic de productie

In industria lemnului din Danemarca expunerea la praful de lemn a scézut substantial in
ultimii 10 ani Tn industria - datorita masurilor de prevenire implementate eficient.

Doua studii stiintifice asupra expunerii la praful de lemn care s-au desfasurat la o distanta
de 6 ani si care au fost conchise in 2007 au aratat o scadere anuala mare a concentratiei
de praf de lemn in industria mobilei. Expunerea medie la praful de lemn in anii 1997/98 a
fost de 0,94 mg/m®in praful inhalat. La acea vreme acest nivel a fost considerat destul de
scazut. Dar studiul de confirmare a aratat ca expunerea a scazut in anii 2003/2004 la o
medie de 0,60 mg/m?® praf inhalat. Reducerea cantittii corespunde unei scaderi anuale de
7% si o scadere totala de 40% in cei 6 ani in care s-a desfasurat studiul. Printre altele,
studiul a aratat imbunatatiri pozitive cu privire la problematica statiilor de slefuire si o
reducere clara a curateniei cu aer comprimat (pentru mai multe detalii a se vedea Gitte
Jacobsen 2007.)

Factori determinanti identificati in cresterea expunerii la praful de lemn:
o Slefuire, folosirea de aer comprimat, utilizarea masinilor automate, lucrul manual,
curatarea pieselor lucrate cu aer comprimat, fabricile de productie a mobilierului
de bucatarie si fabricile mici (cu mai putin de 20 de angajati).

Factori determinanti identificati in scaderea expunerii la praful de lemn:

e Ambalare/asamblare manuala, ventilatie de evacuare corespunzatoare, slefuire cu
utilizarea de sisteme de evacuare adecvate, aspirarea masinilor si personal
specializat de curatenie.

(Sursa: Gitte Jacobsen 2007:124-125)

Masinile cu un nivel ridicat de automatizare sunt asociate cu o expunere ridicata,
deoarece functioneaza la viteze mai mari astfel generand praf mai muilt.




Lucrul cu lemnul si cu materialele pe baza de lemn implca riscul de contact cu praful de
lemn. Tn ciuda nivelului relativ scizut din 2003/2004, studiile identificd unele probleme de
sanatate la nivelul aparatului respirator al muncitorilor. Problemele de sanatate identificate
subliniaza faptul ca prevenirea este o necesitate absoluta.

Ideea unei bune gospodariri

Generarea de praf de lemn nu are implicatii pozitive nici asupra productiei de produse din
lemn, nici asupra sanatatii muncitorilor; praful de lemn poate fi vazut ca un factor negativ
atat in ceea ce priveste productia céat si iIn ceea ce priveste muncitorii. Praful de lemn
neindepartat la sursa se raspandeste in mediul de lucru. Astfel, acelasi praf de lemn
continua sa polueze mediul muncitorilor deoarece acesta pluteste in aer depunandu-se pe
suprafata podelei, a masinilor si a elementelor de lemn.

Praful de lemn poate fi ridicat si raspandit in repetate randuri in incapere de catre miscarile
cauzate de procesul de productie, transport si miscarea persoanelor, de maturare si
folosirea aerului comprimat. O buna gospodarire inseamna indepartarea prafului de lemn
de la sursa. Atunci cand acest lucru nu se poate face, o buna gospodarire Thseamna
indepartarea prafului de lemn in mod eficient cat mai repede cu putinta. Buna gospodarire
inseamna o concentrare permanenta asupra reducerii nivelului de praf de lemn.

Sistemele eficiente de ventilatie locala atasate la toate masinile de lucru sunt necesare si
trebuie folosite pentru eliminarea prafului de lemn de la sursa acestuia. Dotarea cu sisteme
eficiente de evacuare locale este un criteriu de alegere la cumpérarea masinilor noi. In
timpul prelucrarii lemnului sistemele de evacuare locale se vor amplasa intr-o pozitie
optima si se vor verifica in mod continuu. Sistemele de evacuare trebuie verificate si
intretinute corespunzator. Acest lucru face parte dintr-o gospodarire buna.

Este important sa fim constienti de faptul ca expunerea la praful de lemn nu are legatura
doar cu prelucrarea mecanica a lemnului. Expunerea la praful de lemn este posibila si in
cazul manipularii manuale a obiectelor de lemn, in departamentele de depozitare si
ambalare din cadrul companiilor.

Dar, in cazul unei bune gospodariri, este la fel de importanta si atentia acordata metodelor
de curatenie. Curatenia facuta cu ajutorul maturii si utilizarea aerului comprimat (aer sub
presiune) ftrebuie evitata, din moment ce aceste metode de ,curatenie” sunt
contraproductive deoarece ridica praful in aer. Curatenia frecventa prin aspiratie este o
metoda importanta in indepartarea eficienta si sigura a prafului de lemn. Angajarea unor
echipe specializate de curatenie s-a dovedit a fi 0 masura mai eficienta de curatenie la
locul de munca.

Dialog social la nivel de companie - o metoda de dezvoltare a unei bune gospodariri

Prevenirea este obligatia angajatorului, dar au un rol important si reprezentantii
standardelor de siguranta si alti muncitori in Tmbunatatirea mediului de lucru. Dialogul
social corespunzator la nivel de companie este o metoda directa de identificare si
implementare a unei bune gospodariri. De fapt, participarea muncitorilor s-a dovedit a fi un
factor determinant in implementarea cu succes a metodelor de management a masurilor
de prevenire a imbolnavirilor profesionale si un factor major in reducerea imbolnavirilor
profesionale.




Intr-un studiu referitor la industria lemnului din Danemarca din 2001, (primul din cele
doua studii efectuate la o distanta de 6 ani unul de celalalt) existenta reprezentantilor
de implementare a masurilor de siguranta s-a asociat cu un nivel redus de praf de
lemn (alegerea reprezentantilor din ultimii doi ani a fost un factor determinant in cazul
expunerii reduse la praful de lemn). 6 ani mai tarziu, in cadrul studiului de verificare,
aceasta asociere nu a mai fost stabilita, probabil din cauza faptului ca toti muncitorii
din acea perioada au fost angajati in fabrici unde alegerea reprezentantilor a avut loc
in ultimii doi ani (vezi Vivi Schlinssen et al 2008).

Subiectul bunei gospodariri poate face parte din dialogul social din cadrul unei companii.
Dialogul social poate include elemente cum ar fi dezvoltarea unor ghiduri de prevenire,
identificarea problemelor (bazata pe interviuri, chestionare si identificare vizuald) cauzate
de praful de lemn, educarea colegilor si raportarea defectiunilor si lipsa de conformare.
Dialogul social referitor la prevenirea efectelor cauzate de praful de lemn poate fi sustinut
de catre serviciile de sanatate profesionala.

Limitarea expunerii la praful de lemn

In prezent, valoarea limitéd profesionald a expunerii la praful de lemn se bucurd de un
interes crescut. Limita de praf de lemn din Europa in cazul lemnului de esenta tare (5 mg/
m® vezi directiva 1999/38) nu este o valoare tehnicid obtinutd pe baza unor dovezi
stiintifice. Comisia Europeana trebuia sa faca o propunere referitoare la o valoare limita

alternativa de ani de zile.

In timp ce asteptdm propunerea CE referitor la o valoare limitd mai protectivd, meritd sa
luam in considerare situatia din Danemarca, inclusiv nivelul prezent de expunere
(mentionat mai sus n acest articol) si valoarea limitd daneza de 1 mg/m® (praf inhalat)
stabilita in anul 2007.

Trebuie luat Tn considerare si faptul ca valorile masuratorilor depind si de metoda de
masurare si de instrumentele folosite, dar in orice caz, situatia din Danemarca arata ca
este posibila o conformare la o valoare limita destul de scazuta de expunere profesionala
iar prin acest fapt se pot preveni imbolnavirile profesionale ale muncitorilor din industria
lemnului. Prin masurile de prevenire tehnice eficiente si o buna gospodarire este posibila
reducerea expunerea la praful de lemn aproape de valoarea zero.

Factor important de succes este atat consultarea tehnica competenta cat si suportul
managementului, asumarea obligatiei de catre personal, sindicate si organizatiilor
muncitoresti din sector. Reducerea nivelului de praf de lemn ofera valoare adaugata, un
mediu de lucru mai bun, un timp mai scurt de curatenie, calitate mai buna si o productie
mai eficienta si mai profitabila.

Surse

e Directiva 1999/38/EC de modificare a Directivei 90/394 referitoare la protectia muncitorilor de
riscurile expunerii la substante carcinogene la locul de munca

o Gitte Jacobsen, Boli ale aparatului respirator si expunerea din cadrul Industriei de mobila din
Danemarca: Follow-up de 6 ani, 2007

e Vivi Schliinssen et al 2008 Ann. Occup. Hyg., Vol. 52, No. 4, pp. 227-238, 2008



4. Doua solutii pentru reducerea prafului de lemn in sectorul ,,cadre din lemn
pentru canapele si fotolii”.

De F. Nerozzi, N. Rosini, A. Innocenti, C. Ciapini, U.F. Prevenzione, lgiene e Sicurezza Luoghi di
Lavoro U.S.L. 3 (Biroul functional de prevenire, sanatate si siguranta la locul de munca - Unitatea
locala de sanatate) (Pistoia) — Regiunea Toscana, V.le Matteotti 19 — 51100 Pistoia

Reducerea expunerii la praful de lemn din atelierele de tdmplarie avadnd ca domeniu de
activitate productia de cadre pentru canapele (structura principala a canapelelor si fotoliilor)
este o tinta pe care U.F. PISSL din cadrul USL3 din Pistoia intentioneaza sa o atinga
mpreuna cu asociatiile profesionale prin finalizarea unui program functional inceput cu
mult timp Tn urma. Tn decursul unor studii efectuate in 1990 si 2001, s-au inregistrat niveluri
crescute de praf, avand o medie geometricd de 5,2 mg/m*® (DGS (Deviere geometrica
standard) 3.1). Tn anul 2002 s-a initiat o activitate de instruire bazati atat pe masurile
tehnice (concentrate pe sistemele de ventilatie si pe cerintele referitoare la masini si
echipamente) cat si pe masurile organizational-procedurale (cu privire la procedurile de
munca, managementul fabricii, curatarea mediului, gestionarea deseurilor si sanatatea
personalului). S-a acordat o atentie deosebita necesitatii de a efectua majoritatea lucrarilor
care generau praf (cum ar fi lucrarile de finisare, slefuire si lucrul cu masini) in zone izolate
dotate cu sisteme de evacuare adecvate, comparat cu activitatile genratoare de mai putin
praf (asamblare) pentru a limita numarul muncitorilor expusi la minim. Oricum, daca, pe de
o parte lucrul cu masinile a fost declarat ca fiind sigur (prin existenta sistemelor locale de
evacuare a prafului), pe de alta parte insa finisarea obiectelor parea sa fie o activitate mai
complexa din cauza faptului ca astfel de activitati se efectueaza numai manual, cu ajutorul
sculelor cu aer comprimat. Tn plus, spre deosebire de industria mobilei (unde slefuirea este
efectuata inainte de asamblare), finisarea componentelor vizibile a fost efectuata dupa ce
cadrul este montat.

In 2003-2004 unele companii din industrie au montat cateva sisteme de evacuare a prafului
pe pereti pentru a fi folosite in cadrul activitatilor de finisare a cadrelor de lemn si care se
caracterizau printr-o capacitate mare de aspirare la viteze mici, constand dintr-o suprafata
de aspiratie In fata careia muncitorii se presupunea ca trebuia sa execute lucrarile de
finisare a cadrelor asezate pe podea (1).




Rezultatele au fost pozitive in comparatie cu rezultatele cercetérilor anterioare. In realitate,
ansamblul celor 13 mostre a aratat o medie geometrica de 2,03 mg/m3, o deviere
geometrica standard (2,80 mg/m®) cu o valoare minima de 0,48 mg/m® si o valoare maxima
de 16,37 mg/m®, dar de maxim interes este comparatia valorilor mésurate in companiile in
care valorile nivelului de poluare erau disponibile si Thainte de instalarea acestor sisteme
(tabelul 1). Dupa cum se poate vedea, datorita noului sistem de evacuare a prafului si a
curateniei zilnice a locului de munca, a masinilor si echipamentelor efectuata la sfarsitul
schimbului de ture prin metode mecanice care dispuneau de dispozitive de aspirare -
evitand utilizarea maturii si a sculelor cu aer comprimat - nivelul mediu de praf a fost redus
la 1/3 (de la 9 la 3 mg/m®), valorile minime si maxime aratand de asemenea scaderi
similare sau chiar mai mari. Din nefericire datele celeilalte companii (unde s-a masurat
valoarea de 16,37 mg/m®) nu sunt disponibile deoarece aceastd companie nu a participat
la cercetarea efectuata in 2001.

Tabelul 1 - Comparatia datelor referitoare la nivelul de praf din mediu (exprimat in mg/m?®) masurat
intr-o companie in doua studii spearate (t di Student 5.36; 12 g.I; p< 0.0005).

2001 2004

Numar de mostre 6 8
Medie geometrica 9,17 2,28
Dewe;teaggggetrlca 243 234
Valoarea minima 3,85 0,48
Valoarea maxima 28,5 6,31




in ciuda perfomantei excelente obtinute in reducerea nivelului de praf din mediul
fnconjurator, aceste sisteme au totusi unele deficiente din punctul de vedere al costurilor
mari si prin faptul ca sunt greu suportate de muncitori pe perioada iernii din cauza
curentilor de aer de mare intensitate generate de acestea.

Pentru a contracara aceasta problema, alte companii au experimentat diverse solutii prin
modificarea schemei de productie si a diferitelor etape ale procesului de munca: toate
operatiunile de finisare au fost executate inainte de asamblarea cadrului folosind mici
bancuri de evacuare atingand aceleasi niveluri crescute de reducere a cantitatii de praf.

Prelucrare traditionala Ciclu de lucru nou

Munci efectuate cu masini Munci efectuate cu masini
A 4 v
Asamblare Finisare
\ 4 L%
Finisare Asamblare
1
1
_______ y -
I - T 1
| (Finisare "

In 2007 eficacitatea noilor proceduri de lucru a fost verificatd in cadrul a 3 companii si s-au
prelevat mostre de praf (fractiunea inhalabild) utilizand aceeasi procedura ca in prelevarea
precedenta. Capacitatea de reducere a prafului de lemn a acestor sisteme nu a putut fi
verificatd, deoarece in aceste companii nu s-au efectuat prelevari de mostre in timpul
cercetarilor din 2001.




Tabelul 2 arata rezultatele obtinute in 3 companii studiate, iar acestea sunt incurajatoare:
valorile masurate sunt in ansamblu conform cu limita prezenta aplicabila (medie
geometricd 3,94 si deviere standard geometricd de GSD 2,19 mg/m°®), chiar daca unele
membrane arata niveluri putin mai mari de 5 mg/m®, dar dupa cum am evidentiat mai sus
(1), trebuie sa avem in vedere faptul ca praful adunat putea fi supraestimat din cauza
efectului contaminarii de catre praful grosier, fragmentele si aschiile produse de unelte.

Solutia aleasa nu doar ca nu creeaza probleme microclimatice in jurul suprafetelor mari de
absorbtie a dulapurilor montate pe pereti, dar ofera de asemenea un avantaj in comparatie
cu solutia precedenta, si anume imposibilitatea muncitorului de a se localiza intre obiectul
prelucrat si suprafata de absorbtie.

Tabelul 2 - Comparatia datelor referitoare la nivelul de praf din mediu (in mg/m?®) mésurate in 2
companii dupa modificarea ciclului de lucru din 2007, cu datele cercetarii generale din 2001.

2001 2007

Numar de mostre 49 14
median 7,48 3,57
Valoarea minima 1,05 1,34
Valoarea maxima 99,1 19,66

In ceea ce priveste cele enuntate anterior, trebuie avute in vedere unele considerente
referitoare la tehnicile de prelevare a mostrelor si la valorile excesive masurate in aceasta
industrie.

in prezent se poate presupune c& unele particule grosiere produse de sculele folosite in
lucrarile de finisare ale cadrelor de lemn pot fi prezente pe filtre, iar aceasta presupunere
pare a fi sustinuta de faptul ca in urma cu cativa ani nu erau semne de accelerare a
deteriorarii functiei respiratorii in cazul muncitorilor angajati in astfel de activitati (2). Intr-
adevar, problema a fost ridicatd de multa vreme (3) in contextul Comisiei Europene pentru
Standardizare (CEN) comparand eficienta a 8 tipuri de prelevare de mostre analizate in
laborator la viteze diferite ale aerului si avand diverse diametre aerodinamice: s-a observat
indeosebi faptul ca erau posibile supraevaluari si/sau subevaluari in diverse masuratori, iar
prelevatorul de mostre GSP - ,conetto” s-a dovedit a fi cel mai exact.

Alte studii recente referitoare la expunerea la praful de lemn (4), in special cele referitoare
la particulele ,glont”, adica particulele cu un diametru aerodinamic de peste 100 um (cu
greutate mare) care pot fi aruncate la distante considerabile de sculele folosite, au
confirmat faptul ca nivelul de praf masurat poate fi distorsionat in cazul in care se folosesc
prelevatoare de mostre pentru fractiunea inhalabila cu orificii frontale mari, cum ar fi IOM,
dar nici alte echipamente cu suprafete frontale mai mici nu sunt evitate pe deplin de aceste
particule ,glont”.

Acest lucru confirma, pe de o parte faptul ca este nevoie de efectuarea unor cercetari
aditionale Tn atelierele de tamplarie pentru a putea clasifica praful de lemn perelevat, iar pe
de alta parte este nevoie de implementarea altor solutii pentru a obtine o reducere si mai
mare a expunerii la praful lemn. Una dintre alternativele posibile, acolo unde se folosesc
scule de finisare portabile, ar putea fi desigur, evacuarea localizata pe scula (cum ar fi
cazul slefuitoarelor electrice), dar acest lucru este destul de dificil de realizat Tn cazul in
care sculele rotative care functioneaza pe baza de aer comprimat se folosesc pe suprafete
care nu sunt plane.
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Testele arata ca indiferent de protectiile
folosite, se emana un flux mare de praf
la viteze mari. Acest lucru este ilustrat
de rezultatele mici a criteriilor de
indexare (EN 1093-11)

Dispozitiv de captare pentru masina de formatizat cu ax vertical

Astfel, INRS a
proiectat un dispozitiv
auxiliar de captare
(vezi imaginile de mai
jos) amplasate pe axa
fluxului de praf. Acest
dispozitiv este echipat
cu doua perii curbe
suficient de moi
pentru a permite
dislocarea bucatilor
de lemn fara a afecta
forma acestora.

o0
Dbt alr tnel b

Functia acestora este
Directionarea prafului
catre un sistem de
captare integrat.
Testele arata ca o rata a
fluxului de aer de 100 la
1200m%/h este suficient.
' Curbele punctate din
diagrama de mai sus
arata castigurile obtinute
~ atunci cand acest
dispozitiv auxiliar este
asociat cu diverse
protectii deja existente.



Dispozitiv de captare pentru masina de frezat cu router CNC cu 4 axe

L ]
ANrs

Routerele CNC efectueaza taieri de lemn de volum
mare. Solutia conventionala pentru limitarea
emisiilor de praf este de a le inchide complet intr-un
invelis costisitor care deranjeaza operatorul masinii
si necesita mari volume de aer. Marea varietate de
operatii efectuate face dificila captarea aschiilor.
Punctul de generare a prafului si directia proiectarii
acestuia variaza n functie de tipul uneltei, sensul
de rotatie si modalitatea de lucru. Solutiile propuse
sunt ineficiente deoarece Tnchiderii incomplete a
zonei de proiectie, sau nu se iau in considerare
directiile de proiectie.

Astfel, INRS a proiectat un dispozitiv de captare
mobil, a carui pozitionare urmeaza directia de
proiectie a aschiilor. Orificiile sunt directionate
permanent spre directiile de proiectie a aschiilor prin
folosirea unui dispozitiv rotativ concentric pe axa
masinii. Performanta de captare a crescut la pana la
99% la un flux de aer de 700m®h. Aceasta
performanta permite reducere considerabila a fluxului
de aer intalnit in special in medii industriale. Aceasta
solutie poate fi adaptata la masinile similare.




7. Exemplu de suport financiar pentru intreprinderi Mici si Foarte mici pentru
facilitarea accesului la finantarea masurilor de prevenire

,Contractul de prevenire”
A. Context general

Fondul regional de asigurare de sanatate francez (Caisses Régionales d’Assurance
Maladie, CRAM), poate oferi finantare companiilor care subscriu conditiilor unui acord
referitor la obiectivele aprobate anterior de catre Fondul national de asigurare de sanatate
(Caisse Nationale d’Assurance Maladie). Acest avans este nerambursabil in cazul in care
obiectivele sunt atinse, astfel devin subventie.

Din partea lor, companiilor sunt de acord sa implementeze un program de prevenire bazat
pe contractul de prevenire incheiat direct intre ele si un Fond regional de asigurare de
sanatate.

Scopul este de a ajuta intreprinderile mici si mijlocii sa faca investitii in prevenirea riscurilor
profesionale si imbunatatirea conditiilor de munca.

Definitie si scop
Contractul de prevenire este incheiat intre Fondul regional de asigurare de sanatate
(CRAM) si compania care a semnat un acord referitor la obiective (national sau regional).
Acordul stabileste prioritatile de prevenire specifice sectoarelor relevante, iar praful de lemn
este inclus in prioritatile sectoarelor industriale participante.

Aceste contracte definesc obiectivele si mijloacele carora companiile se alatura si suportul,
in special financiar, pe care Fondul regional de asigurare de sanatate il pune la dispozitie.

Platile Tn avans sunt nerambursabile si sunt transformate in subventii in cazul in care
compania Tsi indeplineste toate obligatiile.

Reprezinta intre 15 si 70% din investitiile facute.

Exista posibilitatea de a incheia un contract de prevenire referitor la un singur aspect (o
singura masura de prevenire), dar in principiu contractul doreste sa promoveze
imbunatatiri generale in cadrul companiilor, iar serviciile de prevenire a Fondului in general
se asigura ca in contracte se includ si aspecte care nu reprezinta interes prea mare pentru
companii, ca si conditie pentru incheierea acestora.

B. Resurse legale

Crearea contractului de prevenire de catre:

Legea nr. 87-39 din 27 ianuarie 1987 privind diverse masuri sociale (Art.18)

e Articolul 18 completeaza sistemul de stimulente financiare acordate de Articolul L.242-
7 din Codul de securitate sociala si decretele din 16 si 19 septembrie 1997.

e Noul Articol L.422-5 referitor la avansurile acordate de Codul de securitate sociala:
avansurile acordate IMM-urilor cu mai putin de 200 de angajati si care au incheiat un
acord referitor la obiectivele care stabilesc un plan de actiune pentru activitatile
acestora bazat pe dorinta companiei de a aplica politicile de prevenire. Conditiile sunt
stabilite in contract.



C. Analize

Se pot mentiona urmatoarele puncte:

Avantaje:

efectul de parghie semnificativ asupra investitiilor IMM-urilor.

nivel foarte mare de satisfactie din cadrul companiilor si a angajatilor acestora

legatura dintre stabilirea riscurilor si consultanta asupra prevenirii pentru management
creeaza o relatie de incredere de lunga durata intre Fond si companie

orientat spre prevenirea riscurilor de lunga durata si a imbunatatirii conditiilor de munca
transformarea in subventie numai in cazul in care riscul este gestionat de masuri de
prevenire adecvate

permite comunicarea referitoare la masurile inovative de prevenire.

Contractul de prevenire este instrumentul de stimulent financiar utilizat cel mai des de catre
serviciile de prevenire a Fondului.

Experienta ne-a demonstrat beneficiile acestui instrument care dispune de un efect pozitiv
asupra investitilor companiilor signatare precum si asupra Tmbunatatirii policitilor de
prevenire. Permite un flux continuu de consultatii intre serviciile de prevenire a Fondului si
companii.

Exemplul schemei franceze elaborate de catre Fondul national si regional de
asigurare de sanatate in parteneriat cu Sectoarele industriale

»Masurile simplificate de suport financiar (AFS)”
A. Context general

Fondul national si regional de asigurare de sanatate poate asigura suport pentru companii
sub forma unui avans sau a unei sebventii (Masuri simplificate de suport financiar, Aides
Financieres Simplifiées (AFS)).

Acesta este un nou tip de suport financiar (subventie directa, rambursare pe baza
facturilor) adresata companiilor cu mai putin de 50 de angajati, si in special companiilor
cu mai putin de 20 de angajati.

Scopul este de a ajuta intreprinderile mici si mijlocii sa faca investitii in prevenirea riscurilor
profesionale si imbunatatirea conditiilor de munca. Aceasta schema este o incercare de
suplimentare a acordurilor cadru nationale de baza referitor la obiective si contractele de
prevenire, care nu sunt pe deplin in acord cu nevoile Intreprinderilor foarte mici si sa
asigure o0 modalitate rapida de indeplinire a prioritatilor politicilor de prevenire regionale si
nationale printr-un instrument simplu care poate fi desfasurat rapid pe scara larga.

Problema prafului de lemn se numara printre obiectivele stabilite de sectoarele implicate ca
fiind prioritara pentru implementare de catre intreprinderilor foarte mici in vederea prevenirii
riscurilor carcinogene.

Din a doua jumatate a anului 2008 s-a desfasurat un experiment si a trecut de validarea
finala legala cu scopul de a fi implementat incepand cu 1 ianuarie 2010.




Definitie si scop:
AFS-urile sunt subventii directe prezentate sub forma unor contracte simple incheiate intre
Fond si companii (institutii), sau prin simpla prezentare a facturilor si dovezilor documentare
care demonstreaza efectuarea activitatilor descrise in documentul publicat de Fond si care
descriu conditiile acordarii acestor subventii.

Reprezinta intre 15 si 70% din investitiile facute.

Suportul financiar este de maxim 25000 Euro, avand un minim de 1000 de Euro pe
intreprindere.

AFS este o masura flexibila valabila pentru o perioada limitata care permite ca investitiile
companiilor sa fie directionate spre prioritatile de prevenire in cadrul activitatilor specifice.

Conditii pentru obtinerea unui AFS:

Pentru a fi eligibila pentru un AFS, o companie trebuie:

e sa corespunda domeniului de aplicare a AFS furnizat de Fondul aferent, pentru
institutia respectiva,

e sa aiba mai putin de 50 de angajati in total,

e sa nu aiba un contract de prevenire in derulare si sa nu fi primit fonduri AFS in perioada
experimentala.

B. Analiza

Aceasta este 0 schema recenta. Rata extinderii arata faptul ca, dupa toate probabilitatile
va deveni al doilea cel mai utilizat instrument financiar de stimulare in cursul anului 2010.

Trebuie mentionat faptul ca fondurile de securitate sociald mai mici, care au structuri de
prevenire relativ nedezvoltate au fost depasite rapid Tn acest experiment care deja
reprezinta o proportie semnificativa in ceea ce priveste utilizarea generala a stimulentelor
financiare.

Scopul este optimizarea impactului cointeresarii financiare asupra prioritatilor de prevenire
la nivel regional si national si incurajarea IMM-urilor si intreprinderilor foarte mici sa Tsi
canalizeze mai multe investitii Tn prevenirea riscurilor profesionale.

Aceasta noua schema este subiectul unei masuri incluse in Actul de Finantare si securitate
sociala Tn 2010 avéand ca scop aplicarea generala in mod legal.

Astfel, se doreste sa fie o masura simplificatd in comparatie cu contractele de prevenire
existente.

Compania va investi in prevenire apoi va primi suportul financiar dupa prezentarea
documentelor care atesta plata. Acest suport ia forma unor subventii directe, spre
deosebire de contractele de prevenire pentru care fondurile sunt platite in avans si se cere
semnarea unui acord national referitor la obiective. in acest caz, se semneaza un acord
simplificat ntre fondul regional si companie.

Investitiile facute Tn reducerea expunerii la praful de lemn vor fi punctul focal Tn prioritatea
activitatilor din sectoarele implicate avand in vedere raspéandirea stirii si sublinierea
beneficiilor in randurile intreprinderilor mici si foarte mici.



9.  Ceringele de baza referitor la filtre si echipamentele de evacuare
Urmatoarele informatii sunt importante pentru proiectarea si explicatia instalatiilor:

volumul de aer necesar (capacitatea) pe masina

pierderea de presiune in masina (mentionat de furnizorul masinii)

timpul si frecventa de operare a fiecarei masini de prelucrare a lemnului

alegerea sistemului: conectare centralizata, de grup sau individuala

secventa masinilor in sistemul de evacuare

capacitatea filtrelor. De preferintd nu mai mult de 100 m® aer/ord pe metru patrat de
zona filtrata.

tipul si capacitatea unitatii de filtrare si a sistemului de curatare

incalzire (in perioada rece)

factorii de recirculare (valve de vara si iarna)

aerul reciclat si filtrat nu poate contine praf de lemn mai mult de 10% din valoarea limita
necesarul de tubulatura (lungime, diametru, etc.)

extractia dupa filtrare spre: magazie de rumegus, container, siloz, incinerator, etc.
intregul sistem trebuie sa fie conform cu reglementarile de prevenire a incendiilor si
exploziilor (ATEX - http://www.euronorm.net/content/template.php?itemID=192)

Puncte care necesita atentie speciala:

Captarea optima de praf la sau in apropierea masinilor. Lazi de colectare pe cursul
prafului.

Reducerea diametrului la punctul de interconectare la masini

Variatii corecte de diametru si calea corectd a tubulaturii. Variatile in diametru si
modul in care se impart variatiile si schema tubulaturii adeseori face diferenta intre o
evacuare buna si una proasta. Oamenii gandesc in termeni de divizare teoretica a
volumului de aer si uita de pierderile de presiune.

Fara scapari. Conectarea elementilor si a supapelor de inchidere cu garnituri. Fara
supape defecte!

Imbinarile pot cauza probleme in timp, dupa instalarea modificarilor.

Fara penetrarea filtrului de catre praf, nici in timpul curatirii. Emisiile reziduale de praf
< 0.2 mg/m®.

Unitatile de filirare se vor amplasa in afara cladirii sau intr-o zona separata cu
evacuare in exterior.

Toate masinile de prelucrare a lemnului vor fi conectate la un sistem de evacuare
stationar. Daca este nevoie de un filtru mobil, se va folosi un filtru cu presiune
negativa. Ventilatorul este amplasat in zona curata. Nu se va folsi ,filtrul tip balon”.
Luati n considerare posibilitatea r&spandirii pe o serie de ventilatoare. n cazul
instalatiilor unde factorul de sincronizare este mai mic decéat capacitatea de ventilare,
se cere efectuarea unui calcul amanuntit. Numarul muncitorilor nu este criteriul
principal la sincronizarea utilizarii unor masini de prelucrare a lemnului, dar poate fi un
ghid de urmat.

. Acolo unde este posibil, se vor conecta masinile operate manual la un sistem de
aspiratie performant.

. Asigurati-va ca praful si aschiile sunt indepartate la momentul curatarii masinilor (prin
aspiratie, nu suflare) si podelei (masina de maturat).




10. Sistemul de slefuire Mirka - Solutia Exonerare de raspundere

fara praf!
Articolul urmator a fost scris de MIRKA
Slefuirea lemnului provoacd mult praf, care nu face |5 are o atitudine foarte pozitiva referitor
numai mizerie, ci poate contine si particule EIREX’dusele companiei finlandeze
perlculc_)ase sanatajcu_ umane. Inv orice caz, S|ste_mul Articolul nu reflectd in mod necesar
revolutionar de slefuire cu plasa dezvoltat de Mirka [oynctul de vedere al partenerilor de
rezolva problema printr-o solutie pe cat de simpla, pe | proiect, nici nu sunt un exemplu de
atat de inteligenta. bune practici in sensul original al
cuvantului.
Oricum, partenerii de proiect au decis

Secretul slefuirii cu plasi sa includa aceastd contributie in
colectia de bune practici din cauza

. . . . . |implicarii puternice a MIRKA in proiect
Constructia patentata de slefuire cu plasa dezvoltata si datoritd calitatii incontestabile a

de Mirka consta dintr-o suprafatd abraziva plana |gistemelor dezvoltate de MIRKA.
care contine mii de orificii care efectueaza o
evacuare fenomenald pe toatd suprafata implicata. intr-adevér, distanta maximéa a fiecarei
particule de praf de la orificul de evacuare este de numai 0,5 mm! Testele extensive arata
ca produsele de slefuire cu plasa genereaza o cantitate infima de praf in comparatie cu
abrazivele traditionale cu evacuare de praf.

Exista si o lista lunga de avantaje adaugate. Constructia inovatoare permite produselor de
slefuire cu plasa sa isi mentina caracteristicile de abraziune agresiva mai mult timp decéat
materialele traditionale, astfel evita problemele de imbatranire a materialului, cum ar fi
formarea ,bulinelor de praf’ si infundarea. Din moment ce praful nu se poate aduna in
noduri pe discurile de slefuit, nu poate reduce nici performanta de slefuire si nu poate crea
acumulari enervante de praf pe suprafata de slefuire. Mai mult decat atat, produsele
abrazive cu plasa sunt cunoscute si pentru durata mare de viata, ceea ce inseamna ca
necesita schimbare mult mai rar, astfel fiind mai eficiente din punct de vedere al costurilor.

Abranet® - un castigitor la teste

Testele de laborator au aratat faptul ca Abranet®, primul produs abraziv cu plasi a
companiei Mirka a fost momentul de declansare a revolutiei care a rezolvat problema
prafului. Tn timpul slefuirii cu Abranet®, cantitatea de praf din aer este de 6,9 ori mai mica
decat in cazul folosirii abrazivelor traditionale fara evacuare de praf.

In comparatie cu un disc abraziv traditional cu 6 gauri, cu sistem de evacuare a prafului,
Abranet® isi dovedeste din nou superioritatea. Concentratia maxima de praf in cazul
Abranet® de 0,15 mg/m® a fost radical mai mica decat in cazul unui disc abraziv traditional
corespunzator, respectiv de 1,6 mg/m°.

in afara de aerul mult mai curat, testele au arétat si faptul ci slefuirea cu Abranet® a avut
ca rezultat si un mediu de lucru mai curat, ceea ce se traduce prin economii considerabile
in ceea ce priveste cheltuielile si timpul rezervat curateniei.



Slefuirea cu plasa Mirka - ideala pentru slefuirea lemnului

Produsele cu plasa sunt foarte bine adaptate pentru slefuirea eficienta si efectiva a celor
mai multe tipuri de lemn. Performanta abraziva agresiva face ca aceste produse sa fie
ideale pentru slefuirea lemnului de esenta tare, dar sunt perfecte si in cazul lemnului de
esenta moale, deoarece constructia unica previne infundarea si mareste considerabil
durata de viata a abrazivelor. Slefuirea de MDF si a altor materiale asemanatoare poate
produce o cantitate foarte mare de praf, dar acum produsele de slefuire cu plasa de la
Mirka rezolva aceasta problema intr-un mod eficient. Pentru o versatilitate sporita,
produsele sunt potrivite si pentru slefuirea de chituri, vopseluri si lacuri.

Slefuirea cu plasa Mirka - o solutie completa

Trecerea la slefuirea ,fara praf’ cu plasa nu necesita echipamente speciale - desigur, este
nevoie de un sistem eficient de evacuare a prafului (unitati centralizate sau individuale).
Oricum, Mirka ofera de asemenea o gama de scule si accesorii special adaptate pentru a
mari si mai mult performantele. Tn 2009, Mirka a lansat o slefuitoare electrica revolutionars,
mica, dar puternica, denumita CEROS. Aceasta scula suporta in totalitate conceptul de
slefuire cu plasa fara praf. Mai multe informati se gasesc la adresa
www.mirkadustfreesanding.co.uk.

Desi folosite Tn principal pentru masini de slefuit cu discuri si benzi, produsele abrazive cu
plasa sunt o optiune perfecta si pentru slefuirea manuala cu unitati manuale de slefuire.
Slefuirea fara praf ofera operatorului un control mult mai bun asupra lucrarii si o calitate
finalda mai buna datoritd reducerii dramatice a problemelor de infundare si acumulare a
prafului care pot cauza defecte pe suprafata prelucrata. In decursul procesului de slefuire
se pot executa simultan si alte lucrari in aceeasi zona si bineinteles, va fi nevoie de mai
putind curatenie dupa efectuarea operatiunilor. Slefuirea cu plasa face lucrul mai usor si
asigura un mediu mai sigur pentru muncitori!

Mirka dezvolta familia de produse abrazive cu plasa in mod continuu cu noi produse si
accesorii.

De ce sa expuneti sanatatea proprie si a altora unor riscuri? Datorita produselor abrazive
cu plasa Mirka, slefuirea fara praf este acum disponibila! Mai multe informatii se gasesc la
adresa www.netsanding.com

Mirka - partenerul dumneavoastra pentru un mediu fara praf si o finisare perfecta

KWH Mirka Ltd este lider mondial in inovatia tehnologiei abrazive. Punctul forte al Mirka
este cercetarea intensiva si programele de dezvoltare, precum si angajamentul personalului
talentat in toate ramurile ce fac parte din afacere. Acest lucru nu a rezultat doar in
dezvoltarea unei tehnologii abrazive revolutionare, dar in acelasi timp a creat un proces de
productie a unor invelisuri inovatoare.

Mirka este o companie cu extindere globala, avand subsidiare in Europa, America de Nord
si de Sud si Asia. Sediul central si unitatile de productie se afla in Finlanda. Mai bine de
90% din produsele Mirka sunt exportate si vandute in mai mult de 80 de tari.
www.mirka.com




Standardizare si prevenire

PROIECTUL ,,MAI PUTIN PRAF”: Introducere in prevenire si standarizare;
valoarea adaugata a participarii muncitorilor

De Fabio Strambi, Massimo Bartalini, Az. USL (Unitatea locala de sanatate) Nr. 7, Siena — SPISLL —
Alta Val d’Elsa Area / Mauro Giannelli, A. USL 10 of Florence — SPISLL — Chianti Fiorentino Area /
Claudio Stanzani, SINDNOVA / Stefano Boy, ETUI.

Legile Europene referitoare la prevenirea riscurilor si la promovarea masurilor de mentinere
a sanatatii la locul de muna sunt structurate in ,Directivele specifice produselor”, emise cu
scopul de asigura libera circulatie a produselor in cadrul Comunitatii Europene si in asa-
numitele ,Directive sociale” care tintesc protectia sanatatii si sigurantei muncitorilor la locul
de munca.

Directivele specifice produselor includ de asemenea si ,Directivele referitoare la
masini” (89/392/EC - 2006/42/EC) care definesc din cand in cand procedurile
administrative si cerintele cheie de siguranta pe care fiecare producator trebuie sa le ia in
considerare in momentul proiectarii, producerii, marcarii (CE) si punerii pe piata Europeana
a masinilor de diverse tipuri. Aceste reguli nu pot fi modificate de legile unor tari si fiecare
producator trebuie sa se conformeze cerintelor cheie de siguranta, niciun stat membru
neputand emite o reglementare care sa impiedice libera circulatie a bunurilor.

Pentru a facilita conformarea producatorilor la cerintele cheie prevazute de respectivele
directive, CEN si CENELEC impreuna cu Comisia Europeana a definit unele standarde
(reglementari tehnice armonizate) clasificate atat pe familii cat si pe tipuri individuale de
masini. Acestea sunt reglementari voluntare, iar producatorii care intentioneaza sa adopte
optiuni diferite Tn proiectele lor trebuie sa se conformeze cel putin cerintelor de siguranta
prevazute in standarde.

Aceste standarde sunt structurate pe trei niveluri ierarhice:
e tip A) reglementari referitoare la conceptele principale. Reglementarile de tip A) includ
de exemplu reglementarile EN ISO 12100, referitoare la conceptele generale de
siguranta in ceea ce priveste faza de proiectare;
o reglementari de tip B), care furnizeaza standarde de siguranta pentru diverse categorii:
B1) referitoare la aspecte particulare (cum ar fi de exemplu EN ISO 13857:2008 -
distanta de siguranta); B2) referitoare la echipamente specifice (cum ar fi de exemplu
EN 953 - caracteristici generale de reparatii)
e reglementari de tip C), aplicabile diverselor tipuri de masini (de exemplu EN 1870 -
siguranta in exploatarea masinilor de prelucrare a lemnului - fierastraie circulare).

Conformarea de catre producator la standardele tip C) presupune conformarea la
Directivele Generale.
Utilizarea reglementarilor tehnice armonizate este astfel o problema importanta in ceea ce
priveste circulatia masinilor din ce in ce mai sigure pe teritoriul Comunitatii Europene.

,Directivele sociale” (89/391/CE - 99/38/CE - 2009/104/CE) identifica atat cu privire la
aspectele generale cat si la situatiile spcifice de risc, masurile minime care trebuie
garantate in leigslatia statelor membre pentru a proteja sanatatea muncitorilor.
Legile unor tari pot prevedea masuri de siguranta mai mari, conform legilor sociale aflate
deja in vigoare.



Aceste doua elemente, Directivele specifice produselor si Directivele sociale reprezinta
coloana principala a prevenirii riscurilor la locul de munca si protejarea sanatatii si
sigurantei muncitorilor.

In fapt, referitor la masini si utilizarea lor, producatorii de astfel de masini, Thainte de a
aplica marcajul ,CE”, trebuie:

1. sa se conformeze cerintelor cheie de siguranta in proiectarea si fabricarea produsului;
2. sa reduca riscul la sursa (inclusiv riscul previzibil in mod rezonabil a utilizarii
necorespunzatoare a masinii);

3. sa declare orice risc rezidual neeliminat in faza de proiectare si sa furnizeze instructiuni
adecvate n vederea utliizarii in siguranta a masinii.

Apoi, angajatorul care foloseste masinile in activitatile de zi cu zi trebuie:

sa urmeze instructiunile producatorului la instalarea masinii, sa pregateasca spatiul,
echipamentele si echipamentele auxiliare corespunzatoare amplasarii masinii;

sa previna riscurile rezidule raportate de producator si orice alte riscuri conexe
referitoare la mediul si organizarea spatiului de lucru unde se va folosi masina;

sa defineasca proceduri de lucru adecvate si sa furnizeze muncitorilor instructaj/
informare corespunzatoare referitoare la utilizarea masinii;

sa efectueze lucrari de mentenanta asupra masinilor si sa i imbunatateasca siguranta
exploatarii conform progreselor tehnico-stiintifice.

Aceste reglementari furnizeaza astfel o serie de actiuni care, aplicate, ar trebui sa asigure
o protectie suficienta persoanelor care utilizeaza masina.

Acest lucru nu poate fi atins de fiecare data la cel mai inalt nivel, iar implementarea lui
depinde de doua conditii:

o competenta standardelor, in special celor de tip C) si potrivirea lor cu conditiile reale de
utilizare a masinilor in spatiul de lucru;

e instalarea, utilizarea si intretinerea masinilor in conformitate cu instructiunile furnizate
de producator.

In ceea ce priveste al doilea punct, este important ca angajatorul-utilizatorul individual si
muncitorii care folosesc in fapt masina sa fie atenti si constienti in momentul utilizarii
masinii.

In ceea ce priveste primul punct, o problemd importantd este reviziuirea periodica a
standardelor, la interval de cate cinci ani, scopul acestor revizuiri fiind ajustarea
standardelor la imbunatatirile tehnice si la cunostintele stiintifice disponibile.

O importanta sursa de informare referitoare la utilizare masinilor este chiar experienta
utilizatorilor acestor masini. Cine poate fi cel mai bun expet decat muncitorul constiincios
care foloseste masina in fiecare zi, ii cunoaste limitele si riscurile si sistemele de prevenire a
accidentarilor?

Directiva referitoare al masini, incepand cu prima emitere a ei, recomanda statelor membre
ca partenerii sociali sa participe (si sa influenteze) definirea si monitorizarea standardelor;
in fapt reglementarile referitoare la proiectarea masinilor (EN 614) si a mediului de lucru
(ISO 6385) solicita implicarea muncitorilor si colectarea experientei acestora.

Sindicatele Europene si in special birourile tehnice ale acestora (BTS la acel timp), au
propus inca din anul 1997 sa se faca un studiu cu scopul de a defini metodele de implicare
a utilizatorilor experti, astfel incat sugestiile lor sa fie colectate si sa fie folosite in
imbunatatirea sigurantei masinilor, studiul concentrandu-se in primul rand pe masinile de
prelucrare a lemnului.




Acest studiu a fost efectuat de catre medicii si tehnicienii de la AZ. USL no.7 din Siena, cu
participarea SINDNOVA, iar rezultatele au fost publicate si distribuite Tn mai multe carti,
dupa mai multi ani. Acest studiu s-a axat pe doua dintre cele mai populare si periculoase
masini de prelucrare a lemnului: fierastraiele circulare (EN 1870-1) si masinile de formatizat
cunoscute si sub denumirea de ,titirez” (EN 848-1)

Astfel, s-a definit o metoda capabila sa colecteze experienta utilizatorilor pentru a
imbunatati standardele masinilor si sa le asigure o utilizare mai sigura.

Elementele cheie necesare definirii metodei, denumite in continuare ,Feedback” provin
direct din metoda folosita in analiza ergonimica a structurii organizationale a muncii,
identificarea problemelor critice si schitarea unor solutii si sugestii, metoda pregatita si
testata n contextul cercetarilor si campaniilor referitoare la siguranta efectuate de
Comunitatea Europeana pentru carbune si otel in anii '80; campania pentru siguranta
efectuata in carierele de travertin din Rapolano si Asciano au dovedit utilitatea si caracterul
inalienabil a contributiei si implicarii muncitorilor si tehnicienilor in buna intelegere a
»,muncii” depuse, a structurii si a elementelor critice a acesteia si in cautarea activa de
solutii in ceea ce priveste masurile de prevenire.
Aceasta metoda definite ca metoda ,feedback” de catre autori a fost testata Tn anii urmatori
pe alte tipuri de masini: motostivuitoare, manipulatoare, polizoare unghiulare si mai tarziu la
combine agricole. S-au colectat informatii importante in decursul acestor studii in ceea ce
priveste imbunatatirea caracteristicilor ergonomice si de siguranta a masinilor.

Metoda Feedback” este compusa din fazele operationale sumarizate in Fig. 1:

e colectarea documentatiei tehnice si informatiilor aferente masinii implicite. Scopul
acestei faze introductive este obtinerea informatiilor despre: masina, deficiente de
proiectare si constructie, utilizare permisa si interzisa, orice risc rezidual. Alte informatii
utile se refera la raspandirea masinii in cadrul diferitelor medii din teritoriu si la diversele
modele si/sau interconectari disponibile. Se colecteaza si date referitoare la accidentele
de munca si la solicitarile de verificare aferente supravegherii pietei.

o |dentificarea companiilor care sa ia parte la activitatile de cercetare si la inspectiile
aferente. In aceasta faza este utild, daca nu chiar esentiald consultarea cu sindicatele si
Asociatiile angajatorilor pentru a realiza o colaborare vasta in randurile partenerilor
sociali implicati. Tn continuare, in aceastd faza s-au colectat informatii referitoare la
evaluarile subiective ale muncitorilor. Tn final, se identificd muncitorii experti in utilizarea
masinilor si vor fi implicati in grupurile de lucru.

e Implementarea grupului de lucru cu muncitorii experti, prin reconstruirea diferitelor faze
de munca si a sarcinilor elementare relevante, se identifica competentele necesare
indeplinirii adecvate a sarcinilor alaturi de riscurile existente si sugestiile furnizate de
muncitori pentru prevenirea/eliminarea acestor riscuri.

e Schitarea sumarului tehnic care contine indicatiile de prevenire rezultate din studiu.



Fig. 1: Diagrama metodei ,Feedback”
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Un element important al acestei metode este grupul de lucru cu muncitorii experti, in care,
prin reconstituirea situatiilor reale de munca Tn care masinile sunt folosite, se identifica
problemele inerente sarcinilor alaturi de sugestiile relevante cu privire la prevenire si
imbunatatire.

in ceea ce priveste raportul care consine indicatile grupului de lucru, formularul descris in
Fig. 2 se va folosi in fiecare faza a muncii.




Fig. 2: formular folosit de grupul muncitorilor experti.

€3 ToeRRLEN
Foaia de management a Grupurilor de lucru
Faza de
lucru: _
Ordinea Procedura Competenta Pericole/ Sugestii pentru
sarcinilor riscuri prevenire
Descrierea Informatii despre | Factori de Mentiuni
procedurii pentru | competenta periculozitate la referitoare la
sarcinile date, cu necesara pentru masina, modalitatea de
informatii despre | o executie echipament, prevenire a
echipamentul, optima a sarcinii | dispozitive de pericolelor si
dispozitivele de (utilizarea siguranta, conditii informatii
siguranta si a echipamentului, de mediu (ex.: identificate despre
echipamentului materialelor, microclimat, praf, instructaj,
de protectie procedurilor, etc. | iluminat), oboseala | manualul de
personal folosit si informatii si factori utilizare,
(PPE). despre manualul | organizationali dispozitive de
de utilizare). (frecventa, ture, siguranta,
etc.) proceduri, PPE,
etc.

Studiile efectuate asupra masinilor de prelucrare a lemnului, cu referire in special la
indepartarea prafului de la masini a evidentiat problemele sumarizate in Fig. 3:

Fig. 3: Sumarul raportului grupului de lucru al utilizatorilor de fierastraie circulare in ceea ce priveste
curatarea masinilor.

Procedura de Baza de Factori de risc Sugestii pentru prevenirea
operare cunostinte accidentarilor
Intretinere si | ..oooooovviiiiiee | e | e Echiparea masinilor cu
curatare Curatarea Cunoasterea Riscul expunerii | aspiratoare pentru curatare
periodica a celui mai bun exagerate la astfel incat sa ajunga la
podelei de lucru sistem de proiectiile de punctele de acumulare a
si a zonei curatenie materiale (prin prafului. Instructii referitoare
adiacente utilizarea aerului | la verificarea eficacitatii
comprimat la instalatiei de aspirare.
curatenie) si la Interzicerea utilizarii aerului
praf excesiv comprimat in scopuri de
curatenie.

Formularul evidentiaza nevoia de indepartare a prafului neextras de sistemul de evacuare
din jurul masinii si a suprafetei de lucru si care poate fi cauza unei expuneri exagerate la
agenti potential carcinogeni (praful de lemn de esenta tare a fost deja clasificat si in
Europa ca fiind carcinogen inca din anul 2000), daca aceasta activitate nu este efectuata
corespunzator. Utilizarea aerului comprimat nu este recomandatd deoarece chiar daca
indeparteaza praful de pe masina, il imprastie in mediul inconjurator creand o expunere
aditionala a muncitorilor.



Sugestiile colectate prin aplicarea metodei ,Feedback” sunt insumate mai jos:

Sugestii Adresate catre:

Furnizarea standardelor de tip ,C” pentru proiectarea
obligatorie a sistemelor de evacuare adecvate in vederea
curatarii si indepartarii complete a prafului acumulat
Furnizarea directivelor referitoare la procedurile de| Standarde, proiectanti si
verificare a eficientei si eficacitatii sistemelor de evacuare | producatori

Echiparea masinilor cu dispozitive de semnalare a
oricarei deficiente intalnite in sistemul de evacuare
instalat

Echiparea masinilor cu sisteme de evacuare specificate
de producator.

Mentinerea eficientei si in bune conditii de lucru a| Utilizatori - angajatori
sistemelor de evacuare instalate.

Instruirea/informarea muncitorilor referitor la procedurile
aplicate in exploatarea si curatarea masinilor

Sa urmeze procedurile si sa foloseasca uneltele de
curatare furnizate

Sa informeze angajatorul referitor la orice defectiune | Muncitori
intervenit. (inclusiv, fara a se limita la acumularea de praf
sau piese murdare).

Proiectarea si implementarea sistemelor potrivite depinde de:

e instructiunile corecte oferite de producatorul masinii referitoare la caracteristicile
sistemului care urmeaza a fi conectat la masina

e realizarea si conectarea masinii la un sistem de aspirare adecvat, care dispune de
caracteristicile specificate de producatorul masinii.

Utilizatorii din cadrul grupului de lucru au sugerat ca producatorii (si organele de stabilire a
standardelor) sa furnizeze inca din faza de proiect a masinii caracteristicile sistemelor de
evacuare care urmeaza a fi conectate la masini si procedurile de executie sigura a
activitatilor de curatenie.

Aditional se cere ca pentru fiecare masina in parte sa se stabileasca procedurile de
verificare a eficientei si eficacitatii a sistemelor de evacuare din cauza degradarii si uzurii in
timp a masinilor-unelte, deoarece se pot modifica si caracteristicile sistemului de evacuare
ceea ce poate conduce la situatii neprevazute de risc.

Astfel, in standardele pentru masinile de prelucrare a lemnului este necesar sa fie luat in
considerare nivelul crescut de nocivitate a prafului generat si trebuie introduse reglementari
specifice pentru protejarea muncitorilor de acest poluant potentia carcinogen.

Cele de mai sus sunt cu siguranta stabilite pentru asistarea utilizatorilor - angajatori in
indeplinirea obligatiilor lor de garantare a faptului ca expunerea la astfel de poluanti este
pastrata la cele mai mici niveluri posibile.

Daca analizam standardele pentru masinile de prelucrare a lemnului adoptate de UNI (Fig.
4) observam faptul ca nici unul dintre aceste standarde nu ofera directii specifice in ceea
ce priveste praful de lemn.




In general se specifica doua conditii:
e masinile trebuie echipate cu iesiri pentru evacuarea prafului, care trebuie sa se
conformeze cerintelor tehnice specifice;
e« muncitorii trebuie echipati cu echipament de protectie adecvat Tmpotriva prafului si
trebuie instruit sa porneasca sistemul de aspiratie Tnainte de folosirea masinii.

Fig. 4
Siguranta masinilor de prelucrare a lemnului
En 848-1, 2, 3 Maglml de formatizat si cu comanda numerica (NC), masini de
forat si routere.
EN 859 Masini manuale de rindeluit
EN 860 Masini de rindeluit o parte
En 861 Masini de rindeluit la grosime
EN 940 Masini combinate de prelucrare a lemnului
EN 1218-1,2,3,4,5 Masini de taiat cepuri
EN 1807 Fierastraie-panglica
EN 1870-1, 2, 3, 4, 5, 6...17 | Fierastraie circulare

Aceste conditii prevazute de producatori sunt in opinia utilizatorilor total nepotrivite in
garantarea indepartarii complete a prafului creat in utilizarea diversa a masinilor. Nu se
ofera indicatii referitoare la procedurile unei curatari sigure a masinii si a mediului de lucru.
Standardul EN 12779/2004 (,Siguranta masinilor de prelucrare a lemnului. Sisteme de
evacuare a prafului si a aschiilor. Performantele ce vizeaza siguranta si cerintele de
sigurantd”) in sine pare sa adopte aceste instructiuni sub punctele 5.4.3 astfel: ,Mentiune:
Emisiile cauzate de captarea incompleta a aschiilor si a prafului de catre masinile de
prelucrare a lemnului, hotelor de evacuare, etc. se acopera de standardele relevante ale
masinilor.”
Este astfel necesara o revizuire a standardelor in ceea ce priveste masinile de prelucrare a
lemnului si Tn aceasta problema.

Noua Directiva a masinilor ,(2006/42/EC) a imbunatatit substantial versiunea anterioara si
include, printre cerintele esentiale de siguranta urmatoarele;
”1.5.13. Emisiile de materiale si substante periculoase

Masinile trebuie proiectate si fabricate astfel incat sa previné orice risc de inhalare, ingestie,
contact cu pielea, ochii sau mucoasele si penetrarea prin piele a oricarui material si oricarei
substante periculoase produse.
In cazul in care eliminarea pericolului nu este posibild, masina trebuie echipata astfel incat
materialele si substantele periculoase sa fie colectate, extrase, sedimentate prin vaporizare
cu apa, filtrate sau tratate printr-o metoda la fel de eficienta.



Dacéa procesul nu se realizeaza in timpul functionarii normale a masinii , dispozitivele de
captare si/sau extragere a prafului se vor amplasa astfel incat sa produca efecte maxime.”,

in plus, referitor la curatarea componentelor interne:

“1.6.5. Curatarea componentelor interne

Masinile trebuie proiectate si fabricate astfel incat sa permita curdtarea componentelor
interne care contin substante sau preparate periculoase fara a fi nevoie de patrunderea in
aceste componente interne; acelasi lucru se aplica si la drenajul complet (acolo unde este
cazul), care trebuie efectuat din exterior. In cazul in care dezmembrarea nu este posibila,
masina trebuie proiectatd si fabricatd astfel incat sa permita efectuarea sigura a
operatiunilor de curatare.”

Astfel, conceptele sunt incluse in directivele furnizate de grupul de lucru a utilizattorilor de
fierastraie circulare:

masinile trebuie proiectate si fabricate astfel incat sa se evite orice risc de inhalare ...
dispozitivele de captare trebuie amplasate astfel incat sa produca efecte maxime ...
masinile trebuie proiectate si fabricate astfel incat sa permita efectuarea sigura a
operatiunilor de curatare.

Problemele identificate sunt de fapt prezente la locul de munca si reprezinta situatii in care
expunerea la praful de lemn poate fi relevanta.

Fig. 5 arata faptul ca in expunerea utilizatorilor a astfel de masini (pantografe cu comanda
numerica automata echipate cu sisteme de evacuare potrivite) la praful de lemn,
expunerea este mai mare in cazul personalului care a curatat masina in timpul schimbului
fata de cei care nu au facut aceasta operatiune.

Fig. 5. Datele expunerii la praf, pe tura,

Sector Camper Val d'Elsa — 2002 — pantograf si punct-punct
Comparatie intre expunerile in turele fara efectuarea sarcinilor de curatenie
(21) si turele care efectueaza curatenia (14)

mg/me @ Min.
4.5 lE Medie G.
4 H Max.

Fara curatenie with cleaning

TLV: 1 mg/m3 (NIOSH, ACGIH, Franta - Toate tipurile de lemn
5 mg/m? (Italia) — lemn esenta tare — a nu se depasi

La locul de munca, in fapt exista cazuri in care chiar daca masinile sunt relativ noi si dispun
de sisteme de evacuare cu capacitati si fluxuri bune, praful si aschiile fine raman pe piese si
pe suprafata de lucru. Fig. 6 si 7 ilustreaza astfel de cazuri.




Fig. 6: Praf si aschii neindepartate de pe piese si statia de lucru.

Fig. 7: praf si aschii pe piesele prelucrate si utilizarea aerului comprimat la curatare

Este clar ca nu este suficient
sa existe sisteme potrivite de
evacuare instalate si masinile
de prelucrare a lemnului sa
fie utilizate conform
instructiunilor furnizate de
producatori, dar standardele
de fabricatie a acestor masini
trebuie sa solicite Tntr-un mod
mai incisiv si studiul i
proiectarea  unor  masini
capabile sa garanteze
conditiile care sa asigure cea
mai mica expunere la emisiile
de praf si prin furnizarea de
sisteme potrivite curatarii
finale a pieselor si a zonei de
lucru a masinii.

Implicarea muncitorilor experti in folosirea masinilor impreuna cu utilizare procedurilor
codificate poate permite colectarea experientelor si a sugestiilor importante pentru a
imbunatati conditile de sanatate si siguranta la locul de munca si verificarea efecientei
adoptarii standardelor in constructia de noi masini.



Raportul celor doua ateliere de lucru

Introducere

In cadrul proiectului s-au organizat doua ateliere de lucru la Bruxelles. Gandul care a stat
la baza organizarii acestor ateliere de lucru a fost ca prevenirea este un proces complex
care implica oameni din mai multe niveluri. Fara comunicarea existenta intre aceste niveluri
exista probabilitatea sporitd ca aceste informatii importante sa se piarda. Din acest motiv,
scopul a fost sa adunam laolalta producatorii si utilizatorii de masini la acest atelier de
lucru. Mai exact, participantii au fost inginerii sau reprezentantii producatorilor, angajatori,
muncitori si reprezentantii muncitorilor companiilor care utilizeaza masinile si experti n
prevenire. Indiscutabil, sistemul de prevenire include si alti actori la alte niveluri, dar
simplul fapt ca acesti oameni au fost adunati in jurul unei mese de discutii depaseste
practica obisnuita in ceea ce priveste comunicarea.

Maniera in care s-au desfasurat cele doua ateliere justifica din punctul nostru de vedere
toata activitatea desfasurata si suntem convinsi ca aceste doua intalniri si conferinte vor
aduce o shcimbare in bine si de asemenea in timpul proiectului se vor stabili contacte utile
care se vor pastra si dupa terminarea acestuia.

Activitatile celor doua ateliere de lucru sunt descrise mai jos. Sunt incluse si unele parti ale
prezentarilor facute. Toate prezentarile de la cele doua ateliere, care sunt disponibile in
format electronic, se pot vedea la adresa de internet a EFBWW www.efbww.org.

I. Atelier de lucru pentru masini stationare si echipamente CNC

Primul atelier de lucru s-a ocupat de masini stationare pentru diverse procese de munca si
de echipamentele CNC. S-a acordat o atentie deosebita si intrebarilor referitoare la
standardizare.

Atelierul a inceput cu o introducere in dialogul social European, mai exact a lucrarilor din
cadrul sectorului Dialog social Tn industria lemnului. S-au subliniat scopurile fundamentale
a partenerilor sociali Europeni referitoare la proiectul ,Mai putin praf’, alaturi de rolul
specific al atelierului de lucru din cadrul acestui proiect.

In etapa a doua, domnul Wim
Tiessink din Olanda a descris
imaginea generalda a problemei
prafului de lemn. In prezentarea
dansului, a trecut Tn revista intrebari
referitoare la riscurile asociate cu
diferitele tipuri de praf de lemn si
probleme de masurare a expunerii la
praful de lemn si concentratiile reale
de praf de lemn in cadrul diverselor
lucréari efectuate. In plus s-au descris

abordari si experiente din sfera 1,0 — 1,5 mg/m? (fabrici de cherestea)
practicii de prevenire, facandu-se 0’5_3’5 mg/m? (productie)

referire la tipuri specifice de lucrari 1:0_3:0 mg/m’ (mobilé)’

sau masini.

Praful de lemn si efecte asupra sanatatii

Lemn de esenta tare (deciduous)
Lemn de esenta moale (coniferous)

Expunere: Liukkonen la 2006.
Masuratori in UE a expunerii la praful
de lemn (cca. 35.000 date)

Praf inhalabil pe ultimii 10 ani:




Aceste aspecte si analize au fost in linie cu problemele experimentate de muncitorii din
Austria si Olanda, care au descris problemele specifice prafului de lemn in concordanta cu
tipurile particulare de masini, aritand pasii interprinsi la nivel de fabricd. Tn acest context, s-
a vorbit si despre diverse neajunsuri in proiectarea masinilor, ceea ce in practica are
consecinta directa prin cresterea expunerii evitabile la praf. Apoi, in lumina acestor
contributii, au fost discutate abordarile tehnice in masurile de reducere a prafului. S-a
propus un numar de abordari si s-au discutat avantajele si dezavantajele acestora. A se
vedea si contributia inginerului Mai Issakson la acest subiect, in care, pentru fiecare tip de
masina abordat in cadrul atelierului s-a propus o solutie pentru reducerea expunerii la praf.

Un alt subiect al atelierului |-a constituit intrebarea referitoare la rolul indeplinit de procesul
de standardizare in expunerea la praful generat de masinile de prelucrare a lemnului si cum
se poate influenta acest proces. Au existat doud contributii la acest subiect. in prima
prezentare, domnul F. Strambi din Italia a subliniat o abordare care sa imbunatateasca
procesul de standardizare cu ajutorul si contributia muncitorilor si a experientei acestora. (A
se vedea si capitolul ,Standardizare si prevenire”)

Aceasta abordare a fost deja testata in Italia si in cadrul proiectelor Europene si a condus
la incorporarea experientelor practice a muncitorilor Tn discutiile comisiilor tehnice ale
organizatiilor de standardizare inca din fazele timpurii ale procesului. Astfel au fost
identificate din timp si abordate problemele conexe utilizarii de masini, care la prima vedere
nu erau clare pentru ingineri,

incepand de la conditile de The management of the standards
utilizare pana la conditiile

mediului Tnconjurator (conditiile TN -

de santier, de exemplu). Notified Bodies

In cea de-a doua prezentare -
S. Boy,

tinuta de domnul
abordarea domnului F. Strambi Q
a fost preluata si ridicata la SINICE_ oot
nivel European. Prezentarea a

. - . . etul. ;RNEC
descris in detaliu functia N ... 4

Technical Committee

organizatiei de standardizare Stakeholders 1c 114 Safety of Machinery
Europeana si a identificat -
puncte din  procesul de E

standardizare in care se pot etur
exercita influente. ¢
S-a cazut de acord asupra faptului ca trebuie sa se faca eforturi in vederea:
e publicarii rezultatelor atelierului de lucru si punerea la dispozitie a acestora catre

comisiile CEN relevante;
e analizei posibilitatii de a constitui o partida de lucru in cadrul comisiilor CEN, avand o

componenta similara cu cea din atelierul curent.



Dispozitive avansate de captare Autor si alte informatii:

Ing. Mai Isakson
MIMoS Mogatan 41.
SE-564 35 BANKERYD,
Suedia.

E-mail: mai@mimos.se

In continuare vom prezenta mai detaliat contributia doamnei
Isakson cu privire la dispozitivele de captare pentru diverse
tipuri de masini, care au fost prezentate in cadrul atelierului.
Prezentarea dansei s-a bazat pe un proiect de cercetare
efectuat de Trétek si Federatia suedeza a industriei lemnului
si mobilei, TMF iar Sindicatul suedez a industriei lemnului,

GS a sustinut diverse proiecte.

La Tratek o mare parte din masinile existente pe piata au fost reconstruite cu rezultate
excelente. Rezultatele diverselor proiecte au aratat ca prin construirea corecta si prin
proiectarea adecvata a hotei aferente masinii rezultatul a fost detectarea unei cantitati
infime de praf in afara masinii. Acest test a aratat si faptul ca o viteza a aerului de 20 m/s
este suficient pentru transportarea aschiilor si prafului la un filtru sau un siloz. La viteze mai
mari creste si consumul de energie. Experienta ne arata si faptul ca este posibil transportul
a aproximativ 350 g de aschii si praf in fiecare m* de aer far nici o problema.

Rezultatele proiectului de cercetare au fost apoi implementate si la masinile altor companii,
iar experienta arata ca principiile solutiei sunt corecte.

Cel mai important lucru pe care l-am vazut muncind in acest domeniu, este ca nu se pot
face compromisuri deoarece ar putea fi afectate spatiul din masina sau pot aparea alte
probleme.

Un alt lucru constatat este ca dezvoltarea de masini si unelte noi a avansat foarte rapid, dar
experienta mea este ca uneltele sunt foarte
bune pentru diversele lucrari de productie cand
sunt testate fara o hota, dar rezultatele bune
ale masinii dispar din cauza ca aschiile si praful
nu sunt indepartate.

Unealta trebuie vazutad ca un ventilator si in
conditile corecte acest ventilator poate
transporta aschiile si praful la conexiunea cu sistemul de evacuare care le transporta mai
departe la filtru sau la siloz.

Fierastraie cu banda

Pentru ca un dispozitiv de )
captare pentru fierastraiele cu ‘
banda sa fie eficient, trebuie
amplasat direct sub masa de
lucru. Daca dispozitivul de
captare este pozitionat mai
departe, va exista o problema
din cauza efectului de ventilator
a rotii de angrenare. (llustratia
arata un exemplu de
reconstructie a diverse masini
vechi in Suedia)




Fierastraie circulare

Aceasta solutie a fost testata pe diverse fierastraie. Ofera
rezultate foarte bune, dar este important ca principiile sa fie
urmate pe tot parcursul, lama fierastraului avand functia de
ventilator si hota sa fie construita astfel incat aschiile si
praful sa fie directionate spre conexiunea de evacuare a

prafului.
Este important sa existe o conexiune catre sistemul de t\w—‘%%%g
evacuare a prafului atat deasupra cat si sub punctul de Snift X-X

generare a aschiilor.

In cadrul proiectului am ales un diametru de 80 mm
pentru hota de sub masa de lucru si o conexiune de 60
mm pentru hota lamei fierastraului.

Daca fierastraiele circulare sunt construite conform
acestor principii nu va exista praf generat de aceste
masini aproape deloc.

Masini de formatizare A 164 mih

Experienta mea privind acest tip de masina
este ca exista posibilitatea rezolvarii
problemei prafului numai daca scula este L s
folosita in ajutarea patrunderii aschiilor si V<\
prafului in hota. Cand aschiile si praful sunt in
hotd, cel mai important lucru este [z:
directionarea corecta a fluxului de aer. Acest
lucru inseamna ca aerul trebuie sa intre in hota impreuna cu aschiile si praful, nu dedesubt
sau deasupra. Orificiul hotei ar trebui sa fie de preferinta de aceeasi dimensiune ca
marimea masinii. In orice caz, cel mai important lucru este s& ne asiguram cé& exista aer
disponibil suficient din alte surse, apropiate de locul generarii de aschii si praf.

164 mi/h 110 m*h 103 m'h e

Daca acest lucru nu este posibil, se poate crea vid, aschiile ramanand in hota reprezentand
pericol de incendiu. Cu cét iesirea este mai departe de punctul producerii de aschii si praf,
cu atat sansele de indepartare a prafului sunt mai mari. llustratiile arata cantitatea de aer
creata numai de unealta, de la intrare pana la iesire.

Daca exista o conexiune la sistemul de evacuare a prafului si deasupra si dedesubtul
mesei de lucru, exista riscul ca acestea sa isi creeze probleme una celeilalte, iar aschiile sa
ramana in hota.

Routere CNC

Sursa emisiilor de particule este mobila iar directia propulsarii acestora este diferita in
decursul procesului de lucru. Am efectuat mai multe proiecte in Suedia pentru a testa
solutii aferente mai multor dispozitive de captare.



Aceaste este solutia pe care noi am ales-o ca fiind T
optima pentru fabricarea produselor plate. Hota '\
trebuie sa fie circulara iar conexiunea la sistemul ]
de evacuare sa fie situata aproape de suprafata. _
Nu conteazd daca fabricarea se desfasoara intr- T
un sens sau in celdlalt. Hota este circulara, iar ol )
e . i3 . 'y i I s =
aschiile si praful urmeaza forma acesteia spre 7o N
. . o . o . PRV ¥ W i | | T
iesire. Aceasta solutie de baza poate fi folosita n ! W L b
cazul suprafetelor plane, dar cand este nevoie sa '\,\ LI - ]
0 . o . y e,
se lucreze pe muchii, solutia necesita alte masuri . : ! it
it ' Y e Sy
aditionale. e i
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Prin perdele, aerul este directionat si iese de jos, i / o

dar cu perii intra mult aer in acestea si nu poate
opri iesirea prafului de sub hota.

Prin folosirea unei perdele fabricate din fibre de aramida sau un material similar aprobat
conform Directivei pentru masini, (folosirea perdelelor din PVC nu mai este permisa),
praful si aschiile vor fi oprite iar fluxul de aer de dedesubt colecteaza si transporta aceste
particule catre sistemul de evacuare si prin ajutorul uneltei.

Motivul care sta la baza acestui fenomen este ca in momentul in care hota este situata in
afara materialelor, orificiul va deveni prea mare si din cauza vitezei uneltei, sistemele de
evacuare nu vor putea capta si transporta praful intr-un mod corect.

O concluzie a knowhow-ului din Suedia este ca masinile vechi se pot modifica avand
rezultate bune, astfel este posibila construirea de masini noi care sa fie probabil si mai
bune. Acest experiment are aproximativ 20 de ani - de ce nu s-au folosit rezultatele?

Cea din urma experienta a mea in domeniu arata faptul ca daca hota functioneaza 100% si
unealta conlucreaza cu constructia hotei nu vom avea praf sau aschii in afara masinii si nu
va fi nevoie de un sistem de evacuare a prafului ci numai de o banda transportoare.




Il.  Atelier de lucru pentru masini operate manual

Acest al doilea atelier s-a concentrat pe diverse procese de lucru a masinilor operate
manual. Pe langa prezentarile producatorilor, muncitorilor si a situatiilor de risc general,
abordarile in prevenire si, din nou, intrebarile despre rolul standardelor si influenta
proceselor de standardizare au fost punctul focal al acestui eveniment. Participantii la
atelier provin din randurile organizatiilor partenerilor sociali, din domeniul prevenirii si din
companiile producatoare.

Ca in cazul primului atelier, s-a tinut o prezentare despre Dialog social in industria lemnului
si scopul proiectului ,Mai putin praf’, precum si despre rolul specific al atelierului in

contextul proiectului descris. @@’ 7 R — o
il N ~— >~
A urmat o prezentare a doamnei Irma Welling Social Partner Project — "Less Dust”

din Finlanda, care a continut urmatoarele

informatii si date:

e expunerea la praful de lemn in diferite tari
Europene

o dezbaterea stiintifica despre riscul asupra
sanatatii a prafului de lemn

¢ relatia dintre durata expunerii si incidenta
imbolnavirilor

e intrebari referitoare la metodologia
masurarii expunerii la praful de lemn si
referitoare la existenta unor solutii eficiente.

La sfarsitul acestui raport se gaseste o
explicatie mai larga a ultimelor doua
) o aspecte din aceasta prezentare. Una din
Risc de mutagi a sirulul concluziile discutiei a fost ca in ciuda

Soag rerenta (gena incercarilor de aplicare a solutiilor tehnice

si a posibilitatilor de aplicare existente,
Genotoxicitate nivelul expunerii in mai multe domenii din
Lemn - componentilor industrie ramane ridicat. In afara acestor

E%:gt;c ddv.  aspecte si analize au mai fost descrise si

problemele semnalate de reprezentantii
muncitorilor din Olanda si Finlanda. Acesti
colegi care lucreaza pentru sindicatele
industriei din aceste tari au raportat
activitati sectorale care au diminuat cu
succes nivelul de expunere la praf in
cadrul companiilor participante.

tare si moale

Abordarea conform careia masurile de Praful de lemn si efecte asupra sanatatii
prevenire sunt promovate in fabrici la

nivel de sector sau regional a fost Alte efecte asupra sanatatii:

preluatd de catre domnul Tiessink din Iritatii (piele, ochi, nas)

Olanda in prezentarea tinuta. A vorbit Tuse

despre eforturile depuse pentru ca cele suierat astmatic

mai tehnologii din domeniul reducerii BrO”Sjta cronica

nivelului de praf sa ajunga pe rafturile Astma :

magazinelor.  In acest context, a Reactii alergice

abordat si problema conditiilor specifice
existente in fiecare fabrica si care nu



permit ca solutiile tehnice generale sa fie aplicate pe baza ideii de ,0 masura se potriveste
tuturor”.

Platforma centrala a prezentarii domnului Schulze WG

BGI 739-1 ™

de la asociatia pentru asigurare de raspundere [
civila a angajatorilor din Germania (Holz-
Berufsgenossenschaft) pentru industria lemnului a Holzstaub - Gesundheitsschutz
constat din abordarile metodelor de implementare M%h
a tehnologiilor ,de varf” si determinarea cerintelor B oaua- Avscheidsinrichtungen auf augensEliSlIS
specifice  pentru companiile din  Germania. B . Jiertesins menell

asst au gen

Plscuplle dln Cadru' aceStUI ateller §-au Concentrat Forderleitungen und Filter auf Beschadigungen und Verstopfungen
N prlnClpaI pe problematlca Starll tehnOIOg|e| Abreinigungs- und Austragseinrichtungen auf Funktion
aferente eCh|pamente|0r de evaquare SI intrebér” Priifung auf Funktionsfahigkeit einmal jahrlich dokumentieren!
conexe referitoare la aerodinamica. | ———

Dupa cum s-a discutat la primul atelier, acest

eveniment secund a adus din nou in prim plan subiectul standardizarii.

Domnul Biczo de la compania Hilti a prezentat operativitatea sistemului de standardizare in
conexiune cu metodologia masurarii nivelului de praf.

Domnul Biczé a tinut o prezentare referitoare la
metodele folosite de compania Hilti Tn vederea
Test equipment - Gravicon reducerii emisiilor de praf. Aceasta este o metoda
tehnica generald care nu se concentreaza pe
Stationary gravicon Person-care gravicon masinile de prelucrare a lemnului, dar se orienteaza
m é spre masinile folosite in sectorul constructiilor.
Domnul Cosset a vorbit despre activitatile
MIRKR"  Dust-free net sanding products institutului natonal francez pentru prevenire (INRS)
si conceptul acestuia referitor la reducerea nivelului
de praf in cazul a diverselor tipuri de masini. (A se
vedea de asemenea si exemplul nr. 5 si 6)
Institutul este foarte atent sa faca publice
rezultatele cercetarilor, experienta practicienilor si a
tehnicienilor si experienta din domeniul proeictarii.

Astfel, toate rezultatele sunt usor si clar aplicabile Tn
practica.

O a doua metoda a fost prezentata de domnul
Lassus si doamna Nyman, metoda dezvoltata de
compania MIRKA din Finlanda. (A se vedea si
exemplul practic nr. 10 din aceasta brosura)

coousT

In cele ce urmeazé, vom detalia explicatiile a dou&
Gl 1 Cape pour scie circulaire aspecte din prezentarea doamnei Welling.

Séminaie interne Pousiénes de bois 177122009




Gestionarea expunerii la praf
Autor si alte informatii:
1.1 Prelevarea mostrelor de praf Ph. D. Irma Welling
Laserkatu 6.
Potentialul pericol a prafului din aer depinde de | FI-53850 Lappeenranta,
concentratia masica si de dimensiunile particulelor. | Finlanda
Dimensiunea particulelor determina locul depunerii in | E-mail: irma.welling@ttl.fi
tractul respirator si consecintele asupra sanatatii.

In functie de marimea particulelor, se disting trei zone de depozitare in tractul respirator

uman:

e Fractiunea inhalabila: Fractiunea masica totala a particulelor din aer care este inhalata
prin nas si gura. Fractiunea inhalata depinde de viteza si directia miscarilor de aer, de
ritmul respiratiei si alti factori.

e Fractiunea toracica: Fractiunea masica a particulelor inhalate care trec de laringe.

o Fractiunea respirabilda/alveloara:
Fractiunea masica a particulelor
inhalate care intra 1n caile
respiratorii alveolare.

Concentratia de praf depinde de metoda de masurare.
Este necesara explicitarea metodei de masurare.

Praful inhalabil este selectionat in =
. . L . « Clasificari: f : )

fUnC!’.le de fraC';Ia de d|menS|une v prelevare personald - expunerea muncitorilor - '/

pentru efectele in mas& la expuenre, Frgctﬂrjffnvjﬁs,félw

iar valorile limita Tn expunerea 7 praf total /

. o . v praf inhalabil: fractiunea de material prezent in aer, care

prOfeSlonala sunt eXprImate ca praf intré in nas si gurd la respiratie si se depune in tractul

H H 7 . . respirator

Inhalabll' Inalnt.e s-a fOIOS_I.!: Valoare? v prafrespir?bil: trac;ignea de rr?aterial'prezentTnlaeri:arf_"

totala de praf $| s-au stablllt propor‘;ll Metoz;n;;r:s:izp;ana la nivelul schimbului de gaze din pldmani

de conversie valide de la cantitatea / gravimetrics - concentratia masic

de praf totald la praf inhalabil. Datele e e e oot optice/plezoelectrics -

disponibile arata faptul ca o valoare
numerica ce se refera la praful
inhalabil ca limita de expunere profesionala ar putea fi stabilit ca fiind o valoare dubla a
limitei corespunzatoare pentru praful total.

1.2 Expunerea profesionala la praful de lemn in Uniunea Europeana

Praful de lemn este generat atunci cand sunt folosite masini pentru taierea sau formarea
materialelor lemnoase. O contributie semnificativa la expunerea la praful de lemn o are
utilizarea aerului comprimat pentru curatarea echipamentelor si suprafetelor.

Expunerea profesionala la praful de lemn inhalabil a fost estimat la nivel de tara, industrie
si nivel de expunere in 25 de state membre a Uniunii Europene (UE-25) in cadrul
proiectului RISCUL LEMNULUI (Figurile 1 si 2, www.ttl.fi/woodrisk).
Intre anii 2000 - 2003, aproximativ 3,6 milioane de muncitori (2,0% din populatia angajata
din UE-25) au fost expus profesional la praful de lemn. Din acestia, inh constructii s-au
inregistrat 1,2 milioane de muncitori expusi (33%), majoritatea tdmplari. Din cauza datelor
limitate referitoare la expunere a existat o incertitudine considerabila in ceea ce priveste
muncitorii Tn lemn din constructii. Numarul muncitorilor expusi a fost de 700.000 (20%) in
industria mobilei, 300.000 (9%) in fabricarea tamplariei pentru constructii, 200.000 (5%) in
fabricile de cherestea si 150.000 (4%) in exploatarile forestiere. Se apreciaza ca in jur de
560.000 de muncitori (16% din cei expusi) au fost expusi la un nivel care depaseste 5 mg/
m’. Se estimeazd ci cele mai ridicate niveluri de expunere se intalnesc sectorul
constructiilor si in industria mobilei.




Fig. 1: Nivelul expunerii defalcat pe industrii si nivelul expunerii in 25 de state membre a Uniunii
Europene (www.ttl.fi/woodrisk).
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Fig. 2: Nivelul expunerii defalcat pe tari si nivelul expunerii in 25 de state membre a Uniunii
Europene (www.ttl.fi/woodrisk).
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2.  Strategii de control a prafului de lemn

Metoda preferata de control este de minimizarea cantitatii de praf la sursa, deoarece
previne raspandirea prafului in mediul inconjurator. Prin frezarea materialului lemnos,
emisiile de praf In aer cresc considerabil in cazul in care grosimea aschiilor este mica (<
0.05 mm). Procentul fractiunii a masei prafului din aer este cu atat mai mic cu cat rata de
avans este mai mare si cu cat rata de traversare este mai mica.

Metodele eficiente in controlul expunerii la praful de lemn sunt dupa cum urmeaza:
e inchiderea, separarea proceselor

¢ ventilatie locala de evacuare

o ventilatie generala de diluare

e echipament personal de protectie

2.1 Principii de proiectare pentru hotele de evacuare

O mare provocare in ceea ce priveste proiectarea hotelor de evacuare se refera la
miscarea rotativa a uneltelor, care creeaza un efect de ventilator. In cazul fierastraielor
circulare, aerul este angrenat de-a lungul axelor lamei si aruncat in afara, in lateral si in
sus. Panza rotativa induce si un flux de aer care urmeaza directia panzei si se
directioneaza in sus din partea posterioara a panzei rotative. Cand se monteaza si
protectia panzei, traiectoria aerului este blocata si este directionat catre operatorul
fierastraului.

Puncte de luat in considerare la proiectarea hotelor pentru masinile de prelucrare a
lemnului:

Cu cat este mai mare unghiul de inchidere la sursa, cu atat controlul va fi mai bun.
Toate partile mobile ale masinii se vor inchide cat de mult posibil pentru a minimiza
fluxurile de aer generat.

Hotele de captare se vor pozitiona cat mai aproape de punctul de generare a prafului.
Hotele de captare se vor pozitiona astfel incat sa capteze fluxul de aer incarcat.
Adaugarea flanselor in jurul intrarilor de evacuare va imbunatati eficienta captarii.
Fluxul de aer dinspre unealta va conlucra cu fluxul de aer din hota de evacuare cat de
mult posibil.

Utilizarea paletelor de ghidare a evacuarii va reduce fluxul de aer care urmeaza
traiectoria generata de unealta si va directiona acest flux spre evacuare (Figura 3).

8. Utilizarea conexiunilor inverse la tubulatura de evacuare chiar Thaintea de iesire va
reduce fluxurile de aer si dispersia prafului directionate catre operatorul masinii (Figura
3).
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Fig. 3: Conexiunea inversa dinaintea iesirii si paleta de
ghidare va reduce dispersia din hota catre operator.
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Declaratia comuna a CEI-Bois, EFBWW si A. USL 7, regiunea
Toscana referitor la Conditiile de lucru si Praful de lemn

In perioada Mai 2009 si Aprilie 2010, Confederatia Europeana din industria de prelucrare a
lemnului, Federatia Europeana a muncitorilor din constructii si industria lemnului si Azienda
Usl7 de Siena au derulat un proiect comun referitor la reducerea expunerii muncitorilor la
praful de lemn.

Proiectul a fost denumit ,Mai putin praf’ (Conditii mai bune de munca prin reducerea
emisiilor de praf de lemn) si a fost construit pe baza activitatilor comune de lunga durata
din cadrul Dialogului social European pentru industrile de prelucrare a lemnului.
Imbunatatirea conditiilor de muncé si sanatatea la locul de muncé sunt unele din punctele
focale a activitatilor Partenerilor sociali europeni, sustinuti de Comisia Europeana.
Promovarea sanatatii la locul de munca este un lucru vital pentru muncitori, dar in acelasi
timp este un factor principal pentru o economie de succes in sens general.

Lemnul si marea varietate de specii sunt minunate, naturale, versatile si constituie un
material de lucru excelent. In declaratiile si activitatile precedente, am evidentiat deja
avantajele utilizarii lemnului datorita caracteristicilor excelente si neutralitatii in ceea ce
priveste emisiile de carbon.

Politicile si reglementarile UE din domeniul conditiilor de munca din ultimele decenii au
contribuit la aparitia a numeroase initiative referitoare la Tmbunatatirea si cresterea
armonizarii conditiilor de lucru la toate nivelurile, astfel credndu-se o baza de lucru
uniforma. Reglementarile formale creeaza stimulentele necesare companiilor pentru
adoptarea celor mai bune practici de prevenire, asa cum acestea au fost prezentate in
brosura proiectului ,Mai putin praf”.

Avand in vedere faptul ca expunerea profesionala la praful de lemn are efecte adverse
asupra sanatatii, inclusiv efecte carcinogene si respiratorii, partenerii sociali subliniaza
nevoia ca toate companiile sa initieze o analiza de risc si sa limiteze expunerea la praful de
lemn.

Partenerii sociali fac apel la cei implicati sa raporteze toate bolile profesionale cauzate de
expunerea la praful de lemn pentru a imbunatati prevenirea expunerii si tratamentul
muncitorilor afectati.

In cautarea celei mai bune solutii pentru problemele existente, este vital ca muncitorilor s
li se ofere un rol activ, Tn special in privinta adoptarilor de masuri de prevenire (acest lucru
trebuie sa fie de prioritate maxima conform Directivei cadru Europene si subdirectivelor
aferente). Folosirea indrumarilor si expertizei profesionale va fi un avantaj in crearea
solutiilor personalizate conform standardelor aprobate, indiferent daca acestea sunt incluse
in legislatii, acorduri colective sau aplicate la nivel de companie.




Una din prioritatile proiectului a fost facilitarea comunicarii intre diversi actionari. Astfel, s-a
considerat ca dialogul dintre producatorii de masini si utilizatorii acestora din industria de
prelucrare a lemnului este un aspect vital, dialogul initiindu-se in cadrul proiectului. Din
acest motiv, s-au organizat doua ateliere de lucru, unul concentrandu-se pe masinile de
mana si celalalt pa masinile stationare si CNC si pe sistemele de evacuare.

Partenerii de proiect doresc sa sublinieze faptul ca aceste ateliere au fost foarte
fructuoase. Reprezentantii companiilor producatoare de masini au fost foarte interesati de
primirea de informatii directe referitoare la nevoile utilizatorilor masinilor produse de ei. Au
fost discutate avantajele si dezavantajele solutiilor tehnice existente, precum si rolul
standardizarii si daca rezultatele acestui proiect ar putea contribui la discutiile referitoare la
standardizarea la nivel European.

In acest sens, partenerii de proiect considera ca fiind de mare valoare urmatoarele

abordari:

e Analiza cuprinzatoare a riscului pentru a identifica toate aspectele aferente unei
imbunatatiri posibile a conditiilor de munca;

o Solutii tehnice pentru eliminarea sau reducerea emisiilor de praf la sursa;

e Prevenirea prin proiectarea noilor masini, echipamente precum si sisteme de ventilatie
locale si generale;

e Organizare mai buna a muncii, proceselor si amplasarea separata a activitatilor
generatoare de praf;

e Instruirea muncitorilor, proiectantilor, inginerilor, producatorilor de masini si
echipamente, profesionistilor din domeniul sanatatii si sigurantei;

e “Buna gospodarire” in sensul unei curatenii corespunzatoare la locul de munca;

e Activitati sectoriale de sprijin financiar pentru micile companii;

e Supravegherea starii de sanatate si prevenirea aferenta riscurilor specifice de
expunere.

Subsemnatii Parteneri de proiect sunt convinsi ca exista informatii, strategii, cunostinte
practice si materiale la nivel European pentru o reducere de succes si mai mare a emisiilor
de praf de lemn si a expunerii la diferitele locuri de munca. Prin aplicarea celor mai bune
practici, expunerea muncitorilor la praful de lemn poate fi redus eficient din punct de vedere
al costurilor la nivelurile recomandate companiilor din statele membre care au cele mai
stricte cerinte referitoare la expunerea la praful de lemn.

Partenerii de proiect fac apel la Comisia Europeana sa initieze si sa faciliteze un dialog
continuu ntre producatorii de masini de prelucrat lemnul si partenerii sociali. Un astfel de
dialog ar putea contribui Tn mod semnificativ la dezvoltarea unor solutii practice bazate pe
experienta si cunostintele utilizatorilor de masini de prelucrare a lemnului, asa cum s-a
aratat prin prezentul proiect.

Rezultatele acestui dialog pot fi folosite pentru sustinerea standardizarii in cadrul CEN/TC
142 ,Masini de prelucrat lemnul - Siguranta” si sa conduca la infiintarea unui grup de lucru
CEN/TC 142

Florenta, 11 martie 2010

Filip De Jaeger Sam Hagglund Fabio Strambi
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